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Decreto n° 53/AMB del 20/01/2016

Rettifica e modifica dell’Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) per l'esercizio
dell'installazione della Societa FABER INDUSTRIE S.p.A, di cui al punto 2.6,
dell'Allegato VIII, Parte Seconda, del decreto legislativo 152/2006, sita nei Comuni
di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD).

IL DIRETTORE

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 (Norme in materia ambientale);

Visto che |'Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) di cui al Titolo llI-bis, della Parte Seconda
del decreto legislativo 152/2006, ¢ rilasciata tenendo conto di quanto indicato all'Allegato XI
alla Parte Seconda del decreto medesimo e che le relative condizioni sono definite avendo a
riferimento le Conclusioni sulle BAT (Best Available Techniques);

Considerato che, nelle more della emanazione delle conclusioni sulle BAT, [autorita
competente utilizza quale riferimento per stabilire le condizioni dell'autorizzazione le pertinenti
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili, tratte dai documenti pubblicati dalla
Commissione europesg;

Vista la legge regionale 30 marzo 2000, n. 7 (Testo unico delle norme in materia di
procedimento amministrativo e di diritto di accesso);

Visto il decreto ministeriale 1 ottobre 2008, con il quale sono state emanate le linee guida per
l'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili in materia di trattamento di
superficie di metalli, per le attivita elencate nell'allegato | del d.Igs 59/2005 (ora allegato VIII al
d.Igs 152/2006);

Visto l'articolo 53, comma 1, lettera b) dell'Allegato 1, alla deliberazione della Giunta regionale
13 settembre 2013, n. 1612 recante “Articolazione e declaratoria delle funzioni delle strutture
organizzative direzionali della Presidenza della Regione, delle Direzioni centrali e degli Enti
regionali”, il quale prevede che il Servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed
elettromagnetico (di seguito indicato come Servizio competente) cura gli adempimenti
regionali in materia di autorizzazioni integrate ambientali;

Visto l'articolo 21, comma 1, lettera c), del Regolamento di organizzazione dellamministrazione
regionale e degli Enti regionali, approvato con il decreto del Presidente della Regione 27 agosto
2004, n. 0277/Pres. e successive modifiche ed integrazioni;
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Visto il decreto del Ministro dellambiente e della tutela del territorio e del mare di concerto con
il Ministro della sviluppo economico e il Ministro dell'economia e delle finanze del 24 aprile 2008
(Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli
previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);

Visti, altres], I'articolo 6, commi da 22 a 24 della legge regionale 18 gennaio 2006, n. 2 (Legge
finanziaria 2006), nonché l'articolo 3 della legge regionale del 4 giugno 2009, n. 11 (Misure
urgenti in materia di sviluppo economico regionale, sostegno al reddito dei lavoratori e delle
famiglie, accelerazione dei lavori pubblici), in materia di tariffe dell'autorizzazione integrata
ambientale;

Vista la deliberazione della Giunta regionale 22 dicembre 2009, n. 2924, con la quale sono state
emanate le linee guida per la determinazione delle tariffe di cui al decreto ministeriale 24 aprile
2008;

Visto il decreto del Direttore del servizio competente n. 148 del 6 febbraio 2009, che autorizza la
Societa FABER INDUSTRIE S.p.A. (di seguito indicata come Gestore) con sede legale nel Comune
di Cividale del Friuli (UD), via dell'Industria, 23, Xl Zona Industriale, identificata dal codice fiscale
00168400307, all'esercizio di tre impianti di cui al punto 2.6, dell'Allegato VIII, Parte Seconda, del
decreto legislativo 152/20086, siti nei Comuni di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco(UD), in via
dell'lndustria n. 23, via del Commercio n. 5-7 e via dell'Industria n. 64;

Visti i decreti del Direttore del Servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, n. 196
del 7 febbraio 2013 e n. 2274 del 9 ottobre 2013, con i quali & stata aggiornata I'autorizzazione
integrata ambientale di cui al citato decreto n. 148/2009;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 535 del 7 aprile 2015, con il quale la
scadenza dell'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto n. 148/2009, e stata
prorogata fino al 6 febbraio 2021;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 1521 del 17 agosto 2015, con il quale e
stata rettificata, modificata ed aggiornata l'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto
del Direttore del Servizio competente n. 148/2009, come aggiornata e prorogata con i decreti
del Direttore del servizio competente n. 861/2012, n. 196/2013, n. 2274/2013 e n. 535/2015,
rilasciata a favore della Societa FABER INDUSTRIE S.p.A;

Vista la nota del 29 ottobre 2015, trasmessa a mezzo Posta Elettronica certificata (PEC),
acquisita dal Sevizio competente in data 2 novembre 2015 con protocollo n. 28078, con la quale
il Gestore ha chiesto la rettifica del decreto autorizzativo n. 1521 del 17/08/2015, consistente:

A

1) nell'inserimento anche nell'Allegato “Descrizione dell'Attivita
autorizzati ed indicati nell'Allegato B al medesimo decreto;

2) nell'inserimento del punto di scarico F2-S4, gia richiesto con istanza del 6 ottobre 2009 (n.
prot. reg. AMB GEN 28775/a del 13/10/20009);

3) nellaggiornamento dei codici CER, alla luce del nuovo sistema di classificazione dei rifiuti in
vigore dal 1 giugno 2015;

4) nella modifica del limite per i punti di emissione corrispondenti alle operazioni di ogivatura e
taglio e misura (D5), da un limite pari a 500 mg /Nmc (riferito ad un tenore di ossigeno
nell'effluente gassoso del 5%) ad uno pari a 350 mg /Nmc;

, di alcuni punti di emissione gia

Vista la nota prot. n. 29284 del 13 novembre 2015, trasmessa a mezzo PEC, con la quale il
Servizio competente:

1) ha inviato, a fini istruttori, la nota del Gestore datata 29 ottobre 2015, al Comune di Cividale
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del Friuli, alla Provincia di Udine, ad ARPA FVG e al Gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana
SpA,

2) ha comunicato che le modifiche sopra menzionate non rientrano nella fattispecie di
“modifiche non sostanziali” ai sensi dell'art. 29-nonies, del D.Lgs 152/2006;

3) ha invitato gli Enti partecipanti all'istruttoria a formulare eventuali osservazioni in merito,
entro 15 giorni dal ricevimento della nota stessa, chiedendo espressamente ad ARPA di
esplicitare le motivazioni relative alla variazione del limite di emissione riferito alle operazioni di
ogivatura e taglio a misura (D5);

Considerato che gia con nota prot. n. 43267 del 18 dicembre 2009, il Servizio competente aveva
provveduto a inoltrare agli Enti la documentazione relativa alla modifica non sostanziale,
presentata, ai sensi dell'art. 10, comma 1, del D.Lgs 59/2005, per l'inserimento del punto di
scarico F2-S4, chiedendo agli stessi di esprimere il proprio parere in merito;

Vista la nota del 30 novembre 2015, trasmessa a mezzo PEC, acquisita dal Sevizio competente
in data 1 dicembre 2015 con protocollo n. 30492, con la quale il Gestore ha inviato la planimetria
aggiornata della rete fognaria presente all'interno dello stabilimento;

Vista la nota prot. n. 5751 del 21 dicembre 2015, acquisita dal Sevizio competente in data 22
dicembre 2015 con protocollo n. 32907, con la quale il Gestore del servizio idrico integrato
Acquedotto Poiana S.p.A. ha comunicato il proprio nulla osta allinserimento del punto di
emissione F2-54, con le seguenti precisazioni e prescrizioni:

1) per il punto di emissione F2-S3 ritiene sia necessario inserire anche le acque di scarico delle
torri evaporative;

2) ritiene necessario installare dei dispositivi di misurazione di portata in corrispondenza dei
punti di scarico F1-S1, F1-S2, F2-S3,F3-S2 e F3-54;

Vista la nota prot. n. 43605 del 23 dicembre 2015, trasmessa a mezzo PEC, acquisita dal Servizio
competente nella medesima data, con protocollo n. 33167, con la quale ARPA ha espresso il
proprio parere;

Considerato che con la succitata nota del 23 dicembre 2015, ARPA, in relazione al punto di
emissione M18 (ogivatrice linea 7 e taglio a misura) ha ritenuto:

1) che I attivita non sia effettuata in forni e che, in analogia alla BAT per il cemento, la calce e
I'ossido di magnesio e alla BAT per la produzione del vetro, ai valori sotto forma di concentrazioni
non si debbano applicare le condizioni di riferimento corrette per ['ossigeno;

2) in via cautelativa, di applicare a tutti i punti di emissione relativi allo stesso ciclo di lavorazione,
un valore limite di emissione di NO, pari a 200 mg/Nm3, non corretto per l'ossigeno;

Considerato che;

1) le lavorazioni di ogivatura e taglio effettuate dal Gestore avvengono in ambiente aperto, con
la bombola riscaldata da tre o cinque cannelli alimentati a metano ed ossigeno;

2) la normativa vigente (d.Ilgs 152/2006) non prevede limiti di concentrazione al parametro
Ossidi di Azoto espressi come NOx per le specifiche lavorazioni di ogivatura e taglio in ambiente
aperto;

3) le BAT (Best Available Techniques) ricomprese nel Reference Document (BREF) intitolato
“Surface Treatment of metals an Plastics (STM) e riferite al punto 2.6, del titolo 1, della Direttiva
IPPC 96/61/EC “Trattamento di superficie di metalli o materie plastiche mediante processi
elettrolitici o chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume
superiore a 30 m*, non prevedono limiti di concentrazione al parametro Ossidi di Azoto espressi
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come NOXx per le specifiche lavorazioni di ogivatura e taglio in ambiente aperto;

4) nelle BAT per il cemento, la calce e l'ossido di magnesio e nelle BAT per la produzione del
vetro, i valori limite di concentrazione per le attivita non effettuate in forni, non sono corretti
tenendo conto del tenore di 0ssigeno;

Ritenuto di accogliere parzialmente la richiesta del Gestore e di procedere alla variazione del
limite alle emissioni indicato nell'autorizzazione integrata ambientale per le operazioni di
ogivatura e taglio e misura (D5), da un limite pari a 500 mg/Nm3 (riferito ad un tenore di
ossigeno nell'effluente gassoso del 5%) ad un limite pari 200 mg/Nm?® non corretto per
I'ossigeno;

Ritenuto, per tutto quanto sopra esposto, di procedere:

1) alla rettifica dell'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto del Direttore
del Servizio competente n. 148 del 6 febbraio 2009, come aggiornata, prorogata, rettificata
e modificata con i decreti del Direttore del servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, n. 196
del 7 febbraio 2013, n. 2274 del 9 ottobre 2013, n. 535 del 7 aprile 2015 e n. 1521 del 17 agosto
2015, consistente nellinserimento anche nell'Allegato “Descrizione dell'Attivita”, al decreto
n. 1521/2015, di alcuni punti di emissione gia autorizzati ed indicati nell'Allegato B al medesimo
decreto;

2) alla modifica dell'autorizzazione integrata ambientale consistente:
a) nell'inserimento del punto di scarico F2-S4, gia esistente;

b) nellaggiornamento dei codici CER, alla luce del nuovo sistema di classificazione dei rifiuti
in vigore dal 1 giugno 2015;

c) nella variazione del limite alle emissioni indicato nell'autorizzazione integrata ambientale
per le operazioni di ogivatura e taglio a misura (D5);

d) nellinserimento della nuova prescrizione, formulata Gestore del servizio idrico integrato
Acquedotto Poiana S.p.A, di installare dei dispositivi di misurazione della portata
in corrispondenza dei punti di scarico F1-S1, F1-S2, F2-S3,F3-S2 e F3-54;

DECRETA

1. E' rettificata e modificata I'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto del Direttore
del Servizio competente n. 148 del 6 febbraio 2009, come aggiornata, prorogata, rettificata
e modificata con i decreti del Direttore del servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, n. 196
del 7 febbraio 2013, n. 2274 del 9 ottobre 2013, n. 535 del 7 aprile 2015 e n. 1521 del 17 agosto
2015, rilasciata a favore della Societa FABER INDUSTRIE S.p.A. con sede legale nel Comune
di Cividale del Friuli (UD), via dell'Industria, 23, XI Zona Industriale, identificata dal codice fiscale
00168400307.

Art. 1 - Rettifica e modifica dell'autorizzazione integrata ambientale

1. L'Allegato “DESCRIZIONE DELL'ATTIVITA™ al decreto n. 148/2009, come sostituito dai decreti
n. 196/2013, n. 2274/2013 e n. 1521/2015 e ['Allegato B al decreto n. 148/2009, come
sostituito dai decreti n. 861/2012, n. 196/2013, n. 2274/2013 e n. 1521/2015, sono sostituiti
dagli Allegati al presente decreto, di cui costituiscono parte integrante e sostanziale.
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Art. 2 - Disposizioni finali

1. Copia del presente decreto e trasmessa alla Societa Faber Industrie S.p.A, al Comune di
Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA
Dipartimento provinciale di Udine, all’Azienda per I'Assistenza Sanitaria n. 4 “Friuli Centrale”, al
Gestore del servizio idrico integrato Acquedotto Poiana S.p.A. e al Ministero dellambiente e
della tutela del territorio e del mare.

2. Ai sensi dellarticolo 29-quater, comma 13 e dell'articolo 29-decies, comma 2 del decreto
legislativo 152/2006, copia del presente provvedimento, € messa a disposizione del pubblico per
la consultazione presso la Direzione centrale ambiente ed energia, Servizio tutela da
inquinamento atmosferico, acustico ed elettromagnetico, in TRIESTE, via Giulia, 75/1.

3. Avverso il presente provvedimento € ammesso ricorso giurisdizionale al TAR entro 60 giorni,
ovvero ricorso straordinario al Capo dello Stato entro 120 giorni, dal ricevimento del presente
decreto.
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DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

INQUADRAMENTO TERRITORIALE

L'azienda Faber Industrie S.p.A. comprende quattro distinti stabilimenti produttivi, ubicati nella XI Zona
Industriale dei comuni di Cividale del Friuli e di Moimacco, cosi dislocati:

Stabilimento Indirizzo Comune Foglio Mappali
Faber 1 Via dell'Industria, 23 Cividale del Friuli (UD) 14 280
Cividale del Friuli (UD) 14 71
Faber 2 Via del Commercio, 5-7
Moimacco (UD) 14 785
Cividale del Friuli (UD) 14 677
Faber 3 Via dell'Industria, 58 - 64
Moimacco (UD) 7 838
Fabera via della Fonderia, 7 — 9 - 11 | Cividale del Friuli (UD) 14 964 — 965 - 966

Cli impianti sono compresi in zona omogenea D1 “Zona industriale di interesse regionale” dei vigenti
strumenti urbanistici comunali.

Le infrastrutture presenti nelle aree circostanti sono di tipo diverso, principalmente opere di
urbanizzazione primaria, in particolare la S.S. 54 e la Ferrovia Udine-Cividale, altre infrastrutture
tecnologiche quali un elettrodotto da 20 Kv, un metanodotto e l'acquedotto Poiana.

L'area non ¢ interessata da ambiti di tutela quali parchi o riserve, ZPS, SIC, o aree sottoposte a vincolo
paesaggistico o idrogeologico.

CICLO PRODUTTIVO

L'Azienda Faber Industrie S.p.A. rientra come impianto soggetto ad A.LA. al punto 2.6. dell'allegato 1 al
D.Lgs. 59 del 18/02/2005, "Impianti per il trattamento di superficie di metalli e materie plastiche
mediante processi elettrolitici o chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un
volume superiore a 30 m*".

L'azienda e attiva nel settore industriale dal 1972 con la produzione di bombole in acciaio per gas
compressi e liquefatti, ottenute mediante deformazione a freddo della lamiera d'acciaio e trattamenti
termici e chimici della superficie.

Negli stabilimenti si effettuano le lavorazioni per la costruzione del prodotto finito, mentre lo
stabilimento Faber 4 & al momento utilizzato come deposito.

Il volume delle vasche dedicate al trattamento superficiale con I'utilizzo di processi elettrolitici o chimici &
il seguente:

FABER1 FABER2 FABER3
Attivita Volume Attivita Volume Attivita Volume (mc)
(mc) (mc)
Attivazione (A) 6 Attivazione (A) 6 Attivazione (A) 6

Fosfatazione (B) 39 Fosfatazione (B) 60 Fosfatazione (B) 60
Risciacquo (C - 1) 18 Risciacquo (C - 1) 24 Risciacquo (C - 1) 24
- Risciacquo (C - 2) 24 Risciacquo (C - 2) 24
- Risciacquo (C - 3) 24 Risciacquo (C - 3) 24

Risciacquo dinamico 18 0 N
(D) P P
Risciacquo neutro (E) 21 Rlsaacczgc)) neutro 40 Risciacquo neutro (E) 40
Saponificazione (F) 35 Saponificazione (E) 60 Saponificazione (F) 60

pag6/25




Nellanno 1994 l'azienda ottiene la certificazione 1SO9001, e nel 2002 la certificazione ambientale
ISO14001, per tutti gli impianti.

La capacita massima di produzione della Faber Industrie S.p.a. & di circa 16.800 t/anno, con quantita
realizzata nell'anno 2005 pari a 12.000 t di prodotti finiti.

Descrizione ciclo produttivo

La produzione di bombole avviene mediante impiego di materia prima costituita da bobine di lamiera
d'acciaio (coils) negli impianti FABER1 e FABER2, o da tubo in lamiera d'acciaio per Iimpianto FABER3.

In quest’ultimo avvengono le operazioni preliminari per la formatura a partire dal tubo di acciaio, quali il
dimensionamento ed il taglio a misura; i semilavorati sono quindi trasferiti agli altri stabilimenti per i
successivi trattamenti e lavorazioni.

Le principali fasi del ciclo produttivo sono costituite dalle operazioni specificate di seguito:

- Trattamento termico di ricottura dei coils;

- Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera);

- Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC);

- Deformazione a freddo (imbutitura);

- Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture.

Trattamento termico di ricottura dei coils

Le attivita svolte in questa fase produttiva comprendono le operazioni di gestione della materia prima
principale costituita da lamiera di acciaio, confezionata in rotoli (coils).

| coils in lamiera sono posizionati mediante gru a ponte sulla base dei forni a campana, per il riscaldo in
atmosfera inerte (azoto).

Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera)

I coils, raffreddati, sono posizionati sulla spianatrice ove avviene lo svolgimento degli stessi.
La lamiera svolta passa all'operazione di tranciatura, consistente nel taglio con cesoia tramite punzone-
matrice, per 'ottenimento di dischi in lamiera di acciaio.

Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC)

L'operazione di lubrificazione e fosfatazione dei dischi costituisce un pretrattamento di tipo chimico per
la successiva deformazione a freddo.

| dischi in lamiera sono preparati per l'applicazione dello strato protettivo della superficie metallica; in
questa fase sono eseguite le operazioni di attivazione, fosfatazione, risciacquo, risciacquo dinamico,
risciacquo neutro, saponificazione.

In particolare il processo di fosfatazione forma un rivestimento salino superficiale sullo stesso, utile a
contrastare la corrosione e permettere un migliore ancoraggio dei prodotti per |la saponificazione.

La lavorazione avviene in vasche contenenti un bagno a base d’acqua e additivi chimici, riscaldate a
temperatura superiore a quella ambiente, con capienza da 39.000 | (FABER1) a 60.000 | (FABER2-3).

Il processo e regolato da sistemi di controllo di qualita del bagno stesso, rigenerato all'occorrenza.

Deformazione a freddo (imbutitura)

Il disco trattato & successivamente trasferito allimpianto di deformazione a freddo (imbutitura).
L'imbutitura avviene mediante pressa, dove la lamiera piana & deformata per passaggi successivi in un
sistema a punzone-matrice, fino all'ottenimento di un semilavorato in lamiera di acciaio di forma
cilindrica.

Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture

Il semilavorato € quindi trattato termicamente in forni a metano, per la completa strutturazione.

Il prodotto é trasferito allimpianto di sabbiatura per I'eliminazione delle scorie derivanti dal riscaldo.

Il semilavorato subisce ulteriori lavorazioni per la formazione della bombola finita, quali I'ogivatura e
lavorazioni meccaniche di perforatura, intestazione, tornitura, filettatura.

Il processo di ogivatura richiede il preliminare riscaldo in forno ad induzione a 1150°C della parte di
bombola che sara poi sottoposta a lavorazione. Dopo questo riscaldo la bombola viene inviata alla
postazione di ogivatura, dove tre o cinque cannelli alimentati a metano ed ossigeno, mantengono la
temperatura richiesta durante il processo di lavorazione che viene effettuato in ambiente aperto.
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Il seguente trattamento termico (tempra e rinvenimento) conferisce al materiale le volute caratteristiche
meccaniche definitive.

| trattamenti di finitura sono costituiti dalla verniciatura a polvere o solvente, con essiccazione e cottura
finale in forno, eventualmente anche con avvolgimento di uno strato in fibra di vetro o carbonio.

Le operazioni di controllo della qualita delle bombole finite sono costituite da controllo ad ultrasuoni,
prova di tenuta ad acqua e marcatura finale.

| processi produttivi realizzati negli stabilimenti (Faber1, Faber2 e Faber3) sono uguali e utilizzano le
medesime materie prime

Le lavorazioni, i macchinari e gli impianti si differenziano unicamente nella dimensione del prodotto da
realizzare

EMISSIONI

Emissioni in atmosfera
Le lavorazioni svolte allinterno dei tre stabilimenti che producono emissioni in atmosfera sono le
seguenti:

REPARTO STABILIMENTO
RIF DENOMINAZIONE FABER 1 FABER 2 FABER 3
B FOSFATAZIONE Fosfatazione Fosfatazione Fosfatazione
C DEFORMAZIONE A C1  Presse C1  Presse C1  Presse
FREDDO C.2  Fluotornitrice C.2  Fluotornitrice C2 -
D.2  Forno ricottura stadi D.2  Forno ricottura stadi D.2  Forno ricottura stadi
TRATTAMENTI D.3  Fornotempra D.3  Fornotempra D.3 -
D | TERMICIE D.4  Tempra D.4  Tempra Da -
OGIVATURA D.5  Ogivatrice etaglioamisura | D.5  Ogivatrice e taglioamisura | D.5  Ogivatrice e taglio a
misura
E SABBIATURA Sabbiatrice interna ed esterna Sabbiatrice interna ed esterna Sabbiatrice interna ed esterna
LAVORAZIONI ) ) ) ) ) )
F MECCANICHE F.2 Lavorazione meccaniche F.2 Lavorazione meccaniche F.2 Lavorazione meccaniche
G.1 Verniciatura Linea1/2 G.1 - G.1 -
G.2 - G.2  Verniciatura Linea 3 G.2 -
G.3  Verniciatura Linea 4 G3 - G3 -
G VERNICIATURA G4 - G4 - G.4  Verniciatura Linea Sub
G5 - G5 - G.5  Verniciatura fuori linea
c/o Linea Sub
G.6  Metallizzazione G.6 - G6 -
H COMPOSITI Compositi

Con Decreto di autorizzazione integrata ambientale n. 2274 del 09/10/2013 sono state autorizzate le
seguenti emissioni in atmosfera negli impianti FABER1, FABER2, FABER3. Nelle tabelle di seguito
vengono riportate le sigle dei punti di emissione precedentemente autorizzati e la nuova nomenclatura
proposta dall'Azienda.

FABER 1
'\ISlIJGOC/:‘ Sigla camino AlA 2274 Lavorazione/Reparto
F1. B 01 E56 Aspirazione zona fosfatazione (*)
F1_B_02 E17 Aspirazione zona lubrificazione (**)
F1_C1 01 E20 Aspirazione pressa F250
F1 _C1_02 E77 Aspirazione pressa T300
F1_C2_01 E18 Aspirazione fluorotornitrice Linea 1/2

pag8/25




FABER 1
NSLIJC?IYA'\A Sigla camino AlA 2274 Lavorazione/Reparto

F1 D2 01 E38 Forno ricottura 1
F1_D2 02 E38A Forno ricottura 1
F1_D2 03 E39 Forno ricottura 2
F1_D2 04 E40 Forno ricottura 3 - vestibolo d'uscita
F1_D2 05 Ea1 Forno richitrl]Jé?eis—ovestibolo
F1_D2 06 E42 Forno rlcgytitrl‘g?eis-ovestlbolo
F1_D2_07 E43 Forno ricottura 3 - vestibolo d'uscita
F1 D3 01 E08 Forno di tempra Linea 2
F1 D3 02 E09 Forno di rinvenimento Linea 2
F1 D3 03 E10 Forno di tempra Lineal
F1_D4 01 E65 Tempra Linea2
F1_D4 02 E35 Tempra Lineal
F1_D3_04 E11A Forno di rinvenimento Lineal
F1_D3_05 E11B Tunnel raffreddamento
F1_D5_01 E68 Taglio stadi Lineal
F1_D5_02 E67 Taglio stadi Linea2
F1_D5_03 E21 Ogivatrice Lineal
F1_D5_04 E22 Ogivatrice Linea2
F1_D5_05 E74 Ogivatrice e taglio linea 1A
F1_E 01 E52 Sabbiatrice_ stadi Linea 1

e Linea 2
F1_E 02 E72 Sabbiatrice stadi Linea 2
F1_E 03 E54 Sabbiatricengrllmg;rtllijlre;terni Linea
F1_E_04 E73 Sabbiatrice esterni Linea 1
F1_E_05 E76 Sabbiatrice esterni dopo bonifica
F1_E 06 E71 Sabbiatrice interni linea 1
F1_E 07 E75 Sabbiatrice di finitura Linea 1/2
F1_E 08 E70 Sabbiatrice interni/esterni linea 4
F1 F2 01 E92 Molatura
F1_G1_01 E80 Cabina a fondo a polvere Linea 1/2
F1_G1_02 E81 Cabina finitura a liquido Linea 1/2
F1 G103 E82 Due Cabine a finiture a polvere

Linea Y2
F1_G1 04 E83 Tre forni essicazione linea 1/2
e e ™
F1_G3 01 E53 Verniciatura Linea 4
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FABER 2

NUOVA SIGLA Sk c2<':12rr71i4no ol Lavorazione/Reparto
F2_B_01 P54 Aspirazione zona fosfatazione
F2_B_02 P53 Aspirazione zona lubrificazione
F2_C2_01 P63 Fluotornitrice 1 LINEA 3
F2_D2_01 P59 Forno Ricottura 1
F2 D2 02 P60 Forno Ric?;#ffdé,- tunnel di
F2_D2_03 P61 Forno Ricottura 2
F2 D2 04 P62 Forno Ricottura 2 - tunnel di

— = raffredd.
F2_D3_01 P05 Forno tempra Linea 3
F2_D4_01 P67 Tempra Linea 3
F2_D3_02 P04 Forno rinvenimento Linea 3
F2_D5_01 P19 Taglio stadi Linea 3
F2_D5_02 P18 Aspirazione ogivatrice Linea 3
F2_D3_03 P12 Forno tempra Linea 5
F2_D3 04 P17 Forno rinvenimento Linea 5
F2 D3 05 P17A Forno ricottura ITS - aspirazione
— = carico
F2_D3_06 P20 Raffreddamento Linea 5
F2 D5 03 P75 Taglio a misura _provini di
laboratorio
F2_E_01 P57 Sabbiatrice Stadi 1 e 2
F2_E_02 P02 Sabbiatura esterni Linea 3
F2_E_03 P03 Sabbiatura interni Linea 3
F2_E_04 P71 Sabbiatrice esterna finitura Linea 3
F2_E_05 P11 Sabbiatura esterni Linea 5
F2_E_06 P14 Sabbiatura interni Linea 5
F2_E 07 P68 Sabbiatrice interni/esterni Linea 6
F2_F2 01 P77 Molatura e taglio a misura
F2_G2 01 P08 Verniciatura Linea 3
F2_H 01 P66 Filanda grande
F2_H_02 P70 Filanda piccola
FABER 3

NUOVA SIGLA Sigla camino AIA 2274 Lavorazione/Reparto
F3_ B 01 M16 Aspirazione zona fosfatazione
F3_B_02 M15 Aspirazione zona lubrificazione
F3_D2_01 M09 Forno Ricottura 1
F3_D2 02 M10 Forno Ricottura 1- tunnel di

raffredd
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FABER 3

NUOVA SIGLA Sigla camino AIA 2274 Lavorazione/Reparto
F3_D2_03 M11 Forno Ricottura 2
F3 D2 04 M12 Forno Ricottura 2- tunnel di
- = raffredd
F3_D5_01 MO05 Taglio a misura tubi
F3_D5 02 MO04 Ogivatrice Linea Tubi
Ogivatrice Linea 7 e taglio a
F3_D5_03 M18 misura
F3_E 01 M13 Sabbiatrice stadi 1
F3_E 02 M14 Sabbiatrice stadi 2
F1.G4 01 M19 Cabina di verniciatura - Linea
sub
F1_G5.01 M21 Forno di essiccazione fuori
Linea Sub
F1 G5 02 M22 Cabina di f|n‘|tura a polvere fuori
- = Linea sub

Sono, inoltre, presenti i seguenti punti di emissione non soggetti ad autorizzazione:

Descrizione sigla} Impianto - FABER1- Linea Esenzione
camino

IMPIANTI TERMICI | EO1 riscaldamento uffici uffici D-0s 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI | EO2 riscaldamento uffici uffici D0s 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI EO3 riscaldamento officina officina 2Df.3|£.)g_s£f§/06 Parte V; art,
IMPIANTI TERMICI EO4 centrale termica fosfatazione fosfatazione zDélég_sC%f‘%/OB Parte V; art,
IMPIANTI TERMICI | E04A | centrale termica fosfatazione fosfatazione | D:-0° 152106 Parte Vi art.
IMPIANTI TERMICI | E05 forno ricottura L1 forni D05 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI | E06 forno ricottura L2 forni Do 152/06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | EO7 forno ricottura L3 forni D-t9s 152106 Parte V; art
IMPIANTI TERMICI | E13 bruciatore asciugatura Pl L2 Linea 2 D05 152106 Parte V: art
IMPIANTI TERMICI | E29 riscaldamento officina officina D-0s 152106 Parte V: art
IMPIANTI TERMICI | E62 riscaldamento uffici uffici D-Lgs 152106 Parte V; art
IMPIANTI TERMICI | E63 centrale termica Sub sub D05 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI | E64 bruciatore asciugatura Pl L4 Linea 4 D05 152106 Parte V: art
RICAMBI ARIA E20A pressa Fagotto raff. centralina presse 2D7I£gcs Jé52/06 Parte V; art,
RICAMBI ARIA E24 pressa Pangoni raff. centralina presse 2D?I£g: 1552/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E24A pressa Cavenaghi raff. centralina | presse 2D7|£g§ 1552/06 Parte V; art,
RICAMBI ARIA E24B pressa Fagotto presse ZD%;ng. 252/ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E24C | pressaT300 presse 2D%|5905. 1552’ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E24D | pressa T300 presse ZD%'égs é‘r’Z/ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E27 cabina elettrica cabine 2D7|£g§ 1552/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E28 ricambi aria-sfiati compressori | 9% 1552’ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E28A ricambi aria-sfiati compressori 2D?I£gs 1552/06 Parte V; art,
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RICAMBI ARIA

E30

bagni

uffici

D.Lgs 152/06 Parte V; art.

272c.5
RICAMBI ARIA E36 staz. carica batterie officina 2D7I£gcs Jé52/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E58A pressa Fagotto presse 2D?I£g: 1552/06 Parte V; art,
RICAMBI ARIA E60 cabina elettrica MT Linea 4 Digs ?2/ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E61 cabina elettrica MT presse %Iégcs. }352/ 06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E78 gse[\)/i;?griicjggniria ricarica carrelli officina 2D7I£gcs 5152/06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | E85 Bricietore fomo (< 3MW) verniciatura | D05 152106 Parte Vi art.
IMPIANTI TERMICI | E86 B aaioe fomo (< W) verniciatura | D-0° 152106 Parte Vi art.
IMPIANTI TERMICI | E87 Bzgcéalf&;e forno (< 3MW) verniciatura gé'ég_scfil 06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI Ess f;alsdhi@)rifc;égi?vento aria cabine verniciatura 2Df.3|£.)g_s£f§/06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | E90 Briciatore fomo (< 3MW) verniciatura | D05 152106 Parte Vi art.
RICAMBI ARIA E93 Prova idraulica linea 4 Linea 4 Digs %352/ 06 Parte Vi art.
RICAMBI ARIA E94 Prova idraulica linea 4 Linea 4 D05 152/06 Parte V: art
SERVIZI AZIENDALI | E95 Linea 4 - Linea 4 DiLs 152/06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E96 Cabina verniciatura a liquido verniciatura 2D7I£gs 1552/06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E97 Zona forni verniciatura linea 1 /2 | verniciatura 2D?Iégcs %)52/06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E98 Zona forni vemiciatura linea 1 /2 | verniciatura %'igcs_ 1552/ 06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E99 Zona presse Pagnoni presse ZD%Iég:. f’z’ 06 Parte V; art.
E:‘gopé ATORIO E100 Cappa laboratorio laboratorio 2D7I£gs 1552/06 Parte V; art,
E:‘g OPQ ATORIO E101 Laboratorio nebbie laboratorio 2D7Iégcs 1552/ 06 Parte V; art.
Eﬁggé ATORIO E102 Laboratorio nebbie laboratorio ;Iigcs ESZIOG Parte V; art.
Descrizione siglq. Impianto — FABER2- Linea Esenzione
camino

IMPIANTI TERMICI P01 centrale termica stabilimento spogliatoi ZDé;g-sc%fE/% Parie v art
IMPIANTI TERMICI P06 bruciatore asciugatura P1 L3 Linea 3 gé;g-sc%fz%/% Parte Viart
IMPIANTI TERMICI PO7 bruciatore tunnel essic. vern L3 verniciatura 2Dé|§g-sc%f§/06 pare Viar
IMPIANTI TERMICI P09 bruciatore tunnel essic. vern L3 verniciatura g)élég_scillffl% pare Vrar
IMPIANTI TERMICI P13 bruciatore asciugatura Pl L5 Linea 5 ZDé;g-sc%fE/% Parte Viatt
IMPIANTI TERMICI P50 centrale termica fosfatazione fosfatazione gé;g-sc%fz%mﬁ Parie v art
IMPIANTI TERMICI P51 centrale termica fosfatazione fosfatazione 2Dé|§g-sc%f§/06 pare Viar
IMPIANTI TERMICI P64 ricottura coils coils gé;g_s:ﬁ/oe parie Vrar
IMPIANTI TERMICI P66A bruciatore forno compositi 300Kw fosfatazione ZDé;g-sc%fE/% Parte Viatt
IMPIANTI TERMICI P69 bruciatore asciugatura PI L6 Linea 6 gé;g-sc%fz%mﬁ Parte Viart
IMPIANTI TERMICI | p70A 2&1\?\}%)?7%3\7 essicazione (< | omposite gélég_s:ff/% Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI P72 Bruciatore asciugatura prova composite D.Lgs 152/06 Parte V; art.

idraulica L3 (< 3MW) 0,35 MW

269 -c.14
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Sigla

c.5

Descrizione SETING Impianto -FABER 3- Linea Esenzione

o - Caldaia spogliatoi S D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269

Servizi di stabilimento MO1 (60.000 Kcallh) Spogliatoi Sci14
o - Caldaia riscaldo vasche . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269

Servizi di stabilimento MO06 (1.000.000 Kcal/h) Fosfatazione - c14
o - Caldaia riscaldo vasche . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269

Servizi di stabilimento M07 (1.000.000 Kcal/h) Fosfatazione - c14

Bruciatore riscaldo campana .
Servizi di stabilimento | MO8 forno Coils | D19 152006 Parte V art. 269
(1.700.000 Kcal/h) )
Bruciatore riscaldo campana

forno . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269

IMPIANTI TERMICI M17 (1.700.000 Kcal/h; < 3MW) 2 coils -S4

MW)

IMPIANTI TERMICI M23 Bruciatore forno (< 3MW) verniciatura D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269

- 650 kW -c.14
IMPIANTI TERMICI M24 riscaldamento uffici uffici D-Lgs 152/06 Parie V; art. 269
RICAMBI ARIA M28 D.Lgs 152/06_ IZa}Srte V; art. 272
Bruciatore forno (< 3MW) D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269

IMPIANTI TERMICI M29 - 650 kW Sl
RICAMBI ARIA M30 | cabina elettrica D.Lgs 152/ Oscpg”e Viart. 272
RICAMBI ARIA M31 | cabina elettrica D-Lgs 152/06 Parte V; art. 272
RICAMBI ARIA M32 | cabina elettrica D.Lgs 152/06 Parte V; art. 272

Descrizione Impianto PILOTA

Punto di Emissione

Note

RICAMBI ARIA M25 D.Lgs 152/06 Parte V; art. 272 - ¢.5
RICAMBI ARIA M26 D.Lgs 152/06 Parte V; art. 272 - c.5
RICAMBI ARIA M27 D.Lgs 152/06 Parte V; art. 272 - ¢.5

Scarichi idrici

Cli impianti FABER1, FABER2 e FABER3 producono scarichi reflui idrici derivanti dai processi industriali,
dai servizi igienico-sanitari e da acque meteoriche, conferiti alla rete di fognatura comunale, provvista di

depuratore.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a. in data 9 ottobre
2003 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 31614, relativamente ai

punti di scaricon. 1, 2, 3, 4, 5, 6 per lo stabilimento FABER1 e n. 7, 8, 9 per lo stabilimento FABER2.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a., in data 7 gennaio
2005 ha emesso |'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 1245, relativamente ai

punti di scarico n. 1 e 2 per lo stabilimento FABER3.
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Gli scarichi idrici di acque reflue autorizzati sono complessivamente n. 12 punti di scarico distinti, come
riportato nella tabella sottostante:

Scarico Tipologia acque Trattamento | Pozzetto e fognatura Riferimento
acque nere da impianti 134 — planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-S1 | igienico-sanitari depuratore - Via dell’Industria — condotta | 31614 dd. 9
acque di processo acque nere ottobre 2003
acque meteoriche
acque dilavamento |

i i . 133 - planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione
piazzali disoleatore P , )

F1-S2 . . (ogivatura) - - Via dellindustria - | 31614 dd. 9
acque  scarico  torm g condotta acque bianche ottobre 2003
evaporaitve
acque scarico ogivatura
acque meteoriche disoleatore 152 — planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-S3 | 4cque scarico comparto (prove - - Via dell'Artigianato - | 31614 dd. 9
prove idrauliche idrauliche) condotta acque nere ottobre 2003
acque meteoriche disoleatore 169 — planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-S4 | gqeque  scarico  prove (prove - - Via dellindustria - | 31614 dd. 9
pulsaz. (eventuale) idrauliche) condotta acque bianche ottobre 2003
acaue nere da impianti 168 — planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-55 | 29« ga imp - - - Via dell'lndustria - | 31614 dd. 9
igienico-sanitari

condotta acque nere ottobre 2003
acaue nere da impianti 208 - planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-Se i iZnico sanitari P - - - Via dell'lndustria - | 31614 dd. 9
g condotta acque bianche ottobre 2003
acaue nere da impianti 53 — planimetria PF-FGNoO1 - | Autorizzazione

F2-51 | 994 da imp - Via del Commercio - condotta | 31614 dd. 9
igienico-sanitari

acque nere ottobre 2003
acaue nere da impianti 36 — planimetria PF-FGNo1 - | Autorizzazione

F2-52 | 9994 ga 1mp - Via della Ferrovia - condotta | 31614 dd. 9
igienico-sanitari

acque nere ottobre 2003
acque meteoriche
acque dilavamento . 27 bis - planimetria PF- | Autorizzazione
) . disoleatore , .
F2-S3 | piazzali . FGNo1 - Via della Ferrovia - | 31614 dd. 9
(ogivatura) )
. . condotta acque bianche ottobre 2003
acque scarico ogivatura
e torri evaporative
91 bis- planimetria
acque dilavamento planimetria PF-FGNo1 dd

F2-Sa ; : - .

piazzali 30/11/2015- via del
Commercio
acaue nere da impianti 108 — planimetria IMPFOGF3 | Autorizzazione
F3-51 | 299« ga 1mp - - Via dell'Industria - condotta | 001245 dd. 7
igienico-sanitari .
acque nere gennaio 2005
acque meteoriche
acque dilavamento o2 - planimetria IMPFOGF3 Autori )
- - . — planimetria - utorizzazione

F3- piazzali disoleatore 2~ pla .

S» ) torri (ogivatura) Via dell'lndustria - condotta 001245 dd. 7
acque - scarico - torr acque bianche gennaio 2005

evaporaitve

acque scarico ogivatura
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Scarico Tipologia acque Trattamento | Pozzetto e fognatura Riferimento

acque nere da impianti
igienico-sanitari e

F3-S3 . - 112 - planimetria IMPFOGF3 nuovo da autorizzare
depuratore chimico-
fisico
acque  scarico  torri ) ) ) )
F3-S4 que disoleatore 113 - planimetria IMPFOGF3 | nuovo da autorizzare
evaporaitve
acque dilavamento ) . . .
F3-S5 picgzuza i rav disoleatore 114 - planimetria IMPFOGF3 | nuovo da autorizzare

Le autorizzazioni prevedono le frequenze di campionamento e stabiliscono I'analisi di parametri quali pH,
solidi sospesi, COD, BOD;, idrocarburi e tensioattivi totali, fenoli, solventi, azoto e fosforo, metalli.

Le analisi condotte da laboratorio esterno autorizzato nell'anno 2005 riguardano le acque bianche e nere
in uscita dai pozzetti 133 ed 134 dello stabilimento FABER1, e le acque bianche in uscita dal pozzetto 92
dello stabilimento FABERS. | limiti di normativa per i parametri campionati sono rispettati.

L'analisi condotta su campionamento di data 20 dicembre 2005 sulle acque in uscita dal depuratore
conferite dall'impianto FABER1 (acque nere), ha evidenziato il rispetto dei previsti limiti.

Emissioni sonore

| Comuni di Cividale del Friuli e Moimacco, ove sorgono gli impianti della Faber Industrie s.p.a., sono
prowvisti di zonizzazione acustica del proprio territorio, con i PCCA approvati con Delibera n. 33 del
24/11/2014 dal Comune di Cividale del Friuli e con Delibera n. 00008/2013 dal Comune di Moimacco

| Piani di Classificazione Acustica suddividono il territorio comunale in zone omogenee dal punto di vista
della classe acustica.

Ai sensi del D.P.C.M. 14/11/97, per ciascuna classe acustica, sono definiti i valori limite di emissione, i
valori limite assoluti di immissione, i valori di attenzione e i valori di qualita, come da tabelle A), B), C) e D)
allegate al D.P.C.M. stesso.

Rifiuti

I rifiuti prodotti nelle varie fasi del ciclo produttivo sono raccolti e stoccati in maniera differenziata.

Il deposito temporaneo viene effettuato in ogni stabilimento in contenitori appositi, distinti fra pericolosi
e non pericolosi.

L'individuazione del tipo di rifiuto prodotto, la sua provenienza ed la destinazione finale sono descritti
nella tabella sotto riportata:

Codice .. i . .
CER Descrizione rifiuto Fase di provenienza
e . Scarti di lavorazione impianto
070213 Rifiuti plastici ) P
pilota

0801 11* pitture e vernici di scarto, contenenti solventi organici o altre Impianto di verniciatura/ linea
sostanze pericolose composite/impianto pilota
pitture e vernici di scarto diversi da quelli di cui alla voce 08 .

080112 verniciatura
0111%*
Sospensioni acquose contenenti pitture e vernici diversi da -

0801 20 S verniciatura
quelli di cui alla voce 08 01 19
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, diversi da .

0801 18 o verniciatura
quelli di cui alla voce 08 01 17

1002 11% rifiuti  prodotti dal trattamento delle acque  di Trattamento termico e
raffreddamento, contenente oli raffreddamento ogivatura

. . e e , Trattamento termico e
100215 Altri fanghi e residui di filtrazione .
raffreddamento ogivatura
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Codice . . . .
CER Descrizione rifiuto Fase di provenienza
rifiuti prodotti dal trattamento di fumi diversi da quelli di cui . .
100208 Taglio a misura
allavoce 10 02 07
1101 08* fanghi di fosfatazione Impianto di fosfatazione
fanghi e residui di filtrazione, diversi da quelli di cui alla voce
110110 depuratore
110109
soluzioni acquose di lavaggio, contenenti sostanze . . .
110111% . q 2 Impianto di fosfatazione
pericolose
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelle di cui alla . . .
110112 q g8 q Impianto di fosfatazione
voce 100111
120102 polveri e particolato di materiali ferrosi lavorazioni meccaniche
120104 Polveri e particolato di materiali non ferrosi metallizzazione
12 01 09* emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni Lavorazioni meccaniche
1201 14* Fanghi di lavorazione contenenti sostanze pericolose fluotornitrice
120199 Rifiuti non specificati altrimenti Scarti di produzione
materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla voce I
120117 sabbiatrice
1201 16*
1203 01* Soluzioni acquose di lavaggio Pulizia attrezzatura officina
150106 imballaggi in materiali misti imballo-uffici
: o ; L . . Impianto verniciatura/ linea
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti protettivi, o .
1502 02* C . composite/impianto pilota/
contaminati da sostanze pericolose .
manutenzione
150101 imballaggi in carta e cartone imballo-uffici
150103 imballaggi in legno imballo
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti protettivi, - o
150203 o C . filtri sabbiatrici
diversi da quelli di cui alla voce 15 02 62
1501 10* imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o Impianto verniciatura/ linea
contaminati da tali sostanze composite/impianto pilota
16 10 02 soluzioni acquose di scarto, diverse da quelle di cui alla voce Prova idraulica/ piazzale dei
161001 rifiuti
altri rivestimenti e materiali refrattari provenienti dalle
1611 04 lavorazioni metallurgiche, diversi da quelli di cui alla voce manutenzione
161103
ENERGIA

Produzione di energia
Cliimpianti FABER1, FABER2 e FABER3 di Cividale del Friuli e Moimacco dell'azienda Faber Industrie s.p.a.
non producono energia.

Consumo di energia

La Faber Industrie S.p.a. riceve I'energia elettrica dalla rete pubblica di distribuzione mediante linea
interrata da 20kV, con smistamento interno e trasformazione locale in 380V.

Il consumo elettrico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 30.000 MWh.

Il consumo elettrico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 1.150 MWh.

Il consumo termico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 77.200 MWh.

Il consumo termico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 13.600 MWh.

(dati anno 2005).
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ALLEGATO B

L'autorizzazione integrata ambientale viene rilasciata alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. relativamente
agli stabilimenti di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), siti in via dell'Industria n. 23 (FABER1), via del
Commercio n. 5-7 (FABER2), e via dellIndustria n. 58-64 (FABER3), a condizione che il gestore
dellimpianto rispetti quanto prescritto in seguito.

EMISSIONI IN ATMOSFERA
Per i punti di emissione sotto indicati vengono fissati i seguenti limiti:

B- REPARTO FOSFATAZIONE

FOSFATAZIONE
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1 B 01 E56
F1_B_02 E17
F2_B_01 P54 .
fosfati 5 mg /Nmc
F2_ B 02 P53
F3 B 01 M16
F3 B_02 M15
C-DEFORMAZIONE A FREDDO
C1- PRESSE
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1_C1_01 E20 ;
- olveri 5 mg /Nmc
F1_C1_02 E77 p g
C2- FLUOTORNITRICE
SIGLA parametro limite
F1 C2 01 E18 polveri 5 mg /Nmc
F2_C2 01 P63 Oli e nebbie 5 mg /Nmc
D- TRATTAMENTI TERMICI E OGIVATURA
D2 - FORNO RICOTTURA STADI
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1 D2 01 E38
F1_D2_02 E38A
F1_D2_03 E39
F1_D2_04 E40 o
F1 D2 05 E41 Ossidi di azoto 350 mg /Nmc *
(espressi come NO,)
F1_D2_06 E42
F1_D2_07 E43
F2_D2_01 P59
F2_D2_03 P61
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D2 - FORNO RICOTTURA STADI

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F3 D2 01 M09
F3_D2_03 M11
F2_D2_02 P60
F2_D2_04 P62 .
- - polveri 5 mg /Nmc
F3_D2_02 M10
F3_D2_04 M12

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell’effluente gassoso del 5%

D3 - FORNO TEMPRA

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite

F1 _D3_01 EO08
F1_D3_02 EO09
F1_D3 03 E10
F1_D3_04 E11A did

Ossidi di azoto .
F2_D3 01 P05 (espressi come NO2) 350 mg /Nmc
F2_D3_02 P04
F2_D3_03 P12
F2_D3_04 P17
F2_D3_05 P17A
F1_D3 05 E11B )

polveri 5 mg /Nmc

F2_D3_06 P20

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell’effluente gassoso del 5%

D4 - TEMPRA

NUOVA SIGLA

Ex AIA 2274

parametro

limite

F1_D4_02
F1_D4_01
F2_D4_01

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 25 g/h *

5 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe |l
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 0,1 Kg/h *

20 mg /Nmc

E35
E65

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 2 Kg/h *

150 mg /Nmc

P67

Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 3 Kg/h *

300 mg /Nmc

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa e uguale o

superiore a 4 Kg/h *

600 mg /Nmc

polveri

5 mg /Nmc

*dicuial D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
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D5 — OGIVATRICE E TAGLIO A MISURA

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1_D5_01 E68 Ossidi di azoto 200 mg /Nmc
F1_D5_02 E67 (espressi come NO2)

F1_D5_03 E21
F1_D5_04 E22 polveri 10 mg /Nmc
F1_D5_05 E74
F2_D5_01 P19
F2_D5_02 P18
F2_D5_03 P75
F3_D5_01 MO5 CcOo 200 mg /Nmc
F3_D5_02 M04
F3_D5_03 M18
E- SABBIATURA
E1 — SABBIATRICE INTERNA ED ESTERNA

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1_E_01 E52
F1_E_02 E72
F1 E 03 E54
F1 E 04 E73
F1_E 05 E76
F1_E_06 E71
F1_E_07 E75
F1_E_08 E70
F2_E 01 P57 Polveri 10 mg /Nmc
F2_E_02 P02
F2_E_03 P03
F2_E_04 P71
F2_E_05 P11
F2_E_06 P14
F2_E_07 P68
F3_E 01 M13
F3_E_02 M14
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F- LAVORAZIONI MECCANICHE

F2 — LAVORAZIONI MECCANICHE

NUOVA SIGLA Ex AlA 2274 parametro

limite

Ossidi di azoto
(espressi come NO2)

500 mg /Nmc*

F2_F2_01 P77
polveri 10 mg /Nmc
CcO 200 mg /Nmc
F1_F2 01 E92 polveri 10 mg /Nmc

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell'effluente gassoso del 5%

G- VERNICIATURA

G1- VERNICIATURA LINEA 1/2

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o 5 mg /Nmc
superiore a25g/h *
Sostanze organiche -Classe I
se il flusso di massa & uguale o 20 mg /Nmc
superiore a 0,1 Kg/h *
Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa e uguale o 150 mg /Nmc
F1 G1 02 Esl superiore a 2 Kg/h *
Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa € uguale o 300 mg /Nmc
superiore a 3 Kg/h *
- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa e uguale o 600 mg /Nmc
superiore a 4 Kg/h *
polveri 3mg /Nmc
polveri 3 mg /Nmc
F1_G1_04 E83
F1_G1_05 E84
- = TOC 50 mg /Nmc
F1_G1_01 E80 .
polveri 3 mg /Nmc
F1_G1 03 E82

*di cuial D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
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G2 - VERNICIATURA LINEA 3

NUOVA SIGLA

Ex AlA 2274 parametro

limite

F2_G2_01

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 25 g/h *

5 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 0,1 Kg/h *

20 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa & uguale o

i *
PO8 superiore a 2 Kg/h

150 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 3 Kg/h *

300 mg /Nmc

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 4 Kg/h *

600 mg /Nmc

polveri

3 mg /Nmc

*dicuial D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,

G3- VERNICIATURA LINEA 4

NUOVA SIGLA

Ex AIA 2274 parametro

limite

F1_G3_01

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 25 g/h *

5 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 0,1 Kg/h *

20 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o

i *
E53 superiore a 2 Kg/h

150 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe |V
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 3 Kg/h *

300 mg /Nmc

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 4 Kg/h *

600 mg /Nmc

polveri

3 mg /Nmc

* di cui al D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
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G4- VERNICIATURA LINEA SUB

NUOVA SIGLA Ex AlIA 2274 parametro limite
Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o 5 mg /Nmc
superiore a 25 g/h *
Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o 20 mg /Nmc
superiore a 0,1 Kg/h*
Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o 150 mg /Nmc
F1_G4 01 M19 superiore a 2 Kg/h *
Sostanze organiche -Classe |V
se il flusso di massa € uguale o 300 mg /Nmc
superiore a 3 Kg/h*
- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa & uguale o 600 mg /Nmc
superiore a 4 Kg/h *
polveri 3mg /Nmc
* di cui al D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
G5- VERNICIATURA FUORI LINEA SUB
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
TOC 50 mg /Nmc
F1_G5 01 M21
polveri 3mg /Nmc
F1_G5 02 M22 polveri 3mg /Nmc
G6 - METALLIZZAZIONE-
NUOVA SIGLA Ex AlIA 2274 parametro limite
F1_G6_01 E50 polveri 3 mg /Nmc
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H- COMPOSITI

H- COMPOSITI

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o 5 mg /Nmc

superiore a 25 g/h *

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o 20 mg /Nmc

superiore a 0,1 Kg/h  *

Sostanze organiche -Classe Il
P66 se il flusso di massa € uguale o 150 mg /Nmc

F2_H_01 )
superiore a 2 Kg/h *

F2_H_02 P70

Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa & uguale o 300 mg /Nmc

superiore a 3 Kg/h *

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa é uguale o 600 mg /Nmc

superiore a 4 Kg/h *

polveri 3mg /Nmc

*di cui al D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,

a) Per quanto riguarda la mancata presenza di sistemi di abbattimento sulle emissioni delle attivita
di verniciatura, essiccazione ed appassimento, si prescrive di realizzare, entro il periodo di validita
dell'autorizzazione, almeno la predisposizione per sistemi di filtraggio a carboni attivi o altri
sistemi idonei o, in alternativa, la sostituzione della tecnologia di verniciatura a solventi con altri
sistemi meno impattanti quali la verniciatura ad acqua e/o a polveri.

b) | condotti di emissione ed i punti di campionamento devono essere conformi a quanto previsto
dalle norme UNI EN 15259:2008, punto 7 e fornire, per quanto attiene all'accessibilita alle
misurazioni, tutti i requisiti di sicurezza stabiliti al punto 6 delle norme medesime.

Relativamente al punto di emissione in atmosfera P77 la Societa dovra:

comunicare alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE all'AAS
n. 4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco, la messa in esercizio
dellimpianto;

mettere a regime l'impianto entro sei mesi dalla messa in esercizio e comunicare 'avvenuta messa a
regime alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE allAAS n. 4
“Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco;

entro 60 giorni dalla data di messa a regime dell'impianto, dovranno venir comunicati alla Regione
FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE allAAS n. 4 “Medio Friuli®, al
Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco i dati relativi alle analisi delle emissioni
effettuate per un periodo continuativo di 10 giorni, con almeno due campionamenti effettuati
nellarco di tale periodo, al fine di consentire I'accertamento delle regolarita delle misure e dei
dispositivi di prevenzione dell'inquinamento nonché il rispetto dei valori limite.

| punti di emissione dovranno soddisfare le condizioni di campionabilita e accessibilita in sicurezza
conformemente a quanto indicato nelle norme tecniche UNI EN 15259:2008

Si raccomanda che i tronchetti siano dotati di flangia in acciaio conforme alla norma tecnica UNI EN
1092-1:2007.
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Tutti i camini dovranno essere chiaramente identificati con la denominazione riportata nell'autorizzazione
integrata ambientale conformemente agli elaborati grafici presentati facendo riferimento sia alla
vecchia che alla nuova numerazione.

SCARICHI IDRICI
Gli scarichi autorizzati, suddivisi per singolo stabilimento, sono i seguenti:
FABER1

F1-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari, acque di processo)

F1-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative, acque
scarico ogivatura)

F1-S3 (acque meteoriche acque scarico comparto prove idrauliche)

F1-S4 (acque meteoriche, acque scarico prove pulsaz. - eventuale)

F1-S5 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F1-Sé (acque nere da impianti igienico-sanitari)

FABER2

F2-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F2-S2 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F2-S3 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico ogivatura e torri
evaporative)

F2-S4 (acque bianche da piazzali esterni)

FABER3

F3-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F3-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative, acque
scarico ogivatura)

F3-S3 (acque nere da impianti igienico-sanitari e depuratore chimico fisico)

F3-S4 (acque scarico torri evaporative)

F3-Ss5 (acque dilavamento piazzali)

Gli scarichi delle acque reflue potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a)

b)

i punti di campionamento degli scarichi sono fissati in corrispondenza di ciascuno scarico,
secondo la tabella di cui alle pagine 7 e 8 precedenti;
gli scarichi devono essere accessibili in maniera permanente:
- per il campionamento da parte dell'autorita competente per il controllo, con le modalita
attualmente previste dal D.Lgs 152/2006 (par. 1.2 allegato V alla parte 1)
- in condizioni di sicurezza ed in modo agevole (i dispositivi e manufatti devono essere idonei
allo scopo e conformi alle norme in materia di sicurezza ed igiene del lavoro)
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S1, F1-S5, F1-S6, F2-S1, F2-S2, F3-S1, F3-S3 sono
individuati in tabella Ill dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli scarichi in
rete fognaria;
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S2, F1-S3, F1-S4, F2-S3, F3-S2, F3-5S4, F3-S5 sono
individuati in tabella Il dellallegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli scarichi in
acque superficiali;

Si raccomanda che:

a)

vengano prese, anche mediante informazione e formazione del personale dipendente, misure
operative di prevenzione e protezione dei rischi di sversamenti accidentali di sostanze inquinanti
o situazioni di emergenza dovute ad eventi eccezionali o altre immissioni di reflui diversi da quelli
per cui l'autorizzazione e stata rilasciata;

siano predisposte, contestualmente alla presentazione della documentazione per il rinnovo
dell'autorizzazione, delle misure atte a ridurre i consumi ed incrementare il riciclo ed il riutilizzo
dell'acqua come previsto dall'art. 98 del D.Lgs 152/2006.
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La Societa, entro 6 (sei) mesi dal ricevimento del presente provvedimento, deve presentare uno
studio di fattibilita ed un cronoprogramma per l'installazione dei dispositivi di misurazione di portata in
corrispondenza dei seguenti punti di scarico:
a) F1-S1i:scarico del depuratore

) F1-S2:scarico delle torri evaporative

) F2-S3, scarico delle torri evaporative e dell'ogivatura

) F3-S2 scarico delle torri evaporative

) F3-S4. scarico delle torri evaporative

D O O T

RIFIUTI
Devono essere osservate le disposizioni tecniche e normative che disciplinano la materia.

IMPATTO ACUSTICO

Il Comune di Cividale del Friuli ha approvato il “Piano Comunale di classificazione acustica” con Delibera
del consiglio comunale n. 33 del 24 novembre 2014.

Il Comune di Cividale del Friuli e Moimacco ha approvato il “Piano Comunale di classificazione acustica”
con Delibera del consiglio comunale n. 2013 del 29 novembre 2013

Lo stabilimento e stato posto in classe VI (Area esclusivamente industriale) .

FABER Industrie s.p.a, nel periodo settembre 2013 - aprile 2014 ha provveduto ad effettuare la
“valutazione dell'impatto acustico in ambiente esterno” in seguito all'approvazione del piano comunale di
Moimacco.

Successivamente, nel periodo novembre 2013 - febbraio 2014 & stata effettuata anche la “valutazione
dellimpatto acustico in ambiente esterno” al fine di verificare la conformita rispetto ai limiti previsti dal
Piano approvato dal comune di Cividale del Friuli.

L'ubicazione dei 9 punti di misura e individuata nella tabella 6 del documento “Valutazione dellimpatto
acustico nellambiente esterno” del Febbraio 2015- revo1 .

La valutazione di inquinamento acustico in ambiente esterno ha evidenziato il rispetto dei limiti previsti

dal D.P.CM. 14/11/97 per il criterio differenziale per tutti i punti indagati sia nel periodo notturno che

diurno e il rispetto dei valori limite assoluti.

IL DIRETTORE DEL SERVIZIO

dott. ing. Luciano Agapito
documento firmato digitalmente ai sensi del d.Igs 82/2005

ambd2
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REGIONE AUTONOMA
FRIULI VENEZIA GIULA

DiRezione cenTRaLe amsienTe eb eneRraGia

Servizio tutela da inquinamento inquinamento(Oregione.fvg.it
atmosferico, acustico tel + 39 040 3774058
ed elettromagnetico fax+ 39 040 3774513/4410

| - 34126 Trieste, via Giulia 75/1

STINQ - UD/AIA/19
Decreto n° 1521/AMB del 17/08/2015

Rettifica, modifica ed aggiornamento dell'Autorizzazione Integrata Ambientale
(AIA) per l'esercizio dell'installazione di cui al punto 2.6, dellAllegato VIII, Parte
Seconda, del decreto legislativo 152/2006, della Societa FABER INDUSTRIE S.p.A.
sita nei Comuni di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco(UD).

IL DIRETTORE

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 (Norme in materia ambientale);

Visto che |'Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) di cui al Titolo llI-bis, della Parte Seconda
del decreto legislativo 152/2006, ¢ rilasciata tenendo conto di quanto indicato all'Allegato XI
alla Parte Seconda del decreto medesimo e che le relative condizioni sono definite avendo a
riferimento le Conclusioni sulle BAT (Best Available Techniques);

Considerato che, nelle more della emanazione delle conclusioni sulle BAT, [autorita
competente utilizza quale riferimento per stabilire le condizioni dell'autorizzazione le pertinenti
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili, tratte dai documenti pubblicati dalla
Commissione europesa;

Vista la legge regionale 30 marzo 2000, n. 7 (Testo unico delle norme in materia di
procedimento amministrativo e di diritto di accesso);

Visto il decreto ministeriale 1 ottobre 2008, con il quale sono state emanate le linee guida per
l'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili in materia di trattamento di
superficie di metalli, per le attivita elencate nell'allegato | del d.Igs 59/2005 (ora allegato VIII al
d.Igs 152/2006);

Visto il Decreto del Presidente del Consiglio dei Ministri 1 marzo 1991 (Limiti massimi di
esposizione al rumore negli ambienti abitativi e nell'ambiente esterno);

Vista la Legge 26 ottobre 1995, n. 447 (Legge quadro sull'inquinamento acustico);

Visto il DM 16 marzo 1998 “Tecniche di rilevamento e di misurazione dell'inquinamento
acustico”;

Vista la legge regionale 18 giugno 2007, n. 16, “Norme in materia di tutela dall'inquinamento
atmosferico e dall'inquinamento acustico”;


Decreto n° 1521/AMB del 17/08/2015


Visto l'articolo 53, comma 1, lettera b) dell'Allegato 1, alla deliberazione della Giunta regionale
13 settembre 2013, n. 1612 recante “Articolazione e declaratoria delle funzioni delle strutture
organizzative direzionali della Presidenza della Regione, delle Direzioni centrali e degli Enti
regionali”, il quale prevede che il Servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed
elettromagnetico (di seguito indicato come Servizio competente) cura gli adempimenti
regionali in materia di autorizzazioni integrate ambientali;

Visto l'articolo 21, comma 1, lettera c), del Regolamento di organizzazione dellamministrazione
regionale e degli Enti regionali, approvato con il decreto del Presidente della Regione 27 agosto
2004, n.0277/Pres. e successive modifiche ed integrazioni;

Visto il decreto del Ministro dellambiente e della tutela del territorio e del mare di concerto con
il Ministro della sviluppo economico e il Ministro dell'economia e delle finanze del 24 aprile 2008
(Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli
previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);

Visti, altresi, I'articolo 6, commi da 22 a 24 della legge regionale 18 gennaio 2006, n. 2 (Legge
finanziaria 2006), nonché l'articolo 3 della legge regionale del 4 giugno 2009, n. 11 (Misure
urgenti in materia di sviluppo economico regionale, sostegno al reddito dei lavoratori e delle
famiglie, accelerazione dei lavori pubblici), in materia di tariffe dell'autorizzazione integrata
ambientale;

Vista la deliberazione della Giunta regionale 22 dicembre 2009, n. 2924, con la quale sono state
emanate le linee guida per la determinazione delle tariffe di cui al decreto ministeriale 24 aprile
2008;

Visto il decreto del Direttore del servizio competente n. 148 del 6 febbraio 2009, che autorizza la
Societa FABER INDUSTRIE S.p.A. (di seguito indicata come Gestore) con sede legale nel Comune
di Cividale del Friuli (UD), via dell'Industria, 23, XI Zona Industriale, all'esercizio di tre impianti di
cui al punto 2.6, dell'Allegato VIII, Parte Seconda, del decreto legislativo 152/2006, siti nei
Comuni di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco(UD), in via dell'Industria n. 23, via del Commercio
n. 5-7 e via dell'lndustria n. 64;

Visti i decreti del Direttore del Servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, n. 196
del 7 febbraio 2013 e n. 2274 del 9 ottobre 2013, con i quali e stata aggiornata I'autorizzazione
integrata ambientale di cui al citato decreto n. 148/2009;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 535 del 7 aprile 2015, con il quale la
scadenza dell'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto n. 148/2009, e stata
prorogata fino al 6 febbraio 2021;

Vista la nota del 16 marzo 2015, acquisita dal Servizio competente in data 17 marzo 2015, con
protocollo n. 7203, con la quale il Gestore ha trasmesso copia della Relazione riguardante la
valutazione dell'inquinamento acustico in ambiente esterno, per gli impianti Faber 1 (via
dellIndustria n. 23), Faber 2 (via del Commercio n. 5-7), Faber 3 (via dell'Industria n. 58-64), a
seguito dellapprovazione, da parte del Comune di Cividale del Friuli, del Piano di classificazione
acustica;

Vista la nota prot. n. 8103 del 25 marzo 2015, trasmessa a mezzo PEC, con la quale il Servizio
competente ha inviato al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di
Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA Dipartimento provinciale di Udine e all'Azienda per I'Assistenza
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Sanitaria n. 4 “Friuli Centrale”, la documentazione riguardante la valutazione di impatto acustico
trasmessa dal Gestore con la citata nota del 16 marzo 2015;

Vista la nota del 13 aprile 2015, trasmessa a mezzo PEC, acquisita dal Servizio competente in
data 14 aprile 2015, con protocollo n. 9878, con la quale ARPA Dipartimento provinciale di Udine
ha comunicato di aver riscontrato, durante la visita ispettiva del 24 marzo 2015, delle irregolarita
durante gli accertamenti effettuati presso lo stabilimento della Societa FABER INDUSTRIE,
consistenti nel superamento, per il punto di emissione M18, dei limiti normativi per il parametro
ossidi di azoto (espresso come NO,) con un valore di concentrazione pari a 35,2 mg/Nmc
rispetto al limite imposto di 5 mg/Nmc;

Considerato che il decreto legislativo 152/2006, nell’Allegato 1, Parte Seconda, Tabella C, degli
Allegati alla parte Quinta, stabilisce che il limite per il parametro Ossido di Azoto & pari a 500
mg/Nmc;

Vista la nota del 26 giugno 2015, acquisita dal Sevizio competente in data 26 giugno 2015 con
protocollo n. 17722, con la quale il Gestore:

1) ha comunicato, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo 152/2006,
lintenzione di realizzare le seguenti modifiche non sostanziali:

a) potenziamento dell'impianto di aspirazione del camino F1_C1_02 - Pressa T300;

b) rinuncia allo spostamento della linea Sub da Faber 1 a Faber 3, richiesto con nota
del 6 dicembre 2011 e autorizzato con decreto n. 861 del 2 aprile 2012 e modificato con
decreto n. 196 del 7 febbraio 2013;

¢) inserimento di nuovi punti non soggetti ad autorizzazione;

2) ha comunicato:

a) che i processi produttivi e le materie prime utilizzate negli stabilimenti Faber 1, Faber 2 e
Faber 3, sono gli stessi e le lavorazioni si differenziano unicamente nella dimensione del
prodotto da realizzare;

b) di voler provvedere, nellambito di una ridefinizione degli impianti, a ridenominare tutti i
punti di emissione soggetti ad autorizzazione;

Considerata I'omogeneita del processo produttivo svolto nei tre stabilimenti, come specificato
nella nota del 26 giugno 2015, appare opportuno rivedere i limiti alle emissioni in atmosfera
raggruppandoli per tipologia di attivita e rendendoli uniformi nellambito degli stabilimenti
stessi;

Vista la nota prot. n. 18426 del 6 luglio 2015, trasmessa a mezzo PEC, con la quale il Servizio
competente ha inviato, a fini istruttori, la nota del Gestore datata 26 giugno 2015, al Comune di
Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA
Dipartimento provinciale di Udine, all'’Azienda per I'Assistenza Sanitaria n. 4 “Friuli Centrale” e al
Gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana S.p.A, comunicando che le modifiche sopra
menzionate sono da ritenersi non sostanziali ed invitando gli Enti medesimi a formulare, entro
30 giorni dal ricevimento della nota stessa, eventuali osservazioni in merito;

Viste la nota prot. n. 18851 del 13 luglio 2015, trasmessa a mezzo PEC e la nota del 27 luglio
2015, trasmessa a mezzo posta elettronica, acquisita dal Servizio competente in data 28 luglio
2015 con protocollo n. 20153, con le quali ARPA Dipartimento provinciale di Udine ha trasmesso
le modifiche da apportare al Piano di monitoraggio e controllo;
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Visto il certificato di conformita alla norma UNI EN ISO 14001: 2004, n. IT 176457, rilasciato
dalla Societa di certificazione Bureau Veritas Italia S.p.A con sede in Milano, via Miramare, 15, da
cui risulta che dalla data del 30 luglio 2002, la Societa FABER INDUSTRIE S.p.A. e dotata di un
sistema di gestione ambientale conforme alla norma UNI EN ISO 14001: 2004 per le attivita di
“Progettazione e produzione di bombole in acciaio senza saldatura, di bombole composite in
acciaio e fibra e di accumulatori oleodinamicimediante le fasi operative di: taglio, trattamento di
ricottura,fosfatazione, imbutitura a freddo o estrusione inversa, ogivatura, lavorazioni
meccaniche, bonifica, sabbiatura, verniciatura e collaudo”, svolte presso il sito operativo di
Cividale del Friuli (UD), via dell'Industria, 23, Xl Zona Industriale, fino al 28 luglio 2017;

Considerato che a seguito della verifica dello stato di attuazione delle prescrizioni contenute
nell'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto n. 148/2009, come aggiornata e
prorogata con i decreti n. 861/2012, n. 196/2013, n. 2274/2013 e n. 535/2015, e sulla base
degli esiti delle visite ispettive effettuate da ARPA, e emersa la necessita di provvedere ad un
aggiornamento delle prescrizioni relative alle emissioni in atmosfera e allinquinamento acustico;

Ritenuto, per quanto sopra esposto, di procedere:

1) alla rettifica dell'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto del Direttore del Servizio
competente n. 148 del 6 febbraio 2009, come aggiornata e prorogata con i decreti del Direttore
del servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, n. 196 del 7 febbraio 2013, n. 2274
del 9 ottobre 2013 e n. 535 del 7 aprile 2015, consistente nella variazione da 5 mg/Nmc
a 500 mg/Nmc, dei limiti relativi al parametro Ossidi di Azoto, per il punto di emissione M18;

2) alla modifica dell'autorizzazione integrata ambientale consistente nella variazione dei limiti
alle emissioni indicati nell'autorizzazione integrata ambientale stessa, nella ridenominazione di
tutti i punti di emissione soggetti ad autorizzazione e nella revisione, per la parte relativa alle
emissioni in atmosfera e allinquinamento acustico, delle prescrizioni contenute
nell'autorizzazione integrata ambientale;

3) all'aggiornamento dell'autorizzazione integrata ambientale;

DECRETA

1. E' rettificata, modificata ed aggiornata 'autorizzazione integrata ambientale di cui al decreto
del Direttore del Servizio competente n. 148 del 6 febbraio 2009, come aggiornata e prorogata
con i decreti del Direttore del servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, n. 196 del 7 febbraio
2013, n. 2274 del 9 ottobre 2013 e n. 535 del 7 aprile 2015, rilasciata a favore della Societa
FABER INDUSTRIE S.p.A. con sede legale nel Comune di Cividale del Friuli (UD), via dell'lndustria,
23, XI Zona Industriale, identificata dal codice fiscale 00168400307.

Art. 1 - Rettifica, modifica ed aggiornamento all'autorizzazione integrata
ambientale

1. L'Allegato “DESCRIZIONE DELL'ATTIVITA™ al decreto n. 148/2009, come sostituito dai decreti
n. 196/2013 e n. 2274/2013, ['Allegato B al decreto n. 148/2009, come sostituito dai decreti
n.861/2012,n.196/2013 e n. 2274/2013 e ['Allegato C, al decreto n. 148/2009, come sostituito
dai decreti n. 861/2012, n. 196/2013 e n. 2274/2013, sono sostituiti dagli Allegati al presente
decreto, di cui costituiscono parte integrante e sostanziale.
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Art. 2 - Disposizioni finali

1. Copia del presente decreto e trasmessa alla Societa Faber Industrie S.p.A, al Comune di
Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA
Dipartimento provinciale di Udine, all’Azienda per I'Assistenza Sanitaria n. 4 “Friuli Centrale”, al
Gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana S.p.A. e al Ministero dellambiente e della tutela
del territorio e del mare.

2. Ai sensi dellarticolo 29-quater, comma 13 e dell'articolo 29-decies, comma 2 del decreto
legislativo 152/2006, copia del presente provvedimento, € messa a disposizione del pubblico per
la consultazione presso la Direzione centrale ambiente ed energia, Servizio tutela da
inquinamento atmosferico, acustico ed elettromagnetico, in TRIESTE, via Giulia, 75/1.

3. Avverso il presente provvedimento € ammesso ricorso giurisdizionale al TAR entro 60 giorni,
ovvero ricorso straordinario al Capo dello Stato entro 120 giorni, dal ricevimento del presente
decreto.
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DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

INQUADRAMENTO TERRITORIALE

L'azienda Faber Industrie S.p.A. comprende quattro distinti stabilimenti produttivi, ubicati nella XI Zona
Industriale dei comuni di Cividale del Friuli e di Moimacco, cosi dislocati:

Stabilimento Indirizzo Comune Foglio Mappali
Faber 1 Via dell'Industria, 23 Cividale del Friuli (UD) 14 280
Cividale del Friuli (UD) 14 71
Faber 2 Via del Commercio, 5-7
Moimacco (UD) 14 785
Cividale del Friuli (UD) 14 677
Faber 3 Via dell'Industria, 58 - 64
Moimacco (UD) 7 838
Fabera via della Fonderia, 7 — 9 - 11 | Cividale del Friuli (UD) 14 964 — 965 - 966

Cli impianti sono compresi in zona omogenea D1 “Zona industriale di interesse regionale” dei vigenti
strumenti urbanistici comunali.

Le infrastrutture presenti nelle aree circostanti sono di tipo diverso, principalmente opere di
urbanizzazione primaria, in particolare la S.S. 54 e la Ferrovia Udine-Cividale, altre infrastrutture
tecnologiche quali un elettrodotto da 20 Kv, un metanodotto e l'acquedotto Poiana.

L'area non ¢ interessata da ambiti di tutela quali parchi o riserve, ZPS, SIC, o aree sottoposte a vincolo
paesaggistico o idrogeologico.

CICLO PRODUTTIVO

L'Azienda Faber Industrie S.p.A. rientra come impianto soggetto ad A.LA. al punto 2.6. dell'allegato 1 al
D.Lgs. 59 del 18/02/2005, "Impianti per il trattamento di superficie di metalli e materie plastiche
mediante processi elettrolitici o chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un
volume superiore a 30 m*".

L'azienda e attiva nel settore industriale dal 1972 con la produzione di bombole in acciaio per gas
compressi e liquefatti, ottenute mediante deformazione a freddo della lamiera d'acciaio e trattamenti
termici e chimici della superficie.

Negli stabilimenti si effettuano le lavorazioni per la costruzione del prodotto finito, mentre lo
stabilimento Faber 4 & al momento utilizzato come deposito.

Il volume delle vasche dedicate al trattamento superficiale con I'utilizzo di processi elettrolitici o chimici &
il seguente:

FABER1 FABER2 FABER3
Attivita Volume Attivita Volume Attivita Volume (mc)
(mc) (mc)
Attivazione (A) 6 Attivazione (A) 6 Attivazione (A) 6

Fosfatazione (B) 39 Fosfatazione (B) 60 Fosfatazione (B) 60
Risciacquo (C - 1) 18 Risciacquo (C - 1) 24 Risciacquo (C - 1) 24
- Risciacquo (C - 2) 24 Risciacquo (C - 2) 24
- Risciacquo (C - 3) 24 Risciacquo (C - 3) 24

Risciacquo dinamico 18 0 N
(D) P P
Risciacquo neutro (E) 21 Rlsaacczgc)) neutro 40 Risciacquo neutro (E) 40
Saponificazione (F) 35 Saponificazione (E) 60 Saponificazione (F) 60
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Nellanno 1994 l'azienda ottiene la certificazione 1SO9001, e nel 2002 la certificazione ambientale
ISO14001, per tutti gli impianti.

La capacita massima di produzione della Faber Industrie S.p.a. & di circa 16.800 t/anno, con quantita
realizzata nell'anno 2005 pari a 12.000 t di prodotti finiti.

Descrizione ciclo produttivo

La produzione di bombole avviene mediante impiego di materia prima costituita da bobine di lamiera
d'acciaio (coils) negli impianti FABER1 e FABER2, o da tubo in lamiera d'acciaio per Iimpianto FABER3.

In quest’ultimo avvengono le operazioni preliminari per la formatura a partire dal tubo di acciaio, quali il
dimensionamento ed il taglio a misura; i semilavorati sono quindi trasferiti agli altri stabilimenti per i
successivi trattamenti e lavorazioni.

Le principali fasi del ciclo produttivo sono costituite dalle operazioni specificate di seguito:

- Trattamento termico di ricottura dei coils;

- Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera);

- Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC);

- Deformazione a freddo (imbutitura);

- Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture.

Trattamento termico di ricottura dei coils

Le attivita svolte in questa fase produttiva comprendono le operazioni di gestione della materia prima
principale costituita da lamiera di acciaio, confezionata in rotoli (coils).

| coils in lamiera sono posizionati mediante gru a ponte sulla base dei forni a campana, per il riscaldo in
atmosfera inerte (azoto).

Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera)

I coils, raffreddati, sono posizionati sulla spianatrice ove avviene lo svolgimento degli stessi.
La lamiera svolta passa all'operazione di tranciatura, consistente nel taglio con cesoia tramite punzone-
matrice, per 'ottenimento di dischi in lamiera di acciaio.

Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC)

L'operazione di lubrificazione e fosfatazione dei dischi costituisce un pretrattamento di tipo chimico per
la successiva deformazione a freddo.

| dischi in lamiera sono preparati per l'applicazione dello strato protettivo della superficie metallica; in
questa fase sono eseguite le operazioni di attivazione, fosfatazione, risciacquo, risciacquo dinamico,
risciacquo neutro, saponificazione.

In particolare il processo di fosfatazione forma un rivestimento salino superficiale sullo stesso, utile a
contrastare la corrosione e permettere un migliore ancoraggio dei prodotti per |la saponificazione.

La lavorazione avviene in vasche contenenti un bagno a base d’acqua e additivi chimici, riscaldate a
temperatura superiore a quella ambiente, con capienza da 39.000 | (FABER1) a 60.000 | (FABER2-3).

Il processo e regolato da sistemi di controllo di qualita del bagno stesso, rigenerato all'occorrenza.

Deformazione a freddo (imbutitura)

Il disco trattato & successivamente trasferito allimpianto di deformazione a freddo (imbutitura).
L'imbutitura avviene mediante pressa, dove la lamiera piana & deformata per passaggi successivi in un
sistema a punzone-matrice, fino all'ottenimento di un semilavorato in lamiera di acciaio di forma
cilindrica.

Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture

Il semilavorato € quindi trattato termicamente in forni a metano, per la completa strutturazione.

Il prodotto é trasferito allimpianto di sabbiatura per I'eliminazione delle scorie derivanti dal riscaldo.

Il semilavorato subisce ulteriori lavorazioni per la formazione della bombola finita, quali I'ogivatura e
lavorazioni meccaniche di perforatura, intestazione, tornitura, filettatura.

Il seguente trattamento termico (tempra e rinvenimento) conferisce al materiale le volute caratteristiche
meccaniche definitive.

| trattamenti di finitura sono costituiti dalla verniciatura a polvere o solvente, con essiccazione e cottura
finale in forno, eventualmente anche con avvolgimento di uno strato in fibra di vetro o carbonio.
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Le operazioni di controllo della qualita delle bombole finite sono costituite da controllo ad ultrasuoni,
prova di tenuta ad acqua e marcatura finale.

| processi produttivi realizzati negli stabilimenti (Faber1, Faber2 e Faber3) sono uguali e utilizzano le
medesime materie prime

Le lavorazioni, i macchinari e gli impianti si differenziano unicamente nella dimensione del prodotto da
realizzare

EMISSIONI

Emissioni in atmosfera
Le lavorazioni svolte allinterno dei tre stabilimenti che producono emissioni in atmosfera sono le
seguenti:

REPARTO STABILIMENTO
RIF DENOMINAZIONE FABER 1 FABER 2 FABER 3
B FOSFATAZIONE Fosfatazione Fosfatazione Fosfatazione
C DEFORMAZIONE A C1 Presse C1 Presse Ci Presse
FREDDO C2 Fluotornitrice C2 Fluotornitrice C2
D.2  Forno ricottura stadi D.2  Forno ricottura stadi D.2  Forno ricottura stadi
TRATTAMENTI D.3  Fornotempra D.3  Fornotempra D.3
D | TERMICIE D4  Tempra D4  Tempra Da
OGIVATURA D.5  Ogivatriceetaglioamisura | D.5  Ogivatrice e taglioamisura | D.5  Ogivatrice e taglio a
misura
E SABBIATURA Sabbiatrice interna ed esterna Sabbiatrice interna ed esterna Sabbiatrice interna ed esterna
F LAVORAZIONI F.2 Lavorazione meccaniche F.2 Lavorazione meccaniche F.2 Lavorazione meccaniche
MECCANICHE
G.1  Verniciatura Linea 1/ 2 G.1 G1
G.2 G.2  Verniciatura Linea 3 G.2
G.3  Verniciatura Linea 4 G3 G.3
G VERNICIATURA G4 G4 G.4  Verniciatura Linea Sub
G5 G5 G.5  Verniciatura fuori linea
c/o Linea Sub
G.6  Metallizzazione G.6 G.6
H COMPOSITI Compositi

Con Decreto di autorizzazione integrata ambientale n. 2274 del 09/10/2013 sono state autorizzate le
seguenti emissioni in atmosfera negli impianti FABER1, FABER2, FABER3. Nelle tabelle di seguito
vengono riportate le sigle dei punti di emissione precedentemente autorizzati e la nuova nomenclatura
proposta dall'Azienda.

FABER 1
'\lslfgﬁlﬁ Sigla camino AIA 2274 Lavorazione/Reparto
F1_B_01 E56 Aspirazione zona fosfatazione (*)
F1_B_02 E17 Aspirazione zona lubrificazione (**)
F1_D2 04 E40 Forno ricottura 3 - vestibolo d'uscita
F1 D2 05 E41 Forno ricg’tit#é?ezs s—ovestibolo
F1 D2 06 E42 Forno ric((j)’titr:J g;ﬁeizs—ovesti bolo
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FABER 1

NSLIJC(;)C/: Sigla camino AlA 2274 Lavorazione/Reparto
F1_D2_07 E43 Forno ricottura 3 - vestibolo d'uscita
F1_D3_01 EO8 Forno di tempra Linea 2
F1 D3 02 E09 Forno di rinvenimento Linea 2
F1_D3_03 E10 Forno di tempra Lineal
F1_D4_01 E65 Tempra Linea2
F1_D4 02 E35 Tempra Lineal
F1 D3 04 E11A Forno di rinvenimento Lineal
F1 D3 05 E11B Tunnel raffreddamento
F1_D5_01 E68 Taglio stadi Lineal
F1_D5_02 E67 Taglio stadi Linea2
F1_D5 03 E21 Ogivatrice Lineal
F1_D5 04 E22 Ogivatrice Linea2
F1_D5_05 E74 Ogivatrice e taglio linea 1A

F1 E o1 E52 Sabbiatrice_ stadi Linea 1

_E_ e Linea 2

F1_E_02 E72 Sabbiatrice stadi Linea 2
F1_E 03 E54 Sabbiatricezpeer“Eg;rt\L/S;terni Linea
F1 E 04 E73 Sabbiatrice esterni Linea 1
F1_E 05 E76 Sabbiatrice esterni dopo bonifica
F1_E 06 E71 Sabbiatrice interni linea 1
F1_E_07 E75 Sabbiatrice di finitura Linea 1/2
F1_E 08 E70 Sabbiatrice interni/esterni linea 4
F1 F2 01 E92 Molatura
F1_G1 01 E80 Cabina a fondo a polvere Linea 1/2
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FABER 1

NUOVA . . .

SIGLA Sigla camino AlA 2274 Lavorazione/Reparto
F1_G1 02 E81 Cabina finitura a liquido Linea 1/2
F1 G103 E82 Due Cabine a finiture a polvere

Linea %2
F1_G1_04 E83 Tre forni essicazione linea 1/2
F1 G1 05 Ega Due ca_blne_ ogive e forno ad
- = essicazione Linea 1/2
F1_G3 01 E53 Verniciatura Linea 4
Due metallizzazioni ad arco elettrico
F1_G6_01 ES0 delle bombole Linea 2 e Linea Sub
FABER 2
NUOVA SIGLA Sl c2azn71|4no ol Lavorazione/Reparto
F2_B 01 P54 Aspirazione zona fosfatazione
F2_B_02 P53 Aspirazione zona lubrificazione
F2_C2_01 P63 Fluotornitrice 1 LINEA 3
F2_D2_01 P59 Forno Ricottura 1
F2 D2 02 P60 Forno Ricottura 1 - tunnel di
raffredd.
F2_D2_03 P61 Forno Ricottura 2
F2 D2 04 P62 Forno Ricottura 2 - tunnel di
raffredd.
F2_D3_01 P05 Forno tempra Linea 3
F2_D4_01 P67 Tempra Linea 3
F2_D3_02 P04 Forno rinvenimento Linea 3
F2_D5 01 P19 Taglio stadi Linea 3
F2_D5_02 P18 Aspirazione ogivatrice Linea 3
F2_D3_03 P12 Forno tempra Linea 5
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FABER 2

NUOVA SIGLA Sk c2<':12rr71i4no ol Lavorazione/Reparto
F2_D3_04 P17 Forno rinvenimento Linea 5
F2 D3 05 P17A Forno ricottura ITS - aspirazione

- = carico
F2_D3_06 P20 Raffreddamento Linea 5
F2 D5 03 P75 Taglio a misura provini di
laboratorio
F2_E 01 P57 Sabbiatrice Stadi 1 e 2
F2_E_02 P02 Sabbiatura esterni Linea 3
F2_E_03 P03 Sabbiatura interni Linea 3
F2_E_04 P71 Sabbiatrice esterna finitura Linea 3
F2_E 05 P11 Sabbiatura esterni Linea 5
F2_E_06 P14 Sabbiatura interni Linea 5
F2_E_07 P68 Sabbiatrice interni/esterni Linea 6
F2_F2_01 P77 Molatura e taglio a misura
F2_G2 01 P08 Verniciatura Linea 3
F2_ H 01 P66 Filanda grande
F2_H_02 P70 Filanda piccola
FABER 3

NUOVA SIGLA Sigla camino AIA 2274 Lavorazione/Reparto
F3 B 01 M16 Aspirazione zona fosfatazione
F3_B_02 M15 Aspirazione zona lubrificazione
F3_D2_01 M09 Forno Ricottura 1
F3_D2 02 M10 Forno Ricottura 1- tunnel di

raffredd
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FABER 3

NUOVA SIGLA Sigla camino AIA 2274 Lavorazione/Reparto
F3_D2_03 M11 Forno Ricottura 2
F3.D2 04 M12 Forno Ricottura 2- tunnel di

raffredd
F3 D5 01 MO05 Taglio a misura tubi
F3_D5_02 M04 Qgivatrice Linea Tubi
F3 D5 03 M18 Ogivatrice L|_nea 7 e taglio a

misura
F3_E 01 M13 Sabbiatrice stadi 1
F3_E 02 M14 Sabbiatrice stadi 2
F1.G4 01 M19 Cabina di verniciatura - Linea

sub
F1_G5.01 M21 Forno di essiccazione fuori
Linea Sub
Cabina di finitura a polvere fuori

F1_G5_02 M22 Linea sub

Sono, inoltre, presenti i seguenti punti di emissione non sog

etti ad autorizzazione:

Descrizione sigla} Impianto - FABER1- Linea Esenzione
camino

IMPIANTI TERMICI | EO1 riscaldamento uffici uffici D05 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI | EO2 riscaldamento uffici uffici D-0s 152106 Parte V: art
IMPIANTI TERMICI EO3 riscaldamento officina officina 2Df.3|£.)g_s£f§/06 Parte V; art,
IMPIANTI TERMICI EO4 centrale termica fosfatazione fosfatazione zDélég_S;ff/oe Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | EO4A | centrale termica fosfatazione fosfatazione gé;g_scffj/ 06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | E05 forno ricottura L1 forni De0s 152106 Parte Vi art
IMPIANTI TERMICI | E06 forno ricottura L2 forni D-Lgs 152106 Parte V; art
IMPIANTI TERMICI | EO7 forno ricottura L3 forni D05 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI | E13 bruciatore asciugatura Pl L2 Linea 2 D05 152106 Parte V: art
IMPIANTI TERMICI | E29 riscaldamento officina officina D-0s 152106 Parte V: art
IMPIANTI TERMICI | E62 riscaldamento uffici uffici D-Lgs 152106 Parte V; art
IMPIANTI TERMICI | E63 centrale termica Sub sub D05 152106 Parte V: art.
IMPIANTI TERMICI | E64 bruciatore asciugatura Pl L4 Linea 4 D05 152106 Parte V: art
RICAMBI ARIA E20A pressa Fagotto raff. centralina presse 2D7I£gcs :;52/06 Parte V; art,
RICAMBI ARIA E24 pressa Pangoni raff. centralina presse 2D?I£g: 1552/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E24A pressa Cavenaghi raff. centralina | presse 2D?Iégcs %)52/06 Parte V; art,
RICAMBI ARIA E24B pressa Fagotto presse ZD%'igCS_ 1552/ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E24C | pressaT300 presse ZD%Iég:. f’z’ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E24D | pressa T300 presse ZD%'égs %552/ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E27 cabina elettrica cabine 2D7|ég§ 1552/06 Parte V; art.
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RICAMBI ARIA

E28

ricambi aria-sfiati

compressori

D.Lgs 152/06 Parte V; art.

272c.5

RICAMBI ARIA E28A ricambi aria-sfiati compressori 2D7I£gcs Jé52/06 Parte V; art,
RICAMBI ARIA E30 bagni uffici Digs fz’ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E36 staz. carica batterie officina 2D7|£g§ 1552/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E58A pressa Fagotto presse 2D7|égcs 1552/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E60 cabina elettrica MT Linea 4 Doas 1552’ 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E61 cabina elettrica MT presse 2D7I£gs ?2/06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E78 gsep\)/i;?;riio;gnzria ricarica carrelli officina 2D7Iégcs 5152/06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | E85 ?g‘éﬂaﬁwe forno (< 3MW) verniciatura gé'ég_scfil 06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | E86 Bructatore formo (< SUW) vemiciatura | 0--0° 152/06 Parte Vi art.
IMPIANTI TERMICI | E87 Brucietore fomo (< 3MW) verniciatura | >L0° 152106 Parte Vi art.
IMPIANTI TERMICI Ess &a;dﬁa)rifc;(;gi\r?vento aria cabine | | .ot 2Délég_sc%l5§/06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI | E90 ?g‘éc(js\t/‘\’lre forno (< 3MW) verniciatura gé'ég_scfil 06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E93 Prova idraulica linea 4 Linea 4 DiLgs 152/06 Parte V; art.
RICAMBI ARIA E94 Prova idraulica linea 4 Linea 4 D-L9s 152106 Parte V; ant
SERVIZI AZIENDALI | E95 Linea 4 - Linea 4 Digs ;52/ 06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E96 Cabina verniciatura a liquido verniciatura ZD%'igCS_ 1552/ 06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E97 Zona forni verniciatura linea 1 /2 | verniciatura 2D?I£gs 1552/06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E98 Zona forni verniciatura linea 1 /2 | verniciatura 2D7I£gs 1552/06 Parte V; art.
SERVIZI AZIENDALI | E99 Zona presse Pagnoni presse 2D%chs. %352/ 06 Parte V; art.
Eﬁggé ATORIO E100 Cappa laboratorio laboratorio 5)7légcs ESZIOG Parte V; art.
EAAggé ATORIO E101 Laboratorio nebbie laboratorio 2D?I£gs 1552/06 Parte V; art.
E:‘gopé ATORIO E102 Laboratorio nebbie laboratorio 2D7I£gs 1552/06 Parte V; art.
Descrizione iie?r:ﬁno Impianto — FABER2- Linea Esenzione

IMPIANTI TERMICI PO1 centrale termica stabilimento spogliatoi g)élég_scillffl% parie Viar
IMPIANTI TERMICI P06 bruciatore asciugatura PI L3 Linea 3 ZDé;g-sc%fE/% Parte Viart
IMPIANTI TERMICI P07 bruciatore tunnel essic. vern L3 verniciatura gé;g-sc%fz%mﬁ Parie v art
IMPIANTI TERMICI P09 bruciatore tunnel essic. vern L3 verniciatura Eé;g-sc:.[ffloe parie Vrar
IMPIANTI TERMICI P13 bruciatore asciugatura Pl L5 Linea 5 2Dé;g—sc%ﬁ/06 pare Viar
IMPIANTI TERMICI P50 centrale termica fosfatazione fosfatazione ZDélég-sc:.Li%/Oﬁ Parie v art
IMPIANTI TERMICI P51 centrale termica fosfatazione fosfatazione gé;g-sc%fz%/% Parie v art
IMPIANTI TERMICI P64 ricottura coils coils ZDG'SIE)g-Sc:.Lff/OG parie Vrar
IMPIANTI TERMICI P66A bruciatore forno compositi 300Kw fosfatazione 2Df-5;g—sc%f§/06 pare Viar
IMPIANTI TERMICI P69 bruciatore asciugatura PI L6 Linea 6 ZDélég-sc:.Li%/Oﬁ Parte Viart
IMPIANTI TERMICI P70A S&J\?\}?toc{rle;?\)/ll'\r;\? essicazione (< composite 2DE.SIE)g_sC:.Li%/06 Parte V; art.
IMPIANTI TERMICI P72 Bruciatore asciugatura prova composite D.Lgs 152/06 Parte V; art.

idraulica L3 (< 3MW) 0,35 MW

269 -c.14
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c.5

Scarichi idrici

Descrizione S'g.la Impianto -FABER 3- Linea Esenzione
camino
L . Caldaia spogliatoi . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269
Servizi di stabilimento Mo1 (60.000 Kcallh) Spogliatoi - c14
o - Caldaia riscaldo vasche . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269
Servizi di stabilimento MO06 (1.000.000 Kcal/h) Fosfatazione - c14
- . Caldaia riscaldo vasche . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269
Servizi di stabilimento MO7 (1.000.000 Kcal/h) Fosfatazione Sci14
Bruciatore riscaldo campana .
Servizi di stabilimento M08 forno Coils Dlgs 152/06_5 Eizte Vi art. 269
(1.700.000 Kcal/h) )
Bruciatore riscaldo campana
forno . D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269
IMPIANTI TERMICI M17 (1.700.000 Kcal/h: < 3MW) 2 coils - c14
MW)
IMPIANTI TERMICI M23 Bruciatore forno (< 3MW) verniciatura D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269
- 650 kW -c.14
IMPIANTI TERMICI M24 riscaldamento uffici uffici D-Lgs 152/06 Parie V; art. 269
RICAMBI ARIA M28 D.Lgs 152/06_ Izegrte V; art. 272
Bruciatore forno (< 3MW) D.Lgs 152/06 Parte V; art. 269
IMPIANTI TERMICI M29 |- 650 KW - c14
RICAMBI ARIA M30 | cabina elettrica D.Lgs 152/ Oscpg”e Viart. 272
RICAMBI ARIA M31 | cabina elettrica D.Lgs 152/ OGCP%”E Viar. 272
RICAMBI ARIA M32 | cabina elettrica D-Lgs 152106 Parte V; art. 272
Descrizione Punto di Note
Impianto PILOTA | Emissione
RICAMBI ARIA M25 (I)Dg_gs 152/06 Parte V; art. 272 -
D.Lgs 152/06 Parte V; art. 272 -
RICAMBI ARIA M26 c5
D.Lgs 152/06 Parte V; art. 272 -
RICAMBI ARIA M27

Cliimpianti FABER1, FABER2 e FABER3 producono scarichi reflui idrici derivanti dai processi industriali,
dai servizi igienico-sanitari e da acque meteoriche, conferiti alla rete di fognatura comunale, provvista di

depuratore.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a., in data 9 ottobre
2003 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 31614, relativamente ai

punti di scaricon. 1, 2, 3, 4, 5, 6 per lo stabilimento FABER1 e n. 7, 8, 9 per lo stabilimento FABER2.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a. in data 7 gennaio
2005 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 1245, relativamente ai

punti di scarico n. 1 e 2 per lo stabilimento FABER3.
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Gli scarichi idrici di acque reflue autorizzati sono complessivamente n. 11 punti di scarico distinti, come

riportato nella tabella sottostante:

Scarico Tipologia acque Trattamento | Pozzetto e fognatura Riferimento
acque nere da impianti 134 - planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-S1 | igienico-sanitari depuratore - Via dellIndustriac - | 31614 dd. 9
acque di processo condotta acque nere ottobre 2003
acque meteoriche
acque dilavamento |

i i . 133 — planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione
piazzali disoleatore pi , .

F1-S2 ' ' (ogivatura) - - Via dellIndustria - | 31614 dd. 9
acque  scarico  torm g condotta acque bianche ottobre 2003
evaporaitve
acque scarico ogivatura
acque meteoriche disoleatore 152 - planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-S3 | 4cque scarico comparto (prove - - Via dell'Artigianato - | 31614 dd. 9
prove idrauliche idrauliche) condotta acque nere ottobre 2003
acque meteoriche disoleatore 169 — planimetria PF-FGNeo2 | Autorizzazione

F1-54 | qcque  scarico  prove (prove - - Via dell’lpdustria - | 31614 dd. 9
pulsaz. (eventudle) idrauliche) condotta acque bianche ottobre 2003
acaue nere da impianti 168 — planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-55 | 9°94 aa. imp - - - Via dellindustria - | 31614 dd. 9
igienico-sanitari

condotta acque nere ottobre 2003
acaue nere da impianti 208 - planimetria PF-FGNo2 | Autorizzazione

F1-Se i ’.cho <anitari P - - - Via dellindustria - | 31614 dd. 9
g condotta acque bianche ottobre 2003
acaue nere da impianti 53 — planimetria PF-FGNo1 - | Autorizzazione

F2-51 | 29« da imp - Via del Commercio - | 31614 dd. 9
igienico-sanitari

condotta acque nere ottobre 2003
acque nere da impianti 36 — planimetria PF-FGNo1 - | Autorizzazione

F2-s2 | J°9% da imp - Via della Ferrovia - condotta | 31614 dd. 9
igienico-sanitari

acque nere ottobre 2003
acque meteoriche
acaue dilavamento disoleatore 27 bis - planimetria PF- | Autorizzazione

F2-S3 ijzzah’ (ogivatura) FGNo1 - Via della Ferrovia - | 31614 dd. 9
P g condotta acque bianche ottobre 2003
acque scarico ogivatura

108 R planimetria |+ orizzazione
acque nere da impianti IMPFOGF3 - Via

F3-S1 | ' L - ) . 001245 dd. 7
igienico-sanitari dell'Industria -  condotta )

gennaio 2005
acque nere
acque meteoriche
acque dilavamento 62 — planimetria IMPEOGE3 | Autorizzazi
; ; . - planimetria utorizzazione

F3- piazzali disoleatore —pa :

s> ) orri (ogivatura) - Via dell'Industria - condotta 001245 dd. 7
acque - scarico orn acque bianche gennaio 2005
evaporaitve
acque scarico ogivatura
acque nere da impianti
igienico-sanitari e 112 - planimetria ;

F3-S3 - - nuovo da autorizzare
depuratore chimico- IMPFOGF3
fisico
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acque  scarico  torri . 113 - lanimetria .
F3-S4 q ) disoleatore P nuovo da autorizzare
evaporaitve IMPFOGF3
ue ilavamen . 11 - lanimetria )
F3-S5 a.cq , d ento disoleatore 4 p nuovo da autorizzare
piazzali IMPFOGF3

Le autorizzazioni prevedono le frequenze di campionamento e stabiliscono I'analisi di parametri quali pH,
solidi sospesi, COD, BOD;, idrocarburi e tensioattivi totali, fenoli, solventi, azoto e fosforo, metalli.

Le analisi condotte da laboratorio esterno autorizzato nell'anno 2005 riguardano le acque bianche e nere
in uscita dai pozzetti 133 ed 134 dello stabilimento FABER1, e le acque bianche in uscita dal pozzetto 92
dello stabilimento FABER3. | limiti di normativa per i parametri campionati sono rispettati.

L'analisi condotta su campionamento di data 20 dicembre 2005 sulle acque in uscita dal depuratore
conferite dall'impianto FABER1 (acque nere), ha evidenziato il rispetto dei previsti limiti.

Emissioni sonore

| Comuni di Cividale del Friuli e Moimacco, ove sorgono gli impianti della Faber Industrie s.p.a., sono
prowvisti di zonizzazione acustica del proprio territorio, con i PCCA approvati con Delibera n. 33 del
24/11/2014 dal Comune di Cividale del Friuli e con Delibera n. 00008/2013 dal Comune di Moimacco

| Piani di Classificazione Acustica suddividono il territorio comunale in zone omogenee dal punto di vista
della classe acustica.

Ai sensi del D.P.CM. 14/11/97, per ciascuna classe acustica, sono definiti i valori limite di emissione, i
valori limite assoluti di immissione, i valori di attenzione e i valori di qualita, come da tabelle A), B), C) e D)
allegate al D.P.C.M. stesso.

Rifiuti

I rifiuti prodotti nelle varie fasi del ciclo produttivo sono raccolti e stoccati in maniera differenziata.

Il deposito temporaneo viene effettuato in ogni stabilimento in contenitori appositi, distinti fra pericolosi
e non pericolosi.

L'individuazione del tipo di rifiuto prodotto, la sua provenienza ed la destinazione finale sono descritti
nella tabella sotto riportata:

Codice . .o Fase di Destinazione
Descrizione rifiuto . .
CER provenienza finale

1301 13* altri oli per circuiti idraulici manutenzione R13
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti .

1502 02* - L . manutenzione D15
protettivi, contaminati da sostanze pericolose

1501 06 imballaggi in materiali misti imballo-uffici D15

120199 rifiuti non specificati altrimenti (sfrido1) presse-ogivatura R13
. o .. e lavorazioni

120101 limatura e trucioli di materiali ferrosi (sfrido2) } R13

meccaniche

emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti

12 01 09% ; tempra Dis
alogeni

- manutenzione-
17 0405 ferro e acciaio - Ri3
rottamazioni

16 06 01* batterie al piombo manutenzione R13

1501 04 imballaggi metallici imballo R13

150103 imballaggi in legno imballo R13
materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui )

120117 sabbiatura Dis
allavoce 12 01 16*
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Codice . L Fase di Destinazione
Descrizione rifiuto . .
CER provenienza finale
150101 imballaggi in carta e cartone imballo-uffici R13
P T ) zincatura arco
110599 rifiuti non specificati altrimenti . D15
elettrico
. o .. : lavorazioni
120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi : R13
meccaniche
120102 polveri e particolato di materiali ferrosi taglio plasma D15
fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue depuratore chimico- Di1s
1908 14 . PR o
industriali, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13* fisico
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, Dis
0801 17* contenenti  solventi organici o altre sostanze verniciatura
pericolose
1101 08* fanghi di fosfatazione fosfatazione D15
08 01 99 rifiuti non specificati altrimenti verniciatura Dis
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelle di cui . D15
110112 q g8 q fosfatazione
alla voce 1002 11*
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti -y S D15
150203 L S % filtri sabbiatrici
protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02
imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o - D15
1501 10* > : verniciatura
contaminati da tali sostanze
ENERGIA

Produzione di energia
Cliimpianti FABER1, FABER2 e FABER3 di Cividale del Friuli e Moimacco dell'azienda Faber Industrie s.p.a.
non producono energia.

Consumo di energia

La Faber Industrie S.p.a. riceve I'energia elettrica dalla rete pubblica di distribuzione mediante linea
interrata da 20kV, con smistamento interno e trasformazione locale in 380V.

Il consumo elettrico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 30.000 MWh.

Il consumo elettrico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 1.150 MWh.

Il consumo termico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 77.200 MWh.

Il consumo termico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 13.600 MWh.

(dati anno 2005)
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ALLEGATO B

L'autorizzazione integrata ambientale viene rilasciata alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. relativamente
agli stabilimenti di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), siti in via dell'Industria n. 23 (FABER1), via del
Commercio n. 5-7 (FABER2), e via dellIndustria n. 58-64 (FABER3), a condizione che il gestore
dellimpianto rispetti quanto prescritto in seguito.

EMISSIONI IN ATMOSFERA
Per i punti di emissione sotto indicati vengono fissati i seguenti limiti:

B- REPARTO FOSFATAZIONE

FOSFATAZIONE
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1 B 01 E56
F1_B_02 E17
F2_B_01 P54 .
fosfati 5 mg /Nmc
F2_ B 02 P53
F3 B 01 M16
F3 B_02 M15
C-DEFORMAZIONE A FREDDO
C1- PRESSE
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1_C1_01 E20 ;
- olveri 5 mg /Nmc
F1_C1_02 E77 p g
C2- FLUOTORNITRICE
SIGLA parametro limite
F1 C2 01 E18 polveri 5 mg /Nmc
F2_C2 01 P63 Oli e nebbie 5 mg /Nmc
D- TRATTAMENTI TERMICI E OGIVATURA
D2 - FORNO RICOTTURA STADI
NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1 D2 01 E38
F1_D2_02 E38A
F1_D2_03 E39
F1_D2_04 E40 o
F1 D2 05 E41 Ossidi di azoto 350 mg /Nmc *
(espressi come NO,)
F1_D2_06 E42
F1_D2_07 E43
F2_D2_01 P59
F2_D2_03 P61
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D2 - FORNO RICOTTURA STADI

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F3 D2 01 M09
F3_D2_03 M11
F2_D2_02 P60
F2_D2_04 P62 .
- - polveri 5 mg /Nmc
F3_D2_02 M10
F3_D2_04 M12

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell’effluente gassoso del 5%

D3 - FORNO TEMPRA

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite

F1 _D3_01 EO08
F1_D3_02 EO09
F1_D3 03 E10
F1_D3_04 E11A did

Ossidi di azoto .
F2_D3 01 P05 (espressi come NO2) 350 mg /Nmc
F2_D3_02 P04
F2_D3_03 P12
F2_D3_04 P17
F2_D3_05 P17A
F1_D3 05 E11B )

polveri 5 mg /Nmc

F2_D3_06 P20

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell’effluente gassoso del 5%

D4 - TEMPRA

NUOVA SIGLA

Ex AIA 2274

parametro

limite

F1_D4_02
F1_D4_01
F2_D4_01

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 25 g/h *

5 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe |l
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 0,1 Kg/h *

20 mg /Nmc

E35
E65

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 2 Kg/h *

150 mg /Nmc

P67

Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 3 Kg/h *

300 mg /Nmc

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa e uguale o

superiore a 4 Kg/h *

600 mg /Nmc

polveri

5 mg /Nmc

*dicuial D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
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D5 — OGIVATRICE E TAGLIO A MISURA

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1 D5 01 E68 S i
F1_D5_02 E67 (esﬁii'sdi' SASZOLOOZ) 500 mg /Nmc*
F1 D5 03 E21
F1_D5_04 E22 polveri 10 mg /Nmc
F1 D5_05 E74
F2_D5_01 P19
F2_D5_02 P18
F2_D5_03 P75
F3_D5_01 MO5 CcOo 200 mg /Nmc
F3_D5_02 M04
F3_D5_03 M18

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell'effluente gassoso del 5%

E- SABBIATURA

E1 - SABBIATRICE INTERNA ED ESTERNA

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
F1_E_01 E52
F1 E 02 E72
F1 E 03 E54
F1 E 04 E73
F1_E_05 E76
F1_E_06 E71
F1_E_07 E75
F1 E 08 E70
F2_E 01 P57 Polveri 10 mg /Nmc
F2_E_02 P02
F2_E_03 P03
F2_E_04 P71
F2_E_05 P11
F2_E_06 P14
F2_E_07 P68
F3_E 01 M13
F3_E_02 M14
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F- LAVORAZIONI MECCANICHE

F2 — LAVORAZIONI MECCANICHE

NUOVA SIGLA Ex AlA 2274 parametro

limite

Ossidi di azoto
(espressi come NO2)

500 mg /Nmc*

F2_F2_01 P77
polveri 10 mg /Nmc
CcO 200 mg /Nmc
F1_F2 01 E92 polveri 10 mg /Nmc

* il valore limite di emissione si riferisce ad un tenore di ossigeno nell'effluente gassoso del 5%

G- VERNICIATURA

G1- VERNICIATURA LINEA 1/2

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o 5 mg /Nmc
superiore a25g/h *
Sostanze organiche -Classe I
se il flusso di massa & uguale o 20 mg /Nmc
superiore a 0,1 Kg/h *
Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa e uguale o 150 mg /Nmc
F1 G1 02 Esl superiore a 2 Kg/h *
Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa € uguale o 300 mg /Nmc
superiore a 3 Kg/h *
- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa e uguale o 600 mg /Nmc
superiore a 4 Kg/h *
polveri 3mg /Nmc
polveri 3 mg /Nmc
F1_G1_04 E83
F1_G1_05 E84
- = TOC 50 mg /Nmc
F1_G1_01 E80 .
polveri 3 mg /Nmc
F1_G1 03 E82

*di cuial D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
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G2 - VERNICIATURA LINEA 3

NUOVA SIGLA

Ex AlA 2274 parametro

limite

F2_G2_01

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 25 g/h *

5 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 0,1 Kg/h *

20 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa & uguale o

i *
PO8 superiore a 2 Kg/h

150 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 3 Kg/h *

300 mg /Nmc

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 4 Kg/h *

600 mg /Nmc

polveri

3 mg /Nmc

*dicuial D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,

G3- VERNICIATURA LINEA 4

NUOVA SIGLA

Ex AIA 2274 parametro

limite

F1_G3_01

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 25 g/h *

5 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 0,1 Kg/h *

20 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o

i *
E53 superiore a 2 Kg/h

150 mg /Nmc

Sostanze organiche -Classe |V
se il flusso di massa & uguale o

superiore a 3 Kg/h *

300 mg /Nmc

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa € uguale o

superiore a 4 Kg/h *

600 mg /Nmc

polveri

3 mg /Nmc

* di cui al D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,
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G4- VERNICIATURA LINEA SUB

NUOVA SIGLA Ex AlIA 2274 parametro limite

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o 5 mg /Nmc

superiore a 25 g/h *

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o 20 mg /Nmc

superiore a 0,1 Kg/h*

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o 150 mg /Nmc

F1_G4 01 M19 superiore a 2 Kg/h *

Sostanze organiche -Classe |V
se il flusso di massa € uguale o 300 mg /Nmc

superiore a 3 Kg/h*

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa & uguale o 600 mg /Nmc

superiore a 4 Kg/h *

polveri 3mg /Nmc

* di cui al D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,

G5- VERNICIATURA FUORI LINEA SUB

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite
TOC 50 mg /Nmc
F1_G5_01 M21
polveri 3mg /Nmc
F1_G5 02 M22 polveri 3mg /Nmc

G6 - METALLIZZAZIONE-

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite

E50 polveri 3 mg /Nmc

F1_G6_01
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H- COMPOSITI

H- COMPOSITI

NUOVA SIGLA Ex AIA 2274 parametro limite

Sostanze organiche - Classe |
se il flusso di massa € uguale o 5 mg /Nmc

superiore a 25 g/h *

Sostanze organiche -Classe Il
se il flusso di massa € uguale o 20 mg /Nmc

superiore a 0,1 Kg/h  *

Sostanze organiche -Classe Il
P66 se il flusso di massa € uguale o 150 mg /Nmc

F2_H_01 )
superiore a 2 Kg/h *

F2_H_02 P70

Sostanze organiche -Classe IV
se il flusso di massa & uguale o 300 mg /Nmc

superiore a 3 Kg/h *

- Sostanze organiche - Classe V
se il flusso di massa é uguale o 600 mg /Nmc

superiore a 4 Kg/h *

polveri 3mg /Nmc

*di cui al D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D,

a) Per quanto riguarda la mancata presenza di sistemi di abbattimento sulle emissioni delle attivita
di verniciatura, essiccazione ed appassimento, si prescrive di realizzare, entro il periodo di validita
dell'autorizzazione, almeno la predisposizione per sistemi di filtraggio a carboni attivi o altri
sistemi idonei o, in alternativa, la sostituzione della tecnologia di verniciatura a solventi con altri
sistemi meno impattanti quali la verniciatura ad acqua e/o a polveri.

b) | condotti di emissione ed i punti di campionamento devono essere conformi a quanto previsto
dalle norme UNI EN 15259:2008, punto 7 e fornire, per quanto attiene all'accessibilita alle
misurazioni, tutti i requisiti di sicurezza stabiliti al punto 6 delle norme medesime.

Relativamente al punto di emissione in atmosfera P77 la Societa dovra:

comunicare alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE all'AAS
n. 4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco, la messa in esercizio
dellimpianto;

mettere a regime l'impianto entro sei mesi dalla messa in esercizio e comunicare 'avvenuta messa a
regime alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE allAAS n. 4
“Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco;

entro 60 giorni dalla data di messa a regime dell'impianto, dovranno venir comunicati alla Regione
FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE allAAS n. 4 “Medio Friuli®, al
Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco i dati relativi alle analisi delle emissioni
effettuate per un periodo continuativo di 10 giorni, con almeno due campionamenti effettuati
nellarco di tale periodo, al fine di consentire l'accertamento delle regolarita delle misure e dei
dispositivi di prevenzione dell'inquinamento nonché il rispetto dei valori limite.

| punti di emissione dovranno soddisfare le condizioni di campionabilita e accessibilita in sicurezza
conformemente a quanto indicato nelle norme tecniche UNI EN 15259:2008

Si raccomanda che i tronchetti siano dotati di flangia in acciaio conforme alla norma tecnica UNI EN
1092-1:2007.
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Tutti i camini dovranno essere chiaramente identificati con la denominazione riportata nell'autorizzazione
integrata ambientale conformemente agli elaborati grafici presentati facendo riferimento sia alla
vecchia che alla nuova numerazione.

SCARICHI IDRICI
Gli scarichi autorizzati, suddivisi per singolo stabilimento, sono i seguenti:
FABER1

F1-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari, acque di processo)

F1-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative, acque
scarico ogivatura)

F1-S3 (acque meteoriche acque scarico comparto prove idrauliche)

F1-S4 (acque meteoriche, acque scarico prove pulsaz. - eventuale)

F1-S5 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F1-Sé (acque nere da impianti igienico-sanitari)

FABER2

F2-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)
F2-S2 (acque nere da impianti igienico-sanitari)
F2-S3 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico ogivatura)

FABER3

F3-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F3-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative, acque
scarico ogivatura)

F3-S3 (acque nere da impianti igienico-sanitari e depuratore chimico fisico)

F3-S4 (acque scarico torri evaporative)

F3-Ss5 (acque dilavamento piazzali)

Gli scarichi delle acque reflue potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a)

b)

i punti di campionamento degli scarichi sono fissati in corrispondenza di ciascuno scarico,
secondo la tabella di cui alle pagine 7 e 8 precedenti;
gli scarichi devono essere accessibili in maniera permanente:
- per il campionamento da parte dell'autorita competente per il controllo, con le modalita
attualmente previste dal D.Lgs 152/2006 (par. 1.2 allegato V alla parte 1)
- in condizioni di sicurezza ed in modo agevole (i dispositivi e manufatti devono essere idonei
allo scopo e conformi alle norme in materia di sicurezza ed igiene del lavoro)
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S1, F1-S5, F1-S6, F2-S1, F2-S2, F3-S1, F3-S3 sono
individuati in tabella Ill dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli scarichi in
rete fognaria;
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S2, F1-S3, F1-S4, F2-S3, F3-S2, F3-54, F3-S5 sono
individuati in tabella Ill dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli scarichi in
acque superficiali;

Si raccomanda che:

a)

RIFIUTI

vengano prese, anche mediante informazione e formazione del personale dipendente, misure
operative di prevenzione e protezione dei rischi di sversamenti accidentali di sostanze inquinanti
o situazioni di emergenza dovute ad eventi eccezionali o altre immissioni di reflui diversi da quelli
per cui l'autorizzazione e stata rilasciata;

siano predisposte, contestualmente alla presentazione della documentazione per il rinnovo
dell'autorizzazione, delle misure atte a ridurre i consumi ed incrementare il riciclo ed il riutilizzo
dell'acqua come previsto dall'art. 98 del D.Lgs 152/2006.

Devono essere osservate le disposizioni tecniche e normative che disciplinano la materia.
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IMPATTO ACUSTICO

Il Comune di Cividale del Friuli ha approvato il “Piano Comunale di classificazione acustica” con Delibera
del consiglio comunale n. 33 del 24 novembre 2014.

Il Comune di Cividale del Friuli e Moimacco ha approvato il “Piano Comunale di classificazione acustica”
con Delibera del consiglio comunale n. 2013 del 29 novembre 2013

Lo stabilimento & stato posto in classe VI (Area esclusivamente industriale) .

FABER Industrie s.p.a, nel periodo settembre 2013 - aprile 2014 ha provveduto ad effettuare la
“valutazione dell'impatto acustico in ambiente esterno” in seguito allapprovazione del piano comunale di
Moimacco.

Successivamente, nel periodo novembre 2013 - febbraio 2014 e stata effettuata anche la “valutazione
dellimpatto acustico in ambiente esterno” al fine di verificare la conformita rispetto ai limiti previsti dal
Piano approvato dal comune di Cividale del Friuli.

L'ubicazione dei 9 punti di misura e individuata nella tabella 6 del documento “Valutazione dellimpatto
acustico nell'ambiente esterno” del Febbraio 2015- revo1l .

La valutazione di inquinamento acustico in ambiente esterno ha evidenziato il rispetto dei limiti previsti

dal D.P.CM. 14/11/97 per il criterio differenziale per tutti i punti indagati sia nel periodo notturno che

diurno e il rispetto dei valori limite assoluti.
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ALLEGATO C

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il piano di monitoraggio e controllo stabilisce la frequenza e le modalita di autocontrollo che devono
essere adottate da parte del gestore e I'attivita svolta dallARPA FVG. Si ricorda che i campionamenti,
analisi, misure, verifiche, manutenzioni e calibrazioni devono essere sottoscritti da un professionista
abilitato e messi a disposizione degli enti preposti al controllo presso la Societa.

CONSIDERAZIONI GENERALI

Evitare le miscelazioni
Nei casi in cui la qualita e I'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla miscelazione
delle emissioni o degli scarichi, il parametro dovra essere analizzato prima di tale miscelazione.

Funzionamento dei sistemi
Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dovranno funzionare correttamente durante lo
svolgimento dell'attivita produttiva.

Guasto, avvio e fermata

In caso di guasto agli impianti tali da non permettere il rispetto dei valori limite di emissione, il Gestore
dovra provvedere alla riduzione o alla cessazione dell'attivita ovvero adottare altre misure operative atte
a garantire il rispetto dei limiti imposti e comunicare entro 8 ore dall'accaduto gli interventi adottati alla
Regione, alla Provincia, al Comune, all'Azienda per I'assistenza Sanitaria ed allARPA FVC.

Il Gestore ¢ inoltre tenuto ad adottare modalita operative adeguate a ridurre al minimo le emissioni
durante fasi di transitorio, quali 'avviamento e l'arresto degli impianti.

Arresto definitivo dell'impianto

Allatto della cessazione definitiva dell'attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui insiste
limpianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di inquinamento del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'esercizio.

Manutenzione dei sistemi
Il sistema di monitoraggio e di analisi dovra essere mantenuto in perfette condizioni di operativita al fine
di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dellimpianto all'AIA dovranno
essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore e/o specifici programmi di
manutenzione adottati dalla ditta.

| controlli e gli interventi di manutenzione dovranno essere effettuati da personale qualificato e tenuti a
disposizione presso la ditta, anche in conformita a quanto previsto dai punti 2.7-2.8 dell'allegato VI della
parte V del d.Igs.152/06 per le emissioni in atmosfera.

Accesso ai punti di campionamento
La Societa dovra predisporre un accesso permanente e sicuro ai seguenti punti di campionamento e
monitoraggio:
a) punti di campionamento delle emissioni in atmosfera
) pozzetti di campionamento degli scarichi idrici

O

c) puntidirilievo delle emissioni sonore dellinsediamento
d) aree distoccaggio dirifiuti
e) pozzi di approvvigionamento idrico.

Modalita di conservazione dei dati
Il Gestore deve impegnarsi a conservare per un periodo di almeno 6 anni con idonee modalita i risultati
analitici dei campionamenti prescritti.

pag27/40



Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

I risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati ad ARPA FVG, Regione, Provincia,
Comune e AAS competenti con frequenza semestrale.

Entro il 30 aprile di ogni anno solare il gestore trasmette alla Regione, Provincia, Comune, AAS e ARPA
FVG una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e controllo raccolti nell'anno solare precedente ed
una relazione che evidenzi la conformita dell'esercizio dell'impianto alle condizioni prescritte
nell'Autorizzazione Integrata Ambientale.

RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Nella tabella seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell'esecuzione del presente
Piano.
Tab. 1 — Soggetti che hanno competenza nell'esecuzione del Piano

Soggetti Nominativo del referente
Gestore dell'impianto FABER INDUSTRIE S.p.A. ing. Francesca Soro
s . Ditte esterne incaricate di effettuare i Come identificate da
Societa terze contraenti . . - - .
campionamenti e le analisi comunicazione dell'azienda

Direttore del Servizio tutela da
inquinamento atmosferico,

Autorita competente Regione Autonoma Friuli Venezia Giulia acustico ed elettromagnetico della
Regione FVG
Ente di controllo Agenzia Regionale per la Protezione Direttore del Dipartimento di
dell Ambiente del Friuli Venezia Giulia Udine

ATTIVITA' A CARICO DEL GESTORE

Il gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche avvalendosi di
una societa terza contraente.

PARAMETRI DA MONITORARE

Aria

Nelle tabelle seguenti vengono indicati per ogni emissione le informazioni relative a parametri da
monitorare, frequenza e metodi da utilizzare suddivise per tabelle come specificato di seguito.

Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1.

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2

Tab. 2.c - impianti IPPC FABER3 (ampliamento - da autorizzare in AlA)
Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Tab. 2.a_- impianti IPPC FABER1 (fosfatazione)

Punto di emissione Frequenza controllo
. F1_B_o2 F1_B_o1 Metodi
Parametri Aspirazione Aspirazione discontinuo
lubrificazione fosfatazione
| Metodiche indicatein art. 271
Fosfati (PO4) X X annuale comma 17 - D.Lgs. 152/06
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Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2 (fosfatazione).

Punto di emissione

Frequenza controllo

! F2_B_o2 F2_B_o1 Metodi
Parametri Aspirazione Aspirazione discontinuo
lubrificazione fosfatazione
) Metodiche indicate in art. 271
Fosfati (PO4) X X annuale

comma 17 - D.Lgs. 152/06

Dove:

= F2_B_02 Vasca neutralizzazione

= F2_B_01 Vasca fosfatazione

Tab. 2.c - impianti IPPC FABER3 (fosfatazione)

Punto di emissione

Frequenza controllo

Fosfati (POa)

Parametri F3_B_02 F3_B o1 Metodi
Aspirazione Aspirazione discontinuo
lubrificazione fosfatazione
Metodiche indicatein art. 271
X X annuale

comma 17 - D.Lgs. 152/06

Dove:

= F3_B_02 Vasca risciacquo neutro e saponificazione

= F3_B_01 Vasca attivazione e fosfatazione

Tab. 2.d1 - impianti attivita connesse — FABER1

L Frequenza
Punto di emissione q
controllo
F1_D2_o1
F1_D2_o02
F1_D3_o1 .
F1_Ci 01 | F1_D4 02 | F1_D2_03 Metodi
Parametri F1_D3_02 . .
F1_C2_o1 F1_D3_o5 F1_D2_05 | discontinuo
F1_D3_o3
F1_Ci02 | F1_.D4a_0o1 | F1_D2_04
F1_D3_o4
F1_D2_o6
F1_D2_o7
Polveri X annuale
oli annuale
Ossidi di azoto X X | Metodiche
(espressi come NO-) annuate indicate in
Sostanze art. 271
organiche comma 17 -
D.Lgs152/06 parteV Annuale D.Lgs.
- All.1 parte 2 - Tab. 152/06
D- (classi I-lI-1lI-IV-V)
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Tab. 2.d2 - impianti attivita connesse — FABER1

Punto di emissione Frequenza
controllo
F1_E_o1
__ F1_E_o3 .
E 1 bs oy | 1503 | FLE08 F1Gros | FLG401 | 1 os Metodi
S F1.Ds o1 | | -D504 | FLEO6 | o 01| F1Gios | -1 | i Gios | discontinuo
o - - F1_D5_05 | F1_E_02 - T F1_G5_02 F1_G1_o2 F1:G5:01
F1_E_oa -
F1_E_o7
F1_E_os
Polveri X X X X X X X annuale
co X X annuale
Ossidi di
azoto
(espressi X X annuale
come Metodiche
NO2) indicate in
TOC X annuale art. 271
Sostanze comma 17 -
organiche D.Lgs.
D.lgs152/ 152/06
06 parteV
-All.1 X annuale
parte 2 -
Tab. D-
(classi I-Il-
I11-1IV-V)
Dove:

= F1_D3_o1 forno di tempra linea 2

= F1_D3_02 forno di rinvenimento linea 2

= F1_D3_o03 forno di tempralinea 1

= F1_D3_04 forno rinvenimento linea 1

= F1_D3_os tunnel raffreddamento bombole

= F1.C2 01

= F1.C1 01

= F1_D5_03

= F1_D4_02 vascaditempralinea 1

= F1_D2_o1 forno ricottura 1 ventilatori raffreddamento

= F1_D2_02 aspirazione lato carico scarico forno ricottura 1

= F1_D2_o3 forno ricottura 2 ventilatori raffreddamento

= F1_D2_o04 forno ricottura 3 — ventilatori raffreddamento

= F1_D2_os5 forno ricottura 2 aspirazione lato carico

= F1_D2_o06, F1_D2_07 forno ricottura 3 aspirazione lato carico
= F1_Ge_01 zincatura ad arco elettrico delle bombole ex M20
= F1_E_o1 sabbiatrice stadi L2

= F1_G3_01 Verniciatura Linea 4

= F1_E_o03 sabbiatrice per interni/esterni linea 2 e smerigliatura prova durezza linea1
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= F1_D4_01 vasca ditempra linea 2

= F1_Ds5_02 taglio stadilinea 1
= F1_Ds5_o1 taglio stadilinea 2

= F1_E_o8 sabbiatrice per interni/esterni linea 4

= F1_E_o6 sabbiatrice per interni linea 1

= F1_E_02 aspirazione sabbiatrice stadi linea 2

= F1_E_o4 aspirazione sabbiatrice esterni linea 1

= F1_D5_0s5 aspirazione ogivatrici e taglio al plasma

= F1_E_o07 sabbiatrice raparto finiture vern. L2

= F1_E_os5 sabbiatrice esterni L1 dopo tempra

= F1_C1_o2 aspirazione pressa T300
= F1_G1_o1 cabina fondo a polvere
= F1_G1_02 cabina finitura a liquido

= F1_G1_03 due cabine finitura a polvere

= F1_G1_o4 tre forni essiccazione
= F1_G1_05 due cabine ogive a liquido e forno ad infrarossi
= F1_F2_o1 aspirazione molatura

Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

Punto di emissione Frequenza
controllo
F2_D3_o1 F2_E_o1
F2_D3_02 F2 D5 o2 F2_E_02 F2_G2_o1 )
Parametri F2_D2.01 | F2_D2_02 - - F2_E_03 F2_ H o1 Metodi
F2_C2_o01 F2_D5_o1 F2 H 02
F2_D2_03 F2_D2_04 | F2_D4_o01 F2_E_oa - discontinuo
F2_D5_03
F2_D3_03 F2_D3_06 F2_E_os
F2_F2_01
F2_D3_o4 F2_E_o6
F2_D3_os5 F2_E_o7
Polveri X X X X X X annuale
ol X annuale
© X annuale Metodiche
Ossidi di indicate in
azoto (come X X annuale art. 271
NO2) comma 17
-D.Lgs.
Sostanze
) 152/06
organiche
) X X annuale
(classi I-1I-
1-1V-V)*

* D.Lgs152/06 parteV - All.1 parte 2 - Tab. D-

Dove:

= F2_E_02 sabbiatura esternilinea 3

= F2_E_o3 sabbiatura internilinea 3

= F2_D3_02 forno dirinvenimento linea 3
= F2_D3_01 forno ditempra linea 3

= F2_G2_01 verniciatura linea 3

F2_E_05 sabbiatura esternilinea 5
F2_D3_03 forno di tempra linea linea 5

pag 31/40




F2_E_o6 sabbiatura interni linea 5
F2_D3_o4 forno di rinvenimento linea 5
F2_D3_o5 forno ricottura linea 5
F2_D5_02 ogivatrice linea 3

F2_D5_o1 taglio stadilinea 3
F2_D3_06 macchina formatrice linea 5

= F2_E_01 sabbiatrice stadi 1
= F2_D2_o1 fornoricottura 1
= F2_D2_o2fornoricottura 1 - tunnel di raffreddamento
= F2_D2_o3 forno ricottura 2
= F2_D2_04 forno ricottura 2 — tunnel di raffreddamento

= F2_C2_01 Fluotornitrice

= F 2_H_o1 Filanda - Macchine avvolgimento e forno essiccazione

= F2_D4_o1 vasca di tempra linea 3

= F2_E_07 sabbiatrice interni esterni linea 6

F2_H_o2 Filanda piccola

F2_F2_o1 taglio al plasma e molatura

F2_E_o4 sabbiatrice reparto finiture vern. L3

F2_Ds5_03 taglio al plasma provini laboratorio

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

. Frequenza
Punto di emissione q
controllo
F3_D2_02
F3_D2_o01
f tunnel F3_D5_02
orno 5,
. raffreddamento o
ricottura 1 ‘ ogivatrice linea F3_D5_o1 F3_E_o1
orno
icottura 1 tubi taglioa sabbiatrice stadi 1
ricottura i
F3.D2 03 misura tubi discontinuo | Metodi
i forno F3_D5_03 F3_E_02
Parametri . F3_D2_04 tunnel . e .
ricottura 2 ogivatrice linea 7 e sabbiatrice stadi 2
raffreddamento . .
taglio a misura
forno
ricottura 2
Polveri X X X X annuale Metodiche
. indicate in
oli annuale
) art. 271
X X
annuale comma 17
Ossidi di azoto (come _
X X X annuale D.lgs.
NO2) 152/06
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Tab.3 - Sistemi di trattamento fumi

. o Modalita di
Punto Sistema di Parti sogge-tte a Punti di controllo Modalita di | registrazion
. abbattimento manutenzione del corretto e dei
emissione controllo .
(periodicita) funzionamento (frequenza) controlli
effettuati
- componenti
FABER 1 elettriche e o
. - funzionalita
mecganlche dotazioni di
(manutenzione secondo
frequenze indicate dal comando e
produttore, secondo esiti controllo, spie,
di controllo, in fermata allarmi
F1_C1_02 Filtroa impianto) - perdita di carico
- ] - maniche filtranti - cicli pulizia
maniche (sostituzione secondo - evidenze di usura
indicazioni di usura e con maniche filtranti
frequenza almeno
biennale)
F1_C1_01
F1_G4_o1
F1_Ge_o1
F1 E o1
FF11_ GESB? settimanale | REGISTRO
Fl_b;_oz
F1_D5_o1
F1_E_o8
F1E 06 - cartucce filtranti
F1E o2 (sostituzione secondo - usura cartucce
F1 E o4 indicazioni di usura e con - perdita di carico
F1_Ds5_os frequenza almeno biennale)
F1_E_o7
F1_E o5
F1_G1_01 Filtri a cartucce
F1_G1_02
F1_G1_03
F1_G1_05
F1_G5_02
F1_F2_o1
Faber2
F2_E_02
F2_E_03
F2_E_o5
F2_E_o06
F2_D5_o1
F2_E o1 - cartucce filtranti
P2t o7 Filtri a cartucce : (S.OStI.tUZ!O[?e secondo ) usura_ Cart,UCC? settimanale REGISTRO
F2_E 04 indicazioni di usura e con - perdlta di carico
F2_D5_03 frequenza almeno biennale)
F2_F2_o1
Faber3
F3_D5_o1
F3_E_o1
F3_E_02
F3_D5_03
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Nella tabella 4 vengono riportati i controlli da effettuare relativamente alle emissioni diffuse e

fuggitive.
Tab. 4 - Emissioni diffuse e fuggitive
Modalita di
Origine (punto Modalita di Modalita di Frequenza di registrazione
Descrizione G . . .
di emissione) prevenzione controllo controllo dei controlli
effettuati
Impianti di
Polveri trattamento Indagini sugli
termico , addetti reparto ,
, — Manutenzione ) ) Relazione
Polveri e Impianti di . effettuata da Ogni tre anni
, impianti , cartacea
solventi tempra ditta
Polveri e Impianti di specializzata
solventi verniciatura
Acqua

Nelle tabelle 5a, 5b, 5¢, vengono specificati per ciascuno scarico e in corrispondenza dei
parametri elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare:

Tab. 5a - Inquinanti monitorati — FABER1

F1-S1 | F1-S2 | F1-S3 | F1-sa [—edalitadicontrollo |\ o
Continuo | Discontinuo
pH X X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X X annuale
BOD, X annuale
COD X X X X annuale
Fosforo totale X annuale
Azoto totale X annuale
Azoto ammoniacale (come NH,) X annuale
Azoto nitroso (come N) X annuale
Azoto nitrico (come N) X annuale Metodiche
Idrocarburi totali X X X X annuale derivate da
Alluminio, Cromo totale, Ferro, Nichel, CNR-IRSA,
Zinco. Arsenico. Cadmio. Piombo. R X annuale EPA, ISO,
inco, Arsenico, Cadmio, Piombo, Rame ASTM  ecc.
Solventi clorurati X annuale
Solventi organici aromatici X annuale
Tensioattivi totali X annuale
Test tossicita acuta X annuale
Tab. 5b - Inquinanti monitorati - FABER2
F2-S3 N!odallta di cont.rollo : Metodi
Continuo Discontinuo
pH X annuale . .
— - - Metodiche derivate da
Solidi sospesi total X annuale
CNR-IRSA, EPA, ISO,
CcoD X annuale
ASTM, ecc.
Idrocarburi totali X annuale
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Tab. 5¢ - Inquinanti monitorati — FABER3

F3-S3* F3-S2 | F3-Sa | F3-Ss crni?:::a dl')ic:c';t'::i'r"zo Metodi
pH X X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X X annuale g
BOD, X annuale G}
CcoD X X X X annuale é
Fosforo totale X annuale ;‘
Azoto totale X annuale a
Azoto ammoniacale (come NH,) X annuale E
Azoto nitroso (come N) X annuale 5("
Azoto nitrico (come N) X annuale i
Idrocarburi totali X X X X annuale 3
Alluminio, Cromo totale, Ferro, Nichel, '§
Zinco, Arsenico, Cadmio, Piombo, Rame X annuale g
Solventi clorurati X annuale g
Solventi organici aromatici X annuale '§
Tensioattivi totali X annuale §
Test tossicita acuta X annuale

* |l controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dell'impianto.
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Nella tabella 6 si riportano i controlli da effettuare sui sistemi di depurazione per garantirne

I'efficienza.

Di seguito si riporta un elenco sintetico dei controlli al sistema di depurazione riferiti allimpianto

da realizzare presso FABER3.

Tab. 6 - Sistemi di depurazione

Sistema di . . . Punti di - Modalita di
Elementi Dispositivi Modalita di . .
Punto trattamento o . controllo del registrazione
- . caratteristici di di controllo . .
emissione (stadio di ciascuno stadio | controllo corretto (frequenza) dei controlli
trattamento) funzionamento q effettuati
Chimico-fisico . .
Verifica portate Verifica manuale .
(vasca . . . L Registro
.| reagentiereflui - Ingresso reagenti | portateiningresso .
omogeneizzazi ) . interno
da trattare (giornaliera)
one)
Chimico-fisico
. (vasca Verifica portate Possibile Verifica pH in Registro
Impianto o . pHmetro " ) .
. neutralizzazion reagenti nell'intera vasca continuo, interno
depurazione &)
chimico- —— =
. Chimico-fisico | Verifica portate i, e .
fisico S Possibile Verifica visiva della Registro
(vasca reagenti, verifica - . ) .
F1-S1 ) ) nellintera vasca flocculazione interno
F3.G3* flocculazione) flocculazione
test analitici interni
(settimanali);
Chimico-fisico Verifica . o . esterni semestrali Registro
. kit analisi Scarico . .
(decantatore) depurazione (analisi per interno
autorizzazione
scarico)
F1-S2
F1-S3
F1-Sa Disoleatore . .
Verifica . e Registro
F2-S3 vascaa . - Scarico Verifica visiva .
. depurazione interno
F3-S2 scomparti
F3-S4
F3-S5

* 1l controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dell'impianto.

Impatto acustico

Dovranno essere eseguite misure fonometriche presso il perimetro del comprensorio produttivo
dellimpianto FABER INDUSTRIE Spa, nelle 9 postazioni di misura, evidenziate nel documento
“Valutazione dell'impatto acustico nellambiente esterno” del Febbraio 2015- revo1 :

Ogniqualvolta si realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire
sullimmissione di rumore nellambiente esterno, dovranno essere eseguite misure fonometriche
presso il perimetro dello Stabilimento, nelle postazioni di misura, poste presso i recettori
sensibili posti in prossimita del perimetro dello stabilimento.

Le postazioni indicate potranno essere variate, in accordo con Arpa,

. nel caso di nuovi ampliamenti del comprensorio dellimpianto FABER INDUSTRIE Spa;
. in presenza di criticita nelle misure di autocontrollo;
. in presenza di segnalazioni .

| rilievi dovranno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche contenute
nel DM 16/03/98; i risultati dovranno riportare, oltre ai puntuali parametri di rumore indicati
dalla vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi allandamento temporale delle misure
esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi di ottava lineare.

Il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dell'impianto, anche le condizioni
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meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di campionamento si
dovranno seguire le indicazioni presenti nelle norme di riferimento internazionale di buona

tecnica (norme UNI serie 11143, UNI 9884, UNI 10855).

| rilievi dovranno essere eseguiti a cura di un tecnico competente in acustica in possesso dei
requisiti previsti dall'art.2 commi 6, 7 e 8 della Legge 447/1995.

GESTIONE DELL'IMPIANTO
Controllo e manutenzione

Le tabelle 7 e 8 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione degli

impianti.

| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO 9001.

Tab. 7 — Controlli sui macchinari.

Parametri Perdite
Reparto Controllo Fre.'quenza . . Mo.dallta.
dei controlli Fase Modalita Sostanza registrazione
controlli
Fosfatazione | Quantita giornaliera regime strumentale / registro
reagentivasca controlli
fosfatazione,
Temperature
vasca
Presse Impianto mensile arresto manuale oli registro
oleodinamico interventi
Forni Impianto annuale arresto manuale polveri registro
aspirazione e interventi
bruciatori
Tab. 8 — Interventi di manutenzione ordinaria
. s Modalita registrazione
Macchina Tipo di intervento Frequenza . g
controlli
Fosfatazione Ispezione completa Annuale
Lubrificazione macchina
Reparto presse (controlli rabbocchi e Mensile
sostituzioni).
Reparto forni Verifica filtri ventilazione Trimestrale
Ispez':one' completq ) Registro interventi
) bruciatori (sostituzione tubi
Reparto forni radianti; prova Annuale
combustione)
Reparto ogivatur Lubrificazione macchina
epa 90g atura (controlli rabbocchi e Mensile
ogivatrice sostituzioni).
Reparto lavorazioni Lubrificazione macchina
meccaniche (controlli rabbocchi e Mensile
pressa sostituzioni).
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Controlli sui punti critici e aree di stoccaggio
Le tabelle 9, 10, 11 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione sui punti
critici e sulle aree di stoccaggio.
| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO 9001.

Tab. 9- Punti critici degli impianti e dei processi produttivi

Parametri Perdite
Macchina Controllo Frequenza . Modalita
dei controlli Fase Modalita | Sostanza | registrazione
controlli
Sistemi di Verifi .
erifica stato cartucce .
abbattimento polveri | .. . mensile arresto | visiva polveri Reglstro
A filtranti interno
(tutti i filtri)
ianti i H - Portate . . i
Im‘p|a.mt| C?e.puramone P giornaliera regime | strumentale | metalli Reglstro
chimico-fisico interno
Impianti disoleazione Efficacia separazione oli giornaliera regime visiva oli /
Tab. 10 - Interventi di manutenzione sui punti critici
Macchina Tipo di intervento Frequenza Modalita registrazione
controlli
Abbattitori polveri Sostituzione cartucce | Registro int
- - annuale egistro interno
(tutti i filtri) filtranti g
L , Sostituzione strumento N
Impianti depurazione . . a fronte di verifica o
o misura o pompa dosaggio ) Registro interno
chimico-fisico reagenti malfunzionamento
Impianti disoleazione Pulizia vasca di semestrale /
disoleazione e
defangazione
Tab. 11 - Aree di stoccaggio
Contenitore Bacino di contenimento
Struttura . ; ita ita
| Tipo di MOfiallta. Tipo di MOfiallta.
contenimento Frequenza registrazione Freq. registrazione
controllo . controllo -
controlli controlli
Cisterna reagenti
per fosfatazione . ) ) . ) )
, , visivo giornaliera -- visivo giornaliera --
(cisterna a doppia
camera)
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Indicatori di performance

In tabella 12 vengono riportati gli indicatori di prestazione ambientale, monitorati in accordo con
il sistema di gestione ambientale ISO 14001.

Tab. 12 - Monitoraggio degli indicatori di prestazione ambientale

Frequenza di
. a - monitoraggio e Modalita di
Indicatore Unita di misura Modalita di calcolo . .gg . .
periodo di registrazione
riferimento
Concentrazione media
annua emessa PE 1 va/nopezzi calcolo
tipologia di inquinante su gmp
Unité di pI’OdOttO Report annuale
Volum.e\anua prelevato mc/ n°pezzi calcolo secondo sistema di
per unita di prodotto annuale . .
Approwigionamento P ura gestione ambientale
idrico annuo I1SO 14001
Rifiuti prodotti per unita ;
: kg/n° pezzi calcolo
di prodotto gnp
CO_”?”WO energetico per | rep /pe pezzi misura
unita di prodotto

ATTIVITA’ A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto dalla normativa vigente in materia di vigilanza, 'Ente di controllo, come
identificato in Tabella 1, effettua, con oneri a carico del Gestore dell'impianto, quantificati sulla base delle
disposizioni contenute negli Allegati IV e V, al d.m. 24 aprile 2008, secondo le frequenze stabilite in
Tabella 13, i controlli di cui all'articolo 3, commi 1 e 2 del d.m. 24 aprile 2008, che qui di seguito si
riportano:

a) verifica del corretto posizionamento, funzionamento, taratura manutenzione degli strumenti;

b) verifica delle qualifiche dei soggetti incaricati di effettuare le misure previste nel Piano di monitoraggio;
c) verifica della regolare trasmissione dei dati;

d) verifica della rispondenza delle misure eseguite in regime di autocontrollo ai contenuti
dell'autorizzazione;

e) verifica presso lo stabilimento dell'osservanza delle prescrizioni impiantistiche contenute

nell'autorizzazione;
f) prelievi, analisi delle emissioni degli impianti e misure degli effetti sull'ambiente delle emissioni.

Al fine di consentire lo svolgimento dell'attivita sopraccitata, la Societa dovra comunicare al Dipartimento
provinciale dellA.R.P.A. competente per territorio, almeno 15 giorni prima, I'inizio di ogni misurazione in
regime di autocontrollo prevista dall'AlA ed il nominativo della Ditta esterna incaricata.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o inquinanti non ricompresi nell'Allegato V al
citato d.m. 24 aprile 2008, devono essere determinati, dal Gestore dell'impianto, secondo il vigente
tariffario generale del’ARPA.

L'AR.P.A. si propone di effettuare tre controlli nel corso dell'anno solare, ciascuno dei quali - potra essere
costituito da uno o pit giorni. In particolare:

- nel corso del primo controllo si propone di effettuare la verifica ispettiva (consistente in verifiche
documentali, tecniche e procedurali) sulle componenti aria, acqua, rifiuti e clima acustico (quest’ultima a
seguito della verifica post operam da parte della Societa per la realizzazione dellampliamento Faber 3);

- nel corso degli altri due controlli si propone di completare le verifiche ispettive sulla componente aria, (la
piu preponderante con 68 punti di emissione in atmosfera), anche verificando mediante compresenza
lidoneita dell'effettuazione del campionamento da parte della ditta terza.
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L'attivita di controllo € riassunta nella seguente tabella 13.

Tab. 13 — Attivita a carico dell'ente di controllo

. - Componente Totale interventi nel
Tipologia di . - N
. ambientale Frequenza periodo di validita del
intervento . ; i
interessata piano (12 anni)
Verifica del Aria triennale 4
eritica detle Acqua triennale 4
prescrizioni Rifiuti triennale 4

Clima acustico

Ogni qualvolta si realizzino
modifiche agli impianti, o
nuovi ampliamenti del
comprensorio produttivo
che abbiano influenza
sull'immissione di rumore
nellambiente esterno

Almeno 4, a seconda dei
casi indicati al paragrafo
rumore del presente piano
di monitoraggio

Campionamento e

analisi

A camino suun
punto di emissione

Triennale

Acqua (*)

Annuale*

12%

*Attivita a carico del gestore della fognatura Acquedotto Poiana S.p.A.

Le frequenze indicate potranno subire modifiche secondo quanto stabilito dall'articolo 29-decies,
comma 11-ter, del d.Igs. 152/06, cosi come modificato dal D. Lgs. 46/2014, sulla base dei programmi
per le ispezioni ambientali ordinarie , nei quali la frequenza delle visite in loco per ciascuna installazione
soggetta ad A.LA. deve essere determinata sulla base di una valutazione sistematica sui rischi ambientali
della installazione medesima (attualmente in fase di redazione da parte di Arpa FVQ).

ambd2

IL DIRETTORE DEL SERVIZIO

dott. ing. Luciano Agapito
documento firmato digitalmente ai sensi del d.Igs 82/2005
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1. VERSAMENTO DIRETTO AL CONCESSIONARIO DI

| i |
" ”@ 2. DELEGA IRREVOCABILE A
I.I.o DI PAGAMENTO CASSA DI RISPARMIO DEL FVG S.P.A |
TASSE, IMPOSTE, SANZ|ON.| AGENZIA/UFFICIO | CIVIDALE DEL FRIULI ROV D I
E ALTRE ENTRATE PER ’ACCREDITO ALLA TESORERIA COMPETENTE

& INUMERD) D NEEMENTO: (] | R A e SRR DRG] P TN SER AN SCRY L TR Il IR = 1) |

DATI ANAGRAFICI

COGNOME, DENOMINAZIONE O RAGIONE SOCIALE NOME DATA DI NASCITA

o FABER INDUSTRIE SPA | N
SESSOMo F COMUNE (o stato estero) DI NASCITA / SEDE SOCIALE PROV. CODICE FISCALE glomo mese anna
[ ] CIVIDALEDELFRIULI | [uyD| | |, , , ,0,0,1,6,84,0,03 0 7]
COGNOME, DENOMINAZIONE O RAGIONE SOCIALE NOME DATA DI NASCITA

s | "_JlmL.lIJ,II

SESSOMo F COMUNE (o stato estero) DI NASCITA / SEDE SOCIALE PROV. CODICE FISCALE giorno anno
I:I l |||||IIIIIIIILIIIIII—|

DATI DEL VERSAMENTO

6. UFFICIO O ENTE 7. COD. TERRITORIALE (*) 8. CONTENZIOSO 9. CAUSALE 10. ESTREMI DELL'ATTO O DEL DOCUMENTO

|T|I|8|||—_||||||D|P|A||m|||ru_m|q|||111||||||||

codice sub. codice (*)
11. CODICE TRIBUTO  12. DESCRIZIONE (*) 13. IMPORTO 14. COD. DESTINATARIO

4,56 T IMPOSTA DI BOLLO 16 00

, |
PER UN IMPORTO COMPLESSIVO DI EURO 1 6,0p

EURO (lettere)

SEDICI/00

ESTREMI DEL VERSAMENTO
(DA COMPILARE A CURA DEL CONCESSIONARIO, DELLA BANCA O DELLE POSTE]

DATA CODICE CONCESSIONE/BANCA/POSTE
AZIENDA CAB/SPORTELLO

giormo

075]018(20715 06340 £3740

s -5 AGO, 2015

MOD. F 23 -2002 EURO

Cassa di Risparmio del Friuli Venezia Giulio S.p.A,
COPIA PER EVENTUALE PRESENTAZIONE ALVUFFIEIO 3032




REGIONE AUTONOMA
FRIULI VENEZIA GIULIA

DiR€zione cenTrRaLe amsienTe eb eneraGia

4ABB

2945“

w Servizio tutela da inquinamento inquinamento(@regione.fvg.it
Jv/\gv W“%‘ 4 atmosferico, acustico tel + 39 040 3774058
12 004713 484 ed elettromagnetico fax+ 39 040 3774513/4410

| - 34126 Trieste, via Giulia 75/1

STINQ - UD/AIA/19
- UD/AIA/86

| - Decreton. 2274

Trieste,

& 9 07T, 2013

Decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152. Aggiornamento, ai sensi dell'articolo 29
nonies, comma 1, del dlgs 152/2006, dellautorizzazione integrata ambientale
rilasciata con il decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, come aggiornata con i decreti
n. 861 del 2 aprile 2012 e n. 196 del 7 febbraio 2013.

Societa FABER INDUSTRIE S.p.A.

IL DIRETTORE

Vista la legge regionale 30 marzo 2000, n. 7 (Testo unico delle norme in materia di
procedimento amministrativo e di diritto di accesso) e s.m.i,;

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 (Norme in materia ambientale);

Considerato che |'autorizzazione integrata ambientale prevista dal succitato decreto
legislativo 152/2006, & rilasciata tenendo conto delle considerazioni riportate
nellallegato Xl al decreto legislativo medesimo e nel rispetto delle linee guida per
l'individuazione e l'utilizzo delle migliori tecniche disponibili, emanate con uno o piu
decreti dei Ministri dell'ambiente e della tutela del territorio, per le attivita produttive e
della salute;

Visto il decreto del Ministero del’ambiente e della tutela del territorio e del mare 24.
aprile 2008 (Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed
ai controlli previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);

Visti gli articoli 1 e 3 della legge regionale 5 dicembre 2008, n. 16, (Norme urgenti in
materia di ambiente, territorio, edilizia, urbanistica, attivita venatoria, ricostruzione,
adeguamento antisismico, trasporti, demanio marittimo e turismo), recanti disposizioni in
materia di autorizzazione integrata ambientale;

Visti i commi da 22 a 24, dell'articolo 6, della legge regionale 18 gennaio 2006, n. 2
(Legge finanziaria 2006), che dispongono in materia di tariffe dell'autorizzazione integrata




ambientale;

Visto 'articolo 3 della legge regionale del 4 giugno 2009, n. 11 (Misure urgenti in materia
di sviluppo economico regionale, sostegno al reddito dei lavoratori e delle famiglie,
accelerazione dei lavori pubblici) che dispone in materia di tariffe dell'autorizzazione
integrata ambientale;

Vista la deliberazione della Giunta regionale 22 dicembre 2009, n. 2924, con la quale
sono state emanate le linee guida per a determinazione delle tariffe di cui al decreto
ministeriale 24 aprile 2008;

Visto il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed
elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori pubblici, di seguito
denominato Servizio competente, n. 148 del 6 febbraio 2009, con il quale & stata
concessa, alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del
Friuli (UD), via dell'Industria, 23, XI Zona Industriale, ai sensi dell’articolo 5, del decreto
legislativo 59/2005, I'autorizzazione integrata ambientale per I'esercizio di tre impianti di
trattamento di superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici e
chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume superiore
a 30 mc, di cui al punto 2.6 dell'Allegato |, al d.Igs 59/2006, siti nei Comuni di Cividale del
Friuli (UD), e Moimacco (UD), in via dell'industria n. 23, via del Commercio n. 5-7 e in via
dell'Industria n. 64,

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 861 del 2 aprile 2012, con il
quale & stata aggiornata, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo
152/2006, l'autorizzazione integrata ambientale di cui al citato decreto n. 148
del 6 febbraio 2009;

Visto il decreto del Direttore del Servizio competente n. 196 del 7 febbraio 2013, con il
quale & stata aggiornata, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo
152/2006, l'autorizzazione integrata ambientale di cui al citato decreto n. 148
del 6 febbraio 2009;

Vista la nota del 28 giugno 2013, con la quale la Societa Faber Industrie S.p.A. ha
comunicato, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo 152/20086,
lintenzione di realizzare le seguenti modifiche non sostanziali: '

o Convogliamento aspirazione smerigliatura prova durezza linea 1 al camino E54 con
contestuale potenziamento ed ampliamento dell'aspirazione ;

e  Potenziamento impianto di aspirazione e sostituzione della cabina di verniciatura
afferente al camino E81;

o Realizzazione di 5 ricambi d'aria ambiente, associati ai camini E95, E96, E97, E98 ed
E99, non ricadenti nel campo di applicazione dell'autorizzazione alle emissioni in
atmosfera ai sensi dell'art. 272 comma 5 del D.Igs152/06;

e  Spostamento interno dell'impianto di aspirazione per molatura confluente al

camino E92;

e Installazione di un nuovo impianto di molatura e taglio al plasma le cui emissioni
saranno convogliate ad un nuovo camino denominato P77;

e Installazione di un nuovo impianto per il riscaldamento degli uffici, a cui verra
associato il camino M24, non ricadente nel campo di applicazione
dell'autorizzazione alle emissioni in atmosfera ai sensi dell’art. 272 comma 1 del
D.lgs152/06.
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Vista la nota prot. n. STINQ - 23780 - UD/AIA/19 del 15 luglio 2013, con la quale il
Servizio competente ha:

- trasmesso al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di
Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA Dipartimento provinciale di Udine, all'Azienda per i Servizi
Sanitari n. 4 "Medio Friuli” e al gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana S.p.A, copia
della citata nota della Societa datata 28 giugno 2013 e di tutta la documentazione
tecnica allegata;

- specificato che le modifiche sono da ritenersi non sostanziali ai sensi dell'articolo 5
lettera I-bis, del decreto legislativo 152/2006;

- invitato gli Enti coinvolti a formulare, entro 30 giorni dal ricevimento della
documentazione, i pareri di competenza ed eventuali modifiche alle prescrizioni gia
inserite nellautorizzazione integrata ambientale;

Vista la nota prot. n. 6087 del 7 agosto 2013, con la quale ARPA Dipartimento provinciale
di Udine ha comunicato di non rinvenire l'esigenza di introdurre modifiche al Piano di
Monitoraggio e Controllo allegato alla vigente autorizzazione integrata ambientale;

Vista la nota prot. n. 4040/32 del 8 agosto 2013, con la quale il gestore del servizio idrico
Acquedotto Poiana S.p.A., ha comunicato che non emergono elementi di interesse che
richiedano la variazione delle prescrizioni gia formulate, in quanto non vengono modificati
gli scarichi in fognatura delle acque reflue prodotte dalla Societa Faber Industrie S.p.A,

Preso atto che il Comune di Cividale del Friuli, il Comune di Moimacco, la Provincia di
Udine e I'Azienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio Friuli" hanno ritenuto di non esprimere
alcun parere riguardo le modifiche comunicate dalla Societa con la nota del 28 giugno
2013;

Constatata la completezza della documentazione amministrativa prevista dalla
normativa di settore e acquisita agli atti;

Ritenuto, per quanto sopra esposto, di procedere all'aggiornamento dell'autorizzazione
integrata ambientale di cui al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, come agglornata con i
decreti n. 861 del 2 aprile 2012 e n. 196 del 7 febbraio 2013;

Visto l'articolo 53, comma 1, lettera b) dell'Allegato 1, alla deliberazione della Giunta
regionale 13 settembre 2013, n. 1612 recante “Articolazione e declaratoria delle funzioni
delle strutture organizzative direzionali della Presidenza della Regione, delle Direzioni
centrali e degli Enti regionali”, il quale prevede che il Servizio tutela da inquinamento
atmosferico, acustico ed elettromagnetico cura gli adempimenti regionali in materia di
autorizzazioni integrate ambientali;

Visto [articolo 21, comma 1, lettera c), del Regolamento di organizzazione
dellamministrazione regionale e degli Enti regionali, approvato con il decreto del
Presidente della Regione 27 agosto 2004, n. 0277/Pres. e successive modifiche ed
integrazioni;

DECRETA

Art. 1 - E' aggiornata, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo
152/2006, 'autorizzazione integrata ambientale rilasciata, a favore della Societa FABER
INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del Friuli (UD), via dell'industria,
23, Xl Zona Industriale, con il decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, come agglornata con i
decreti n. 861 del 2 aprile 2012 e n. 196 del 7 febbraio 2013.
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Art. 2 - 'Allegato DESCRIZIONE DELL'ATTIVITA', al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009,
come sostituito dall’articolo 2 del decreto n. 196 del 7 febbraio 2013, viene ulteriormente
sostituito dal seguente:

DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

INQUADRAMENTO TERRITORIALE

L'azienda Faber Industrie s.p.a. comprende tre distinti stabilimenti produttivi, ubicati nella XI Zona
Industriale dei comuni di Cividale del Friuli e di Moimacco.

Lo stabilimento FABER1 ricade interamente nel territorio di Cividale del Friuli, mentre gli stabilimenti
FABER2 e FABER3 ricadono nel territorio di Cividale del Friuli e Moimacco.

Gli impianti produttivi sono coliocati in area sub-pianeggiante della zona collinare orientale del Friuli, a
quota di circa 126 m sl.m.m., con presenza nel territorio circostante di attivita a destinazione industriale.

La superficie complessiva interessata degli insediamenti € di 201.075 mq.

Gli impianti sono compresi in zona omogenea D1 “Zona industriale di interesse regionale” dei vigenti
strumenti urbanistici comunali.

Le infrastrutture presenti nelle aree circostanti sono di tipo diverso, principalmente opere di urbanizzazione
primaria, in particolare fa S.S. 54 e la Ferrovia Udine-Cividale, altre infrastrutture tecnologiche quali un
elettrodotto da 20 Kv, un metanodotto e I'acquedotto Poiana.

L'area non @ interessata da ambiti di tutela quali parchi o riserve, ZPS, SIC, o aree sottoposte a vincolo
paesaggistico o idrogeologico.

Entro il raggio di 1000 metri ricadono:

TIPOLOGIA BREVE DESCRIZIONE
Attivita produttive Siderurgiche, meccaniche, lavorazione del
legno

Case di civile abitazione Si

Scuole, ospedali, etc. Si

Impianti sportivi /0 ricreativi No

Infrastrutture di grande comunicazione Si (S.S. 54, Ferrovia Udine-Cividale)
Opere di presa idrica destinate al consumo|No

umano

Corsi d'acqua, laghi, mare, etc. No

Riserve naturali, parchi, zone agricole No

Pubblica fognatura Si

Metanodotti, gasdotti, acquedotti, oleodotti Metanodotto SNAM, Acquedotto Poiana
Elettrodotti di potenza maggiore o uguale a 15 | Elettrodotto 20 kV

kv
CICLO PRODUTTIVO

L'azienda Faber Industrie s.p.a. & attiva nel settore industriale dal 1972 con la produzione di bombole in
acciaio. | prodotti finiti sono costituiti da bombole in acciaio per gas compressi e liquefatti, ottenute
mediante deformazione a freddo della lamiera d'acciaio e trattamenti termici e chimici della superficie.
Nellanno 1994 l'azienda ottiene la certificazione 1SO9001, e nel 2002 la certificazione ambientale
1SO14001, per tutti gli impianti.

La capacita massima di produzione della Faber Industrie s.p.a. & di circa 16.800 t/anno, con quantita
realizzata nell'anno 2005 pari a 12.000 t di prodotti finiti.

Fasi ciclo produttivo
La produzione di bombole avviene mediante impiego di materia prima costituita da bobine di lamiera
d'acciaio (coils) negli impianti FABER1 e FABER2, o da tubo in lamiera d'acciaio per limpianto FABER3. -
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In quest'ultimo avvengono le operazioni preliminari per la formatura a partire dal tubo di acciaio, quali il
dimensionamento ed il taglio a misura; i semilavorati sono quindi trasferiti agli altri stabilimenti per i
successivi trattamenti e lavorazioni.

Le principali fasi del ciclo produttivo sono costituite dalle operazioni specificate di seguito:

- Trattamento termico di ricottura dei coils;

- Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera);

- Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC);

- Deformazione a freddo (imbutitura);

- Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture.

Trattamento termico di ricottura deij coils

Le attivita svolte in questa fase produttiva comprendono le operazioni di gestione della materia prima
principale costituita da lamiera di acciaio, confezionata in rotoli (coils).

I coils in lamiera sono posizionati mediante gru a ponte sulla base dei forni a campana, per il riscaldo in
atmosfera inerte (azoto).

Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera)

| coils, raffreddati, sono posizionati sulla spianatrice ove avviene lo svolgimento degli stessi.
La lamiera svolta passa all'operazione di tranciatura, consistente nel taglio con cesoia tramite punzone-
matrice, per I'ottenimento di dischi in lamiera di acciaio.

Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC)

L'operazione di lubrificazione e fosfatazione dei dischi costituisce un pretrattamento di tipo chimico per la
successiva deformazione a freddo.

| dischi in lamiera sono preparati per I'applicazione dello strato protettivo della superficie metallica; in
questa fase sono eseguite le operazioni di attivazione, fosfatazione, risciacquo, risciacquo dinamico,
risciacquo neutro, saponificazione.

In particolare il processo di fosfatazione forma un rivestimento salino superficiale sullo stesso, utile a
contrastare la corrosione e permettere un migliore ancoraggio dei prodotti per la saponificazione.

La lavorazione avviene in vasche contenenti un bagno a base d'acqua e additivi chimici, riscaldate a
temperatura superiore a quella ambiente, con capienza da 39.000 | (FABER1) a 60.000 | (FABER2-3).

Il processo & regolato da sistemi di controllo di qualita del bagno stesso, rigenerato all'occorrenza.

Deformazione a freddo (imbutitura)

Il disco trattato & successivamente trasferito all'impianto di deformazione a freddo (imbutitura).
L'imbutitura avviene mediante pressa, dove la lamiera piana & deformata per passaggi successivi in un
sistema a punzone-matrice, fino all'ottenimento di un semilavorato in lamiera di acciaio di forma cilindrica.

Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture

Il semilavorato & quindi trattato termicamente in forni a metano, per la completa strutturazione.

Il prodotto é trasferito allimpianto di sabbiatura per I'eliminazione delle scorie derivanti dal riscaldo.

Il semilavorato subisce ulteriori lavorazioni per la formazione della bombola finita, quali l'ogivatura e
lavorazioni meccaniche di perforatura, intestazione, tornitura, filettatura.

Il seguente trattamento termico (tempra e rinvenimento) conferisce al materiale le volute caratteristiche
meccaniche definitive.

| trattamenti di finitura sono costituiti dalla verniciatura a polvere o solvente, con essiccazione e cottura
finale in forno, eventualmente anche con avvolgimento di uno strato in fibra di vetro o carbonio.

Le operazioni di controllo della qualita delle bombole finite sono costituite da controllo ad ultrasuoni, prova
di tenuta ad acqua e marcatura finale. :

EMISSIONI

Emissioni in atmosfera

ll Decreto n. ALP.10-2662-UD/INAT/577/8 dd. 14 novembre 2006 ha autorizzato le emissioni in atmosfera
dai punti degli impianti FABER1, FABER2, FABER3.

| punti di emissione autorizzati relativi agli impianti IPPC di fosfatazione sono n. 5 per FABER1, n. 2 per
FABER2, n. 2 per FABER3.
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| nuovi punti di emissione in atmosfera appartengono tutti allimpianto FABER3, sono complessivamente
n. 8, di cui n. 2 afferenti ad attivita IPPC.
Le emissioni in atmosfera, suddivise per stabilimento di appartenenza e attivita, sono riportate nel
riepilogo sottostante:

FABER1 - emissioni

Punto
emission Sorgente Attivita Riferimento
e
.. FOSFATAZIONE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E1s Vasca risciacquo neutro
(IPPC)
E16A Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
(IPPC)
E16B Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
(IPPC)
. I FOSFATAZIONE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ei7 Vasca di lubrificazione
(IPPC)
Es6 Vasca di fosfa tdzione FOSFATAZIONE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
(IPPC)
E44 Aspirazione tunnel catalisi COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E45 Aspirazione cappa impregnazione COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E45A Aspirazione rep. Compositi COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E4a7 Aspirazione forno post- COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
indurimento
E69 Aspirazione avvolgimento COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eis8 Laminazione - Danieli LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eio Laminazione - Leifeld LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E21 Strozz. Engen linea 1 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E22 Strozz. Danieli linea 2 OGIVATRICI ALP.1o;2662-UD/lNAT/5 77/8
E2s Strozz. Engen linea 1 OGIVATRICI. - ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E2e Strozz. Danieli linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E26A Cappa raffreddamento ogl 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ee7 Taglio stadi linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ees Taglio stadi linea 1 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E2o0 Trafila a freddo pressa Fagotto PRESSE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
250
Es1 Sabbiatrice zincatura SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es2 Sabbiatrice stadi linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E52A Sabbiatrice stadi linea 1 SABBIATRIC! ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es4 Sabbiatrice interni/esterni linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E7o Sabbiatrice interni/esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E71 Sabbiatrice interni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E72 Sabbiatrice stadi linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E73 Sabbiatrice esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
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Eos Forno tempra linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

Eog Forno rinvenimento linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

Ei0 Forno tempra linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E11A Forno rinvenimento linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E11B Tunnel raffreddamento bombole TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E3s5 Vasca tempra linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

Ee65 Aspirazione vasca tempra linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E3s Forno ricottura 1 - TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
raffreddamento TERMICI

E38A Forno ricottura 1 - aspirazione TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
carico TERMICI

E39 Forno ricottura 2 - ventilatori TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
raffredd. TERMICI

E40 Forno ricottura 3 — ventilatori TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
raffredd. TERMICI

Ea1 Forno ricottura 2 -~ aspirazione TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
carico TERMICI

E42 Forno ricottura 3 - aspirazione TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
carico TERMICI

E43 Forno ricottura 3 - aspirazione TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
carico TERMICI

E31 Verniciatura linea 1 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E32 Verniciatura linea 1 - ogive VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E32A Forno essiccazione infrarossi VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E32B Verniciatura linea 1 - tunnel VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
essiccaz.

E32C Verniciatura linea 1 - tunnel VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
essiccaz. )

Es3 Imp. ventilazione linea VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
verniciatura

E34 Imp. aspirazione cabina VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
verniciatura '

E48 Cabina verniciatura linea sub VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E48A Verniciatura robotizzata ed VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
appassim.

Eas Camera appassim. verniciatura VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
sub

E53 Verniciatura robotizzata ed VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
appassim. ]

E53A Verniciatura robotizzata ed VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
appassim.

Es3B Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E53C Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E53D Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
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Es6 Appassimento bombole sub VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E50 Zincatura arco elettrico ZINCATURA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
FABER2 - emissioni
Punto emissione Sorgente Attivita Riferimento

P53 Vasca risciacquo neutro e saponif. FOSFATAZIONE ALP.10-2662-
9 Pont- | uppc) UD/INAT/577/8

Ps4 Vasca di  fosfatazione e FOSFATAZIONE ALP.10-2662-
attivazione (IPPC) UD/INAT/577/8

Pes Filanda FABER2 COMPOSITI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P63 Fluorotornitrice LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P1e Macchina formatrice linea 5 OGIVATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P1is Aspirazione ogivatrice linea 3 OGIVATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P19 Aspirazione taglio stadi linea 3 OGIVATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P20 Raffreddamento formatura linea OGIVATRICI ALP.10-2662-
5 UD/INAT/577/8

Po2 Sabbiatura esterni linea 3 SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

Po3s Sabbiatura interni linea 3 SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P11 Sabbiatura esterni linea 5 SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

P14 Sabbiatura interni linea 5 SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

Ps7 Sabbiatrice stadi 1 SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

Ps8 Sabbiatrice stadi 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

Pes Sabbiatrice interni-esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

Ps7 Aspirazione cappa tempra TEMPRA ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8

Po4 Forno rinvenimento linea 3 TRATTAMENTI ALP.10-2662-
TERMICI UD/INAT/577/8

Pos Forno tempra linea 3 TRATTAMENTI ALP.10-2662-
TERMICI UD/INAT/577/8

P12 Forno tempra linea 5 TRATTAMENTI ALP.10-2662-

TERMICI UD/INAT/577/8

P17 Forno rinvenimento linea 5 TRATTAMENTI ALP.10-2662-
TERMICI UD/INAT/577/8

P17A Fo'rno ricottura 5 - aspirazione TRATTAMENTI ALP.10-2662-
carico TERMICI UD/INAT/577/8
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P17B Forno ricottura 5 — aspirazione TRATTAMENTI ALP.10-2662-
carico TERMICI UD/INAT/577/8
Ps9 Fornoricottura1 TRATTAMENTI ALP.10-2662-
TERMICI UD/INAT/577/8
Pso Forno ricottura 1 =~ tunnel TRATTAMENTI ALP.10-2662-
raffredd. TERMICH UD/INAT/577/8
Ps1 Forno ricottura 2 TRATTAMENTI ALP.10-2662-
TERMICI UD/INAT/577/8
P62 Forno ricottura 2 -~ tunnel TRATTAMENTI ALP.10-2662-
raffredd. TERMIC! UD/INAT/577/8
Pos Verniciatura robotizzata linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
Pis Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
P1sA Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
PosA Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
FABER3 - emissioni
Punto emissione Sorgente Attivita Riferimento
vasca risciacquo neutro e FOSFATAZIONE nuovo da autorizzare
Mis s
saponific. (IPPC)
M16 vasca attivazione e FOSFATAZIONE nuovo da autorizzare
fosfatazione (IPPC)
Mo2 Taglio al plasma dischi LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
Mo4 Strozz. Linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
Mes Aspirazione taglio plasma og. OGIVATRICI ALP.10-2662-
Linea 2 . UD/INAT/577/8
Mog Forno ricottura 1 TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
TERMICI
Mio Forno ricottura 1 - tunnel TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
raffredd. ‘TERMICI
Mi11 Forno ricottura 2 TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
TERMICI
Mi2 Forno ricottura 2 - tunnel TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
raffredd. TERMICI
Mi3 Sabbiatrice stadi 1 SABBIATRICI nuovo da autorizzare
Mi4 Sabbiatrice stadi2 SABBIATRICI nuovo da autorizzare

Gli inquinanti monitorati per le emissioni da attivita [PPC sono costituiti da ossidi di azoto (NOy), fluoro e
composti (HF), fosfati (PO,). _
Gli altri inquinanti monitorati per le emissioni da attivita non IPPC sono costituiti principalmente da polveri

totali, solventi, metalli.

Con nota d.d. 9/6/2009, trasmessa ai sensi dell'art.10 del D.Igs 59/05 la societa ha comunicato i seguenti
interventi di modifica degli impianti:
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Spostamento punto di emissione aspirazione tunnel catalisi da FABER1 a FABER 2 con conseguente
cambio denominazione da E44 a P70;

eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione E69 (macchina avvolgimento)

realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione P71 (sabbiatrice reparto
finiture vern.L3) e P75 (taglio al plasma provini laboratorio)

eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione Mo2 (impianto di taglio al plasma)

realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione M18 (aspirazione ogivatrice e
taglio al plasma); .

Con nota d.d. 9/8/2011, trasmessa ai sensi dell'art.29-nonies del D.lgs. 152/2006 la societa ha
comunicato i seguenti interventi di modifica degli impianti:

revamping ed unificazione delle linee di verniciatura 1 e 2

eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione E31 ed E34

realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione E80, E8 1, E82, E83, E84;
eliminazione dei punti di emissione non soggetti ad autorizzazione E34A ed E34B

realizzazione dei nuovi punti di emissione non soggetti ad autorizzazione E85, E86, E87, E88;

Con nota d.d. 22/9/2011, trasmessa ai sensi dell'art.29-nonies del D.lgs. 152/2006 la societa ha
comunicato i seguenti interventi di modifica degli impianti:

ampliamento della linea sub con conseguente realizzazione di due nuovi punti di emissione in
atmosfera soggetti ad autorizzazione denominati E89 ed E91 e di un nuovo punto di emissione non
soggetto ad autorizzazione denominato E9o;

realizzazione di una nuova postazione di molatura con conseguente realizzazione di un nuovo punto
di emissione in atmosfera soggetto ad autorizzazione denominato E92;

Con nota d.d. 6/12/2011, trasmessa ai sensi dell'art.29-nonies del D.Igs. 152/2006 la societa ha
comunicato i seguenti interventi di modifica degli impianti:

spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E48 che a
seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione M19;

spostamento dallo stabilimento FABER?1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E50 che a
seguito delio spostamento assumera la nuova denominazione M20;

spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E89 che a
seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione M21;

spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E91 che a
seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione M22;

Con nota d.d. 4/7/2012, trasmessa ai sensi dell'art.29 nonies del D.Igs 152/06 la societa ha comunicato i
seguenti interventi di modifica degli impianti:

Trasferimento parziale di impianto zincatura ex camino M20 da sito Faber 3 a Faber 1 e suo
potenziamento con conseguente spostamento e potenziamento dell'emissione che confluira al
nuovo camino E50;

Potenziamento impianto di aspirazione Strozz Engen di linea 1 confiuente al camino E21 nel sito
Faber 1;

Potenziamento aspirazione sabbiatrici confluente al camino E75 con unione dell'emissione
precedentemente convogliata al camino exE51

Spostamento interno dellimpianto taglio plasma presente nel sito Faber 2 confluente al camino

P75.
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Con nota d.d. 28/6/2013, trasmessa ai sensi dell'art.29 nonies del D.Igs 152/06 la societa ha comunicato i

seguenti interventi di modifica degli impianti:

. Convogliamento aspirazione smerigliatura prova durezza linea 1 al camino E54 con contestuale
potenziamento ed ampliamento dell'aspirazione ;

. Potenziamento impianto di aspirazione e sostituzione della cabina di verniciatura afferente al
camino E81;

. Realizzazione di 5 ricambi d'aria ambiente, associati ai camini E95, E96, E97, E98 ed E99, non
ricadenti nel campo di applicazione dell'autorizzazione alle emissioni in atmosfera ai sensi dell'art.
272 comma 5 del D.lgs152/06;

. Spostamento interno dellimpianto di aspirazione per molatura confluente al camino E92;

. Installazione di un nuovo impianto di molatura e taglio al plasma le cui emissioni saranno
convogliate ad un nuovo camino denominato P77;

. Installazione di un nuovo impianto per il riscaldamento degli uffici, a cui verra associato il camino
M24, non ricadente nel campo di applicazione dell'autorizzazione alle emissioni in atmosfera ai sensi
dell'art. 272 comma 1 del D.lgs152/06..

Scarichi idrici
Gli impianti FABER1, FABER2 e FABER3 producono scarichi reflui idrici derivanti dai processi industriali, dai

servizi igienico-sanitari e da acque meteoriche, conferiti alla rete di fognatura comunale, provvista di
depuratore.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con l'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a. in data 9 ottobre
2003 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 31614, relativamente ai
punti di scarico n. 1, 2, 3, 4, 5, 6 per lo stabilimento FABER1 e n. 7, 8, 9 per lo stabilimento FABER2.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a, in data 7 gennaio
2005 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 1245, relativamente ai punti
di scarico n. 1 e 2 per lo stabilimento FABER3.

Gli scarichi idrici di acque reflue autorizzati sono complessivamente n. 11 punti di scarico distinti, come
riportato nella tabella sottostante (comprensiva degli scarichi per i quali & richiesta l'autorizzazione).

Scarico | Tipologia acque Trattamento | Pozzetto e fognatura Riferimento
acque nere da impianti 134 - planimetria PF-FGNO2 - | ) 0 ey
F1-S1 | iglenico-sanitari depuratore Via dell'industria — condotta
dd. 9 ottobre 2003
acque di processo acque nere

acque meteoriche

acque dilavamento |
. . . — planimetria PF- - , ,
piazzali disoleatore 133-p , . PF-FGNo2 Autorizzazione 31614
F1-S2 i - Via dell'Industria - condotta dd b
acque  scarico  torri (ogivatura) acque bianche . 9 ottobre 2003

evaporaitve

acque scarico ogivatura

acque meteoriche disoleatore | 155  planimetria PF-FGNo2 - | ,
F1-53 | acque scarico comparto (prove - Via dell'Artigianato - dd. 9 ottobre 2003
" prove idrauliche idrauliche) condotta acque nere
acque meteoriche disoleatore 169 — planimetria PFFGNO2 - | ) W0 0 o614
F1-54 acque  scarico  prove (prove - Via dell'industria - condotta dd. 9 ottobre 2063
pulsaz, (eventuale) idrauliche) acque bianche
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T 168 - planimetria PF-FGNo2 -
acque nere da impianti

i , . Autorizzazione 31614
Fi1-Ss | 7", . - - Via dell'ilndustria - condotta
igienico-sanitari dd. 9 ottobre 2003
acque nere

T 208 - planimetria PF-FGNo2 -
acque nere da impianti

: ’ . Autorizzazione 3161
Fi-Se | ' o - - Via dell'Industria - condotta orizzazione 31614
igienico-sanitari . dd. 9 ottobre 2003
. acque bianche

o 53 ~ planimetria PF-FGNo1 -
acque nere da impianti

. . Autorizzazione 31614
F2-S1 | 717 o - Via del Commercio - condotta
igienico-sanitari dd. 9 ottobre 2003
. acque nere

T 36 — planimetria PF-FGNo1 -
acque nere da impianti

) S Autorizzazione 31614
Fa2-S2 | ', o - Via della Ferrovia - condotta
igienico-sanitari dd. 9 ottobre 2003
acque nere

acque meteoriche
27 bis -~ planimetria PF-

cque dilavamento isoleatore , . Autorizzazi 161

Fo.53 | J0ue d 0 FGNo1 - Via della Ferrovia - orizzazione 31614
piazzali (ogivatura) , dd. 9 ottobre 2003

condotta acque bianche
acque scarico ogivatura
acque nere da impianti 108 — planimetria IMPFOGF3 Autorizzazione
F3.51 | I _da tmp - - Via dell'industria - condotta | 001245 dd. 7
igienico-sanitari )
acque nere gennaio 2005
acque meteoriche
acque dilavamento lanimetria IMPFOGE Autorizzaz]
; ; . 92 — planimetria 3- utorizzazione

F3- iazzali disoleatore , X )

532 P . . (ogivatura) Via dell'Industria - condotta 001245 dd. 7
acque scarico torn g acque bianche gennaio 2605
evaporaitve .
acque scarico ogivatura

F3 acque nere da impianti

S3 igienico-sanitari e - 112 - planimetria IMPFOGF3 nuovo da autorizzare
depuratore chimico-fisico

Fs- ue  scarico  torri . N .
acque or disoleatore 113 — planimetria IMPFOGF3 . | nuovo da autorizzare

S4 evaporaitve

F3- ue dilavamento . —— ,

s gfgzzali disoleatore 114 - planimetria IMPFOGF3 nuovo da autorizzare

Le autorizzazioni prevedono le frequenze di campionamento e stabiliscono I'analisi di parametri quali pH,
solidi sospesi, COD, BODy, idrocarburi e tensioattivi totali, fenoli, solventi, azoto e fosforo, metalli,

Le analisi condotte da laboratorio esterno autorizzato nell'anno 2005 riguardano le acque bianche e nere
in uscita dai pozzetti 133 ed 134 dello stabilimento FABER1, e le acque bianche in uscita dal pozzetto 92
dello stabilimento FABERS. | limiti di normativa per i parametri campionati sono rispettati.

L'analisi condotta su campionamento di data 20 dicembre 2005 sulle acque in uscita dal depuratore
conferite dallimpianto FABER1 (acque nere), ha evidenziato il rispetto dei previsti limiti.

Emissioni sonore

| Comuni di Cividale del Friuli e Moimacco, ove sorgono gli impianti della Faber industrie s.p.a., non sono
prowvisti di zonizzazione acustica del proprio territorio.

 livelli di emissione sonora da rispettare sono determinati ai sensi del D.P.C.M. 1 marzo 1991.

La valutazione di impatto acustico e relative misurazioni svolte sia in periodo diurno che notturno nell'anno
2001 hanno evidenziato il parziale superamento dei limiti di emissione sonora per lo stabilimento FABER1,
limitatamente a due punti di rilievo fonometrico, con indicazione degli interventi tecnici necessari per
I'attenuazione dellimpatto acustico, mentre per lo stabilimento FABER 2 i limiti sono rispettati.

Negli anni 2002 e 2005, in seguito agli interventi di mitigazione dellimpatto acustico effettuati e
dellentrata in esercizio dello stabilimento FABER3, sono state effettuate ulteriori campagne di
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misurazione, in aggiomamento alla valutazione del 2001, che hanno evidenziato il rispetto dei limiti di
emissione sonora.

Rifiuti

[ rifiuti prodotti nelle varie fasi del ciclo produttivo sono raccolti e stoccati in maniera differenziata.
Il deposito temporaneo viene effettuato in ogni stabilimento in contenitori appositi, distinti fra pericolosi e

non pericolosi.

L'individuazione del tipo di rifiuto prodotto, la sua provenienza ed la destinazione finale sono descritti nella
tabella sotto riportata:

contaminati da tali sostanze

, - o . , Destinazione
Codice CER Descrizione rifiuto Fase di provenienza finale
1301 13* altri oli per circuiti idraulici manutenzione R13

assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti .
1502 02* - o , manutenzione Dis
protettivi, contaminati da sostanze pericolose
15 0106 imballaggi in materiali misti imballo-uffici D15
120199 rifiuti non specificati altrimenti (sfrido1) presse-ogivatura R13
. e g - P lavorazioni
120101 limatura e trucioli di materiali ferrosi (sfrido2) , Ri3
meccaniche
emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti
1201 09% . tempra Dis
alogeni
- manutenzione-
17 0405 ferro e acciaio - R13
rottamazioni
16 06 01* batterie al piombo manutenzione Ri3
1501 04 imballaggi metallici imballo R13
1501 03 imballaggi in legno imballo R13
materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui .
120117 * q sabbiatura Dis
allavoce 1201 16
150101 imballaggi in carta e cartone imballo-uffici R13
T e ; zincatura arco
110599 rifiuti non specificati altrimenti . D15
elettrico
. o . . lavorazioni
120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi ) Ri3
meccaniche
1201 02 polveri e particolato di materiali ferrosi taglio plasma D15
fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue depuratore chimico- Dis
1908 14 ’ PR C -
industriali, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13* fisico
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, Dis
0801 17% contenenti solventi organici o altre sostanze verniciatura
pericolose
1101 08* fanghi di fosfatazione fosfatazione D15
08 01 99 rifiuti non specificati altrimenti verniciatura D15
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelle di cui , Dis
110112 9 % 2 9 fosfatazione
allavoce 1002 11
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti , T Dis
150203 AT C iltri sabbiatrici
protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02* J
imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o - D15
15 01 10% i P verniciatura
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ENERGIA

Produzione di energia
GCli impianti FABER1, FABER2 e FABER3 di Cividale del Friuli e Moimacco dell'azienda Faber Industrie s.p.a.

non producono energia.

Consumo di energia

La Faber Industrie S.p.a. riceve l'energia elettrica dalla rete pubblica di distribuzione mediante linea
interrata da 20kV, con smistamento interno e trasformazione locale in 380V.

Il consumo elettrico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 30.000 MWh.

Il consumo elettrico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 1.1560 MWh.

Il consumo termico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 77.200 MWh.

Il consumo termico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 13.600 MWh.

(dati anno 2005)
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Art. 3 - L'Allegato B, al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, come sostituito dall'articolo 2
del decreto n. 861 del 2 aprile 2012 e dall'articolo 3 del decreto n. 196 del 7 febbraio
2013, viene ulteriormente sostituito dal seguente:

ALLEGATO B

L'autorizzazione integrata ambientale viene rilasciata alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A.
relativamente agli stabilimenti di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), siti in via dell'Industria
n. 23 (FABER1), via del Commercio n. 5-7 (FABER2), e via dellIndustria n. 64 (FABER3), a
condizione che il gestore dell'impianto rispetti quanto prescritto in seguito.

EMISSIONI IN ATMOSFERA

A) Per i punti di emissione sottoindicati vengono fissati i seguenti limiti:

FABER1
E17 (prep. stadi - vasca lubrificazione - ex E15 E17)

- Fluoro e suoi composti (HF) : 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 100mg/Nmc
Es6 (fosfatazione — ex E16A E16B E56)

- Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) ' 100mg/Nmc

Eos8 (forno tempra L2)

Eo9 (forno rinvenimento L2)

E1o (forno tempra L1)

E20 (pressa Fagotto 250 - trafilatura a freddo stadi)
E22 (strozz. Danieli L2 - ogivatrice - ex E22 E26 E26A)
E38 (forno ricott. 1 - ventil. vestib. raffredd.)

E39 (forno ricott. 2 - ventil. vestib. raffredd.)

E4o (forno ricott. 3 - ventil. vestib. raffredd.)

E41 (forno ricott. 2 - aspiraz. lato carico)

E42 (forno ricott. 3 -aspiraz. lato carico)

E43 (forno ricott. 3 - aspiraz. lato carico)

ziﬁ g 3

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

E18 (laminazione con olio emulsionato —ex E18 E19)
E35 (vasca tempra L1)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe I

se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe i

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV :

se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc
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E11A (fornorinv. L1)
E11B (tunnel raffreddamento bombole)

- Polveri totali 5mg/Nmc

Es2 (sabbiatrice stadi L2 — ex E52 E52A)
E54 (sabbiatrice per esterni L2 - sabbiatura con graniglia metallica —~ smerigliatura prova
durezza linea 1)

- Polveri totali 20mg/Nmc

E65 (tempra)

- Polveri totali 3mg/Nmc
. - Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h smg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

se il flusso di massa & uguale o superiore a 6,1 Kg/h 20mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV '

se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc

E67 (taglio stadi linea 2)
Ee8 (taglio stadi linea 1)

- Polveri totali 20mg/Nmc
E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento — ex E53 E53A E53B E53C E53D)

- Polveri totali 3mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parteV, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe i

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa & uguale o superiore a3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V ‘

se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc

E7o (sabbiatrici)
E71 (sabbiatrici)

- Polveri totali | 5mg/Nmc

E73 (aspirazione sabbiatrice esterni linea 1)
E72 (aspirazione sabbiatrice stadi linea 12)
E38A (aspirazione lato carico/scarico forno ricottura 1)

- Polveri totali ' 5mg/Nmc
E74 (ogivatrici e taglio al plasma)
Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 9,1 Kg/h

- CO (Ossido di Carbonio) 10mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 5mg/Nmc
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E76 (sabbiatrici)

- Polveri totali

E77 (aspirazione pressa T300)
- Polveri total

Ego (cabina fondo a polvere)
E82 (2 cabine finitura a polvere)
- Polveri totali

Es3 (3 forni essiccazione)
- Polveri totali

5mg/Nmc

5mg/Nmc

3mg/Nmc

3mg/Nmc

Nel caso i forni vengano utilizzati anche per 'essiccazione di prodotti verniciati con solventi

organici si applicano anche i seguenti limiti

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore 2 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa € uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h

Es1 (cabina finitura a liquido)
E84 (cabine ogive a liquido e forno infrarossi)»

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe lil
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h

E92 (postazione molatura)
- Polveri totali

5mg/Nmc
2omg/ch
150mg/Nmc
300mg/Nmc

600omg/Nmc

3mg/Nmc
5mg/Nmc
20mg/Nmc
150mg/Nmc
300mg/Nmc

600mg/Nmc

10mg/Nmc

Punto di emissione modificato E21 (strozz. Engen L1 - ogivatrice — ex E21 E25)

- Polveri totali
Punto di emissione modificato E75 (sabbiatrici)
- Polveri totali

5mg/Nmc

5mg/Nmc

Nuovo punto di emissione E50 (zincatura ad arco elettrico delle bombole ex M20)

- Polveri totali
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FABER 2
P53 (vasca di neutralizzazione)

- Fosfati (PO4) 5mg/Nmc
P54 (aspirazione vasca fosfatazione)

- Fluoro e suoi composti (come HF) 2mg/Nmc
- Fosfati (PO4) 5mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 100mg/Nmc

Po2 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3)
Po3 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3) -
P11 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)
P14 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)

- Polveri totali 20mg/Nmc

Po4 (forno di rinvenimento linea 3)
Pos (forno di tempra linea 3)
P12 (forno di tempra linea 5)

- Polveri totali 5mg/Nmc
P57 (granigliatrice — ex P57 P58)
- Polveri totali 5mg/Nmc

P59 (forno di ricottura 1) _

Pso (forno di ricottura 1-tunnel raffreddamento)
P61 (forno di ricottura 2)

P62 (forno di ricottura 2-tunnel raffreddamento)

- Polveri totali smg/Nmc
P63 (fluotornitrice)

- Polveri totali smg/Nmc
- Oli minerali (come fumi e nebbie) 5mg/Nmc

P17 (forno rinvenimento L1)
Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

P66 (macchine avvolgimento e forno essiccazione)

- Polveri totali ' 3mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa € uguale o superiore a 25 g/h smg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe i

se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h ' 20mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe il

se il flusso di massa € uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V

se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h 600omg/Nmc
P18 (ogivatura)

P19 (taglio)

P20 (raffreddamento - ex P20 P10)
- Polveri totali ' 20mg/Nmc
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Pos (verniciatura robotizzata linea 3 — ex Pog P8A P16 P16A)
- Polveri totali

3mg/Nmc

P68 (ventilazione camera granigliatura e separatore graniglia sabbiatrice)

P17A (aspirazione carico forno ricottura linea 5 — ex P17A P17B)
- Polveri totali

P67 (aspirazione vasca di tempra linea 3)

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se i flusso di massa & uguale o superiore a 9,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parteV, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a4 Kg/h

P70 (aspirazione tunnel catalisi — ex E44 E45 E45A E47)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe II
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Ill
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a4 Kg/h

P71 (sabbiatrice reparto finiture vern.L3)
- Polveri totali
P75 (taglio al plasma provini laboratorio)

- Polveri totali

- CO (Ossido di Carbonio)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)
P77 (molatura e taglio al plasma)

- Polveri totali
- CO (Ossido di Carbonio)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

s5mg/Nmc

3mg/Nmc
smg/Nmc
20mg/Nmc
150mg/Nmc
3oomg/Nrﬁc

soomg/Nmc

3mg/Nmc
smg/Nmc
2omg/Nmc
150mg/Nmc
300mg/Nmc

soomg/Nmc

20mg/Nmc

s5mg/Nmc
10mg/Nmc
smg/Nmc

5mg/Nmc
10mg/Nmc
5mg/Nmc

()
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FABER 3
M1s5 (vasca risciacquo neutro e saponificazione)

- Fluoro e suoi composti (HF)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Mz1e (vasca attivazione e fosfatazione)

- Fluoro e suoi composti (come HF)
- Fosfati (PO4)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Moz (ogivatura linea 2)

- Polveri totali

Mos (aspirazione taglio al plasma)
- Polveri totali

- CO (Ossido di Carbonio)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Mog (forno ricottura 1)
M1o (forno ricottura 1 - tunnel raffreddamento)
Mz11 (forno ricottura 2)
M12 (forno ricottura 2 - tunnel raffreddamento)

- Polveri totali

Mz13 (sabbiatrice stadi 1)
Mz14 (sabbiatrice stadi 2)

- Polveri totali

M1g (aspirazione ogivatrice e taglio al plasma)

- Polveri totali
- CO (Ossido di Carbonio)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

M19 (cabina di verniciatura — ex E48)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe i

se il flusso di massa & uguale o superiore a0;1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IlI

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parteV, all. 1, Tabella D, Classe V

se il flusso di massa e uguale o superiore a4 Kg/h

M21 (forno di essiccazione ex Eg9)
M22 (cabina finitura a polvere ex E91)

- Polveri totali
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B) Per i sottoindicati punti di emissione, vengono fissati, relativamente ai solventi, i limiti
alle emissioni stabiliti dal D.Lgs 152/2006, parte V, allegato Il

Punti di emissione relativi ai processi di_essiccazione e relativi all’'applicazione del

rivestimento:

E81 (cabina finitura a liquido)

E83 (forni essiccazione)

E84 (cabina ogive a liquido e forno a infrarossi)

M19 (cabina di verniciatura — ex E48 E48A E49 E66)

E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)
Pos (verniciatura robotizzata linea 3 - ex Pos P8A P16 P16A)

Gli impianti sopra indicati sono adibiti all'attivita di altri rivestimenti compreso il rivestimento di
metalli, come individuata al punto 8 in Tabella 1 della Parte Il dell'Allegato Ill al D.Lgs 152/2006.

- Valore limite di emissione negli scarichi gassosi:

per i punti di emissione relativi ai processi di essiccazione 50 mgC/Nmc
per i punti di emissione relativi allapplicazione del rivestimento 75 mgC/Nmc

- Valore limite di emissione diffusa

(espressa come percentuale delvalore di input solvente) 20 %

| suddetti limiti si riferiscono alla soglia di consumo di solvente > 15 tonn/anno.

OPPURE

- Valore limite di emissione totale annua (Emissione bersaglio)

Il valore limite di emissione totale annua sara calcolato annualmente dalla Societa con la
formula Eb=RS*FM*PM, sulla base dei consumi dell'anno precedente.

Le emissioni in atmosfera potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a)

Per quanto riguarda le condizioni di flusso laminare di cui al punto 7d della norma UNI
10169/01, in riferimento ai punti di emissione P53, P54, E70, E0s, E09, E10, E11A, E11B,
E3g, E38A, E39, E40, E41, E42, E43, E17, E56, P70, E18, E21,E22, M20, E52, E31, M19, E53,
Pe6, P67, P20, P17, P57, P68, Pes, Po4, P12, si prescrive il seguente adeguamento: lo
sbocco dei condotti di emissione dovra trovarsi ad una distanza almeno pari a 5 diametri a
valle del punto di campionamento qualora quest'ultimo sia diretto in atmosfera (in
presenza di curve o altri dispositivi atti alla riduzione delle interferenze atmosferiche la
distanza potra essere ridotta a due diametri dalla sezione di prelievo). Condizioni di flusso
analoghe ottenute mediante sistemi alternativi dovranno essere adeguatamente
verificate e descritte. '

Per quanto riguarda i punti di emissione E50, P20, in progetto, si prescrive di adeguare gli
stessi alle condizioni di cui al punto 2.9 della parte seconda dell'allegato IX della parte
quinta del D.Lgs. 152/06 (bocche dei camini piu alte di un metro rispetto qualsiasi
ostacolo o struttura distante meno di dieci metri).

Per quanto riguarda la mancata presenza di sistemi di abbattimento sulle emissioni delle
attivita di verniciatura, essiccazione ed appassimento, si prescrive di realizzare, entro il
periodo di validita dell'autorizzazione, almeno la predisposizione per sistemi di filtraggio a
carboni attivi o altri sistemi idonei o, in alternativa, la sostituzione della tecnologia di
verniciatura a solventi con altri sistemi meno impattanti quali la verniciatura ad acqua e/o
a polveri.

| condotti di emissione ed i punti di campionamento devono essere conformi a quanto
previsto dalle norme UNI 10169, punto 7 e fornire, per quanto attiene all'accessibilita alle
misurazioni, tutti i requisiti di sicurezza stabiliti al punto 6 delle norme medesime.
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Relativamente ai nuovi punti di emissione in atmosfera P77 e a quelli modificati E54 ed
Es1 la Societa dovra:

comunicare alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, all’ARPA FVG - Dipartimento di UDINE
all'ASS n. 4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco, la
messa in esercizio dellimpianto;

mettere a regime l'impianto entro sei mesi dalla messa in esercizio e comunicare 'avvenuta
messa a regime alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, al’ARPA FVG - Dipartimento di
UDINE alfASS n. 4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco;

entro 60 giorni dalla data di messa a regime dell'impianto, dovranno venir comunicati alla
Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE all’ASS n. 4
“Medio Friuli", al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco i dati relativi alle
analisi delle emissioni effettuate per un periodo continuativo di 10 giorni, con almeno due
campionamenti effettuati nell'arco di tale periodo, al fine di consentire ['accertamento delle
regolarita delle misure e dei dispositivi di prevenzione dell'inquinamento nonché il rispetto dei
valori limite.

| punti di emissione dovranno soddisfare le condizioni di campionabilita e accessibilita in
sicurezza conformemente a quanto indicato nelle norme tecniche UNI 10169:2001 e UNI EN
15259:2008

Si raccomanda che i tronchetti siano dotati di flangia in acciaio conforme alla norma tecnica
UNIEN 1092-1:2007.

Tutti i camini dovranno essere chiaramente identificati con la denominazione riportata
nell'autorizzazione integrata ambientale conformemente agli elaborati grafici presentati.

SCARICHI IDRICI
Gli scarichi autorizzati, suddivisi per singolo stabilimento, sono i seguenti:

FABER1

= F1-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari, acque di processo)

= F1-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

* F1-S3(acque meteoriche acque scarico comparto prove idrauliche)

= F1-S4 (acque meteoriche, acque scarico prove pulsaz. - eventuale)

= F1-S5(acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F1-Se (acque nere da impianti igienico-sanitari)

FABER2

» F2-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

* F2-S2(acque nere da impianti igienico-sanitari)

»  F2-S3 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico ogivatura)

FABER3

»  F3-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

*  F3-5S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

»  F3-S3 (acque nere da impianti igienico-sanitari e depuratore chimico fisico)

» F3-S4 (acque scarico torri evaporative)

»  F3-S5 (acque dilavamento piazzali)
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Gli scarichi delle acque reflue potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a)

b)

c)

i punti di campionamento degli scarichi sono fissati in corrispondenza di ciascuno scarico,
secondo la tabella di cui alle pagine 7 e 8 precedenti;
gli scarichi devono essere accessibili in maniera permanente:
- per il campionamento da parte dell'autorita competente per il controllo, con le
modalita attualmente previste dal D.Lgs 152/2006 (par. 1.2 allegato V alla parte Iil)
- in condizioni di sicurezza ed in modo agevole (i dispositivi e manufatti devono essere
idonei allo scopo e conformi alle norme in materia di sicurezza ed igiene del lavoro)
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S1, F1-S5, F1-Se, F2-51, F2-52, F3-51, F3-53 sono
individuati in tabella Ill dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli
scarichi in rete fognaria;
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S2, F1-S3, F1-S4, F2-S3, F3-S2, F3-54, F3-55 sono
individuati in tabella Ill dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli
scarichi in acque superficiali;

Siraccomanda che:

a) vengano prese, anche mediante informazione e formazione del personale dipendente,
misure operative di prevenzione e protezione dei rischi di sversamenti accidentali di
sostanze inquinanti o situazioni di emergenza dovute ad eventi eccezionali o altre
immissioni di reflui diversi da quelli per cui 'autorizzazione ¢ stata rilasciata;

b) siano predisposte, contestuaimente alla presentazione della documentazione per il
rinnovo dell'autorizzazione, delle misure atte a ridurre i consumi ed incrementare il riciclo
ed il riutilizzo dell'acqua come previsto dall'art. 98 del D.Lgs 152/2006.

RIFIUTI
Devono essere osservate le disposizioni tecniche e normative che disciplinano la materia.
RUMORE

Nelle more della predisposizione della zonizzazione acustica da parte dei Comuni di Cividale del
Friuli e Moimacco, la Societa dovra rispettare i limiti acustici previsti dal D.P.C.M. 01/03/1991 nel
periodo diurno (dalle ore 06:00 alle ore 22:00) e nel periodo notturno (dalle ore 22:00 alle ore

06:00).
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Art. 4 - L'Allegato C, al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, come sostituito dall'articolo 3
del decreto n. 861 del 2 aprile 2012 e dall'articolo 4 del decreto n. 196 del 7 febbraio
2013, viene ulteriormente sostituito dal seguente:

ALLEGATO C

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il piano di monitoraggio e controllo stabilisce la frequenza e le modalita di autocontrollo che
devono essere adottate da parte del gestore e l'attivita svolta dal’ARPA FVG. Si ricorda che i
campionamenti, analisi, misure, verifiche, manutenzioni e calibrazioni devono essere sottoscritti
da un professionista abilitato e messi a disposizione degli enti preposti al controllo presso la
Societa.

CONSIDERAZIONI GENERALI

Evitare le miscelazioni

Nei casi in cui la qualita e l'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla
miscelazione delle emissioni o degli scarichi, il parametro dovra essere analizzato prima di tale
miscelazione.

Funzionamento dei sistemi
Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dovranno funzionare correttamente durante lo
svolgimento dell'attivita produttiva.

Guasto, avvio e fermata

In caso di guasto agli impianti tali da non permettere il rispetto dei valori limite di emissione, il
Gestore dovra provvedere alla riduzione o alla cessazione dell'attivita ovvero adottare altre misure
operative atte a garantire il rispetto dei limiti imposti e comunicare entro 48 ore dall'accaduto gli
interventi adottati alla Regione, alla Provincia, al Comune, all'Azienda per i Servizi Sanitari ed
allARPA FVCG. _

Il Gestore & inoltre tenuto ad adottare modalita operative adeguate a ridurre al minimo le
emissioni durante fasi di transitorio, quali I'avviamento e l'arresto degli impianti.

Arresto definitivo dell'impianto

All'atto della cessazione definitiva dell'attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui insiste
limpianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e
ripristino ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di inquinamento del
terreno e degli eventi accidentali che si siano manifestati durante l'esercizio.

Manutenzione dei sistemi

Il sistema di monitoraggio e di analisi dovra essere mantenuto in perfette condizioni di operativita
al fine di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dellimpianto all'AlA
dovranno essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore e/o specifici
programmi di manutenzione adottati dalla ditta. .

| controlli e gli interventi di manutenzione dovranno essere effettuati da personale qualificato e
tenuti a disposizione presso la ditta, anche in conformita a quanto previsto dai punti 2.7-2.8
dell'allegato VI della parte V del d.lgs.152/06 per le emissioni in atmosfera.

Accesso ai punti di campionamento

La Societa dovra predisporre un accesso permanente e sicuro ai seguenti punt1 di
campionamento e monitoraggio:

a) puntidi campionamento delle emissioni in atmosfera

b) pozzetti di campionamento degli scarichi idrici
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c) puntidirilievo delle emissioni sonore dell'insediamento
d) aree distoccaggio di rifiuti
e) pozzidi approvvigionamento idrico.

Modalita di conservazione dei dati
|l Gestore deve impegnarsi a conservare per un periodo di almeno 6 anni con idonee modalita i
risultati analitici dei campionamenti prescritti.

Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

| risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati ad ARPA FVG, Regione,
Provincia, Comune e ASS competenti con frequenza semestrale.

Entro il 30 aprile di ogni anno solare il gestore trasmette alla Regione, Provincia, Comune, ASS e
ARPA FVG una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e controlio raccolti nell'anno solare
precedente ed una relazione che evidenzi la conformita dell'esercizio dellimpianto alle condizioni
prescritte nell Autorizzazione Integrata Ambientale.

RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Nella tabella seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell'esecuzione del
presente Piano. :
Tab. 1 — Soggetti che hanno competenza nell’esecuzione del Piano

Soggetti Nominativo del referente
Gestore dellimpianto FABER INDUSTRIE S.p.A. Ing. FRANCESCA SORO
s . Ditte esterne incaricate di effettuare i Come identificate da
Societa terze contraenti . ) - - s
campionamenti e le analisi comunicazione dell'azienda

Direttore del Servizio tutefa da
inquinamento atmosferico,

Autorita competente Regione Autonoma Friuli Venezia Giulia acustico ed elettromagnetico della
Regione FVG
Ente di controllo Agenzia Regionale per la Protezione Direttore del Dipartimento di
dell Ambiente del Friuli Venezia Giulia Udine

ATTIVITA' A CARICO DEL GESTORE

Il gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche
avvalendosi di una societa terza contraente.

PARAMETRI DA MONITORARE

Aria

Nelle tabelle seguenti vengono indicati per ogni emissione le informazioni relative a parametri da
monitorare, frequenza e metodi da utilizzare suddivise per tabelle come specificato di seguito.

Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1.

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2

Tab. 2.c - impianti IPPC FABER3 (@ampliamento — da autorizzare in AlA)

Tab. 2.d - impianti attivita connesse - FABER1

Tab. 2.e - impianti attivita connesse - FABER2

Tab. 2.f - impianti attivita connesse - FABER3

Tab. 2.g - impianti attivita connesse — FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)
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Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1 (fosfatazione)

Parametri E17,E56 Metodi
Ossidi di azoto annuzle
Metodiche CEN, ISO, UNJ,
UNICHIM o altre pertinenti
norme tecniche nazionali o
annuale . . .
internazionali
Acido Fluoridrico (art. 271 comma 2 D.Lgs.
152/06)
Dove:

=E17 riunisce le emissioni gia denominate E15, E17 (vasche di lubrificazione e neutralizzazione)
=E£56 riunisce le emissioni gia denominate E16A, E16B, E56 (impianto fosfatazione e preparazione

stadi)
Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2 (fosfatazione).
Parametri P53 P54 Metodi
Ossidi di azoto - annuale
Metodiche CEN, ISO,
UNI, UNICHIM o altre
- annuale ) ,
pertinenti norme
Acido Fluoridrico tecniche nazionali o
internazionali
annuale annuale (art. 271 comma 2
: D.Lgs. 152/06)
Fosfati
Dove:

=P53 Vasca neutralizzazione
=P54 Vasca fosfatazione

Tab. 2.c - impianti IPPC (fosfatazione) FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Parametri © Mis M1e Metodi
Ossidi di azoto annuale annuale
Metodiche CEN, ISO,
UNI, UNICHIM o altre
annuale annuale . .
pertinenti norme
Acido Fluoridrico tecniche nazionali o
internazionali
_ annuale (art. 271 comma 2
_ D.Lgs. 152/06)
Fosfati
Dove:

=M15 Vasca risciacquo neutro e saponificazione
=M16 Vasca attivazione e fosfatazione
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Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Parametri E74 E1s,E35,E65 Eos, Eo9, E10, E53, E81, E83, Metodi
Ei1a, E11b, E20, | X:7:8
E21, E22, E38,
E38a, E39, E40,
Ea1, E4a2, E43,
Es2, E54, E67,
Ees, E70, E71,
E72,E73,E75,
E7e, E77, E80,
Es2, E92, E50
Polveri annuale annuale annuale annuale
Solventi (classe [Il) - - - -
D.Lgs152/06 parteV -
All.1 parte 2 -Tab.D
P ° Metodiche CEN,
Solventi (classi I-V) annuale ISO, UNI,
olventi (classi I- - - -
D.Lgs152/06 parteV - UN'CHM o altre
All.1 parte 2 - Tab. D pertinenti norme
tecniche nazionali
COV espressiin Ctot. - - - annuale o internazionali
(mgC/Nm?) (art. 271 comma 2
D.Lgs152/06 parteV - D.Lgs. 152/06)
All.3 parte 3 Tab. 1
Monossido di carbonio | annuale - - -
Cco
annuale - - -

Ossidi di Azoto NOx

Dove:

= Eog forno di tempra linea 2

= Eoo forno di rinvenimento linea 2

= E10 forno di tempra linea 1

= E11A forno rinvenimento linea 1

= E11B tunnel raffreddamento bombole
= £18 riunisce le emissioni gia denominate E18, E19 (laminazione con olio emulsionato)

= E20 pressa Fagotto - trafilatura a freddo
= E21 riunisce le emissioni gia denominate E21, E25 (strozz. Engen - ogivatrice)
= E22 riunisce le emissioni gia denominate E22, E26, E26A (strozz. Danieli linea 2 — aspirazione

fumi area raffr. Linea 2)

= E35 vasca ditempra linea 1

= E38 forno ricottura 1 ventilatori raffreddamento

= E38A aspirazione lato carico scarico forno ricottura 1

= E39 forno ricottura 2 ventilatori raffreddamento

= E40 forno ricottura 3 — ventilatori raffreddamento
= E41 forno ricottura 2 aspirazione lato carico
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Ea2, E43 forno ricottura 3 aspirazione lato carico
Esoe zincatura ad arco elettrico delie bombole ex M20
Es2 sabbiatrice stadi L2
Es3 riunisce le emissioni gia denominate E53, E53A (verniciatura robotizzata e appassimento
linea 4), E53B, E53C, E53D (appassimento bombole linea 4)

Il

= E54 sabbiatrice per interni/esterni linea 2 e smerigliatura prova durezza linea1
= E65 vasca di tempra linea 2

= E67 taglio stadilinea 1

= E68 taglio stadi linea 2

= E70 sabbiatrice per interni/esterni linea 4

= E71 sabbiatrice per interni linea 1

= £72 aspirazione sabbiatrice stadi linea 2

E73 aspirazione sabbiatrice esterni linea 1

Il

E74 aspirazione ogivatrici e taglio al plasma
E75 sabbiatrice raparto finiture vern. L2
= £76 sabbiatrice esterni L1 dopo tempra

E77 aspirazione pressa T300

Ego cabina fondo a polvere

Es1 cabina finitura a liquido
Es2 due cabine finitura a polvere

Es3 tre forni essiccazione
Eg4 due cabine ogive a liquido e forno ad infrarossi
E92 aspirazione molatura
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Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

Parametri P66, P67 Po2, Po3s, Pos, P70 P63 P75 Metodi
Po4, Pos, P77
P11, P12,
P14, P17,
P17a,P1s,
P19, P20,
P57, P59,
P60, P61,
Pe2, P68, P71
Polveri annuale annuale annuale annuale annuale
Solventi (classiI-V) | annuale - - - -
D.lgsis2/06
parteV — All.1 parte Metodiche
2-Tab.D CEN, ISO, UN},
UNICHIM o
COV espressiin C - - annuale - - altre pertinenti
tot. (mgC/Nm?) P
D.lgs152/06 norme
parteV — All.3 parte tecniche
3Tab.1 nazionali o
. _ , internazionali
Olii .rmneralli(come - - - annuale - (art. 271
fumi e nebbie)
comma 2
Monossido di - - - - annuale D.Lgs. 152/06)
carbonio CO
Ossidi di Azoto - - - - annuale

NOx

Dove:

= PO2 sabbiatura esterni linea 3
= Pe3 sabbiatura internilinea 3

= Po4 forno di rinvenimento linea 3

Pos forno di tempra linea 3

Pog riunisce le emissioni gia
(appassimento linea 3) ‘

= P11 sabbiatura esternilinea 5
= P12 forno di tempra linea linea 5

= P14 sabbiatura interni linea 5

= P17 forno di rinvenimento linea 5

= P17A riunisce le emissioni gia denominate P17A e P17B (forno ricottura linea 5)

= P18 ogivatrice linea 3

P19 taglio stadilinea 3
P20 riunisce le emissioni gia denominate P10 (macchina formatrice linea 5), P20

(raffreddamento dopo formatura linea 5)

= P59 forno ricottura 1
= P60 forno ricottura 1 - tunnel di raffreddamento
= P61 forno ricottura 2
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denominate Po8 (verniciatura linea 3), P8A, P16, P16A

P57 riunisce le emissioni gia denominate P57 (sabbiatrice stadi 1), P58 (sabbiatrice stadi 2)




= P62 forno ricottura 2 — tunnel di raffreddamento

= P63 Fluotornitrice

= P66 Filanda - Macchine avvolgimento e forno essiccazione
= P67 vasca di tempra linea 3

Pe8 sabbiatrice interni esterni linea 6

= P70 (ex E44) riunisce le emissioni gia denominate E44, E45, E47, E45A (reparto compositi)
= P71 sabbiatrice reparto finiture vern. L3
= P75 taglio al plasma provini laboratorio

= P77 taglio al plasma e molatura

Tab. 2.f - impianti attivita connesse ~ FABER3

Parametri Mo4, M21, Mes, M1s Mio Metodi
M22
Polveri annuale annuale annuale Metodiche CEN,
ISO, UNL,
Monossido di carbonio - annuale - UNICHIM o altre
pertinenti norme
Ossidi di azoto - annuale - tecniche nazionali
o internazionali
COV espressiin C tot. - - annuale (art. 271 comma
(mgC/Nm?)
Lgs. 1
D.Lgs152/06 parteV - 2D.lgs. 152/06)
All.3 parte 3 Tab. 1

Dove:
= Mo4 strozzatrice — ogivatura linea 2
Mos taglio plasma ’

M18 aspirazione ogivatrice e taglio al plasma

M19 (exE48) riunisce le emissioni gia denominate E48 (cabina di verniciatura linea sub), E48A
(verniciatura robotizzata e appassimento linea sub), E49 (camera appassimento verniciatura
linea sub), E66 (appassimento bombole sub)

M21 (ex Eg9) forno di essiccazione

Ii

M22 (ex E91) cabina finitura a polvere

Tab. 2.g - impianti attivitd connesse — FABER3 (ampliamento)

Parametri Mo9, M1o, M11, Metodi
M12, M13, M14
Polveri annuale Metodiche CEN, ISO, UNI,

UNICHIM o altre pertinenti norme
tecniche nazionali o internazionali
(art. 271 comma 2 D.Lgs. 152/06)

Dove:
= M9 trattamenti termici — forno ricottura 1
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= M10 trattamenti termici — forno ricottura 1 tunnel di raffreddamento

= M11 trattamenti termici — forno ricottura 2

= M12 trattamenti termici — forno ricottura 2 tunnel di raffreddamento

= M13 sabbiatrice stadi 1
= Ma1i4 sabbiatrice stadi 2

Tab.3 - Sistemi di trattamento fumi

Punto emissicne

Sistema di
abbattimento e

Parti soggette a
manutenzione
(periodicita)

Punti di controllo

del corretto
funzionamento

Modalita di

controllo

(frequenza)

Modalita di
registrazione dei

controlli effettuati

SABBIATRICI FABER 1

Es2 - Sabbiatrice stadiL1e L2

Es4 - sabbiatrice per interni/esterni linea 2

E70 - Sabbiatrice int/est |4

E71 - Sabbiatrice interni L1

E72 - Sabbiatrice stadi L2

E73 - Sabbiatrice esterni stadi

E75 - sabbiatrice raparto finiture vern. L2

E76 - sabbiatrice esterni L1 dopo tempra

VERNICIATURA FABER 1

E53 - verniciatura robotizzata e appassimento L4

E80 - cabina fondo polvere

E81 — cabina finitura liquido

E82 — cabine finitura polvere

Es4 - due cabine ogive a liquido e forno ad infrarossi

MOLATURA FABER 1

E92 - postazione molatura

SABBIATRICI Faber2

Po2 - Sabbiatura esterni L3

Po3 - Sabbiatura interni L3

P11 - Sabbiatura esterni L5

P14 - Sabbiatura interni L5

P57 - Sabbiatrice stadi 1e 2

P68 - Sabbiatrice int/est L6

P71 - sabbiatrice reparto finiture vern. L3

SABBIATRICI Faber3

Mz13 - Sabbiatrice stadi 1

M14 - Sabbiatrice stadi 2

M20 — sabbiatrice zincatura

TAGLIO PLASMA Faber1

E67 - Taglio stadiL2

Ees - Taglio stadi L1

E74 - spirazioni ogivatrici e taglio al plasma

TAGLIO PLASMA Faber2

P19 - Taglio stadi L3

P75 - taglio al plasma provini laboratorio

TAGLIO PLASMA Faber3

Mos - Taglio stadi Linea tubi

M18 - aspirazione ogivatrice e taglio al plasma

CARTUCCE FILTRANTI (manutenzione secondo frequenze indicate dal costruttore, secondo esiti dei

controlli, in fermata impianto)

Manometro e pressostato differenziale su filtro; analisi camino

Controllo continuativo efficienza filtrazione (verifica pressostato differenziale; controllo polverosita

anomala)

REGISTRI INTERNI (per sostituzione e manutenzione impianti di abbattimento)
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Nella tabella 4 vengono riportati i controlli da effettuare relativamente alle emissioni diffuse e
fuggitive.

Tab. 4 - Emissioni diffuse e fuggitive

Descrizione Origine (punto Modalita di Modalita di Frequenza di Modalita di
di emissione) prevenzione controllo controllo registrazione
dei controlli
effettuati
Polveri Impianti di
trattamento *| Indagini sugli
termico , addetti reparto )
- - —— Manutenzione . . Relazione
Polveri e solventi | Impianti di . effettuata da Ogpni tre anni
impianti , cartacea
tempra ditta
Polveri e solventi | Impianti di specializzata
verniciatura

Acqua
Nelle tabelle 53, 5b, 5¢, vengono specificati per ciascuno scarico e in corrispondenza dei parametri
elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare:

Tab. 5a - Inquinanti monitorati — FABER1

F1-S1 Fi-S2 Fi-S3 | F1-S4 Modalita di controllo Metodi
Continuo | Discontinuo

pH X X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X X annuale S
BOD; X annuale ]
CcoD X X X X annuale é
Fosforo totale X annuale g.
Azoto totale X annuale 2
Azoto ammoniacale (come NH,) X annuale é
Azoto nitroso (come N) X annuale <
Azoto nitrico (come N) X annuale g
Idrocarburi totali X X X X annuale 3
Alluminio, Cromo totale, Ferro, Nichel, -§
Zinco, Arsenico, Cadmio, Piombo, Rame X annuale é
Solventi clorurati X annuale E
Solventi organici aromatici’ X annuale -§
Tensioattivi totali X annuale §
Test tossicita acuta X annuale

Tab. 5b - Inquinanti monitorati — FABER2

F2-S3 Modalita di controlio Metodi
Continuo Discontinuo

pH X annuale . .

Solidi sospesi totali X annuale Metoiche derivate da

oD X P CNR-IRSA, EPA, ISO,

ASTM, ecc.
{drocarburi totali X annuale
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Tab. 5¢ - Inquinanti monitorati — FABER3

F3-S3 * F3-S2 F3-S4 F3-S5 Modalita di controlio Metodi
Continuo | Discontinuo
pH X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X annuale G
BOD, X annuale %
cop X X X annuale Z
Fosforo totale X annuale g
Azoto totale X annuale LA
Azoto ammoniacale (come NH,) X annuale é
Azoto nitroso (come N) X annuale <
Azoto nitrico (come N) X annuale 5
idrocarburi totali X X X annuale 5
| Alluminio, Cromo totale, Ferro, Nichel, '§
Zinco, Arsenico, Cadmio, Piombo, Rame X annuale g
Solventi clorurati X annuale E
Solventi organici aromatici X annuale 1§
Tensioattivi totali X annuale E
Test tossicita acuta X annuale

* || controlio dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dell'impianto.

Nella tabella 6 si riportano i controlli da effettuare sui sistemi di depurazione per garantirne

I'efficienza.

Di seguito si riporta un elenco sintetico dei controlli al sistema di depurazione riferiti allimpianto

da realizzare presso FABER3.

Tab. 6 - Sistemi di depurazione

Sistema di . . ... . | Puntidi s 1t Modalita di
Elementi Dispositivi Modalita di . .
Punto trattamento - . controlio del registrazione
o . caratteristicidi | di controlio > .
emissione (stadio di ciascuno stadio | controlio corretto (frequenza) dei controlli
' trattamento) funzionamento q effettuati
Impian Chimico-fisico . o
P t(.) Verifica portate Verifica manuale .
depurazione | (vasca ; . . . Registro
P .. | reagentie reflui - Ingresso reagenti | portate in ingresso )
chimico- omogeneizzazi . . interno
- da trattare (giomnaliera)
fisico one)
F1-S1 Chimico-fisico
F3-S3* (vasca Verifica portate Hrmetro Possibile Verifica pH in Registro
neutralizzazion | reagenti P nell'intera vasca continuo, interno
e)
Chimico-fisico rifica portate o e ,
ve porta’ Possibile Verifica visiva della | Registro
(vasca reagenti, verifica | - " . .
. . nell'intera vasca flocculazione interno
flocculazione) flocculazione
test analitici interni
(settimanali);
Chimico-fisico | Verifica . - . esterni semestrali Registro
. kit analisi Scarico L )
(decantatore) depurazione (analisi per interno
autorizzazione
scarico)
F1-S2
F1-S3
F1-S4 Disoleatore . .
Verifica . s Registro
F2-S3 vasca a depurazione - Scarico Verifica visiva interno
F3-S2 scomparti P
F3-S4
F3-S5

* |l controlio dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dellimpianto.
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Rumore

Al termine della realizzazione dell’ampliamento delio stabilimento denominato FABER3 e con gli
impianti a regime dovranno essere effettuate a cura del gestore i rilievi fonometrici “post operam”
ed effettuato il raffronto dei risultati con quanto stimato in via previsionale (relazione agli atti
ARPAn. M1.08.REL.01/32328).

I rilievi dovranno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche contenute
nel DM 16/03/98; i risultati dovranno riportare oltre ai puntuali parametri di rumore indicati dalla
vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi al’andamento temporale delle misure
esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi di ottava lineare.

Il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dellimpianto, anche le condizioni
meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di campionamento si
dovranno seguire le indicazioni indicate nelle norme di riferimento internazionale di buona tecnica
(norme UNI serie 11143, UNI 9884, UNI 10855).

| rilievi dovranno essere eseguiti a cura di un tecnico competente in acustica in possesso dei
requisiti previsti dall'art. 2, commi 6, 7 e 8 della Legge 447/1995.

Inoltre, dovranno essere eseguite misure fonometriche presso il perimetro dello stabilimento ed i
recettori prossimi agli impianti entro sei mesi dalla approvazione del Piano comunale di
classificazione acustica di cui all'art. 23 della LR. 16 del 18.06.07 al fine di verificare la conformita
dei risultati con i contenuti del Piano, analoghe misure dovranno essere eseguite ogniqualvolta si
realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni sonore.

GESTIONE DELL'IMPIANTO

Controllo e manutenzione
Le tabelle 7 e 8 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione degli impianti.
| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita 1SO 9001.

Tab. 7 — Controlli sui macchinari.

Parametri Perdite
Reparto Controlio Frequen.za dei - MoSiahta.
controlli Fase Modalita Sostanza registrazione
controlii
Fosfatazione | Quantita reagenti | giornaliera regime strumentale / registro
1 vasca controlii
fosfatazione,
Temperature
vasca
Presse impianto mensile arresto manuale oli registro
oleodinamico interventi
Forni Impianto annuale arresto manuale polveri registro
aspirazione e interventi
bruciatori
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SEZRAY
ntrat

3 Aﬁ;:‘l )
YOS e

éﬁgﬂm@g@mm&, B e B e L
NN g2 2 N
DUGTAONR08 2 DAADATFCCEASE -ODI575347 2270672013 08: 1650
: X@'&Mﬁ% 347 2 4578-000 Y «wfﬁgngef“ﬁsap ;
| - TIEICATIN A D12 A TA B0,
4713 > ? (0250, - OFs. S~ WA

1

i

41518

! i

m_!"|||’||||l|1||°||‘f|||||

i



Tab. 8 — Interventi di manutenzione ordinaria

Macchina Tipo di intervento Frequenza Modaht.a registrazione
controlli
Fosfatazione Ispezione completa Annuale
Lubrificazione macchina
Reparto presse (controlli rabbocchi e Mensile
sostituzioni).
Reparto forni Verifica filtri ventilazione Trimestrale
Isp egtone‘ comg ! etq . Registro interventi
. bruciatori (sostituzione tubi
Reparto forni radianti; prova Annuale
combustione)
Repart: wat Lubrificazione macchina
eF)a ? oglvatura {controlli rabbocchi e Mensile
ogivatrice sostituzioni).
Reparto lavorazioni Lubrificazione macchina
meccaniche (controlli rabbocchi e Mensile
pressa sostituzioni).

Controlli sui punti critici e aree di stoccaggio
Le tabelle 9, 10, 11 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione sui punti
critici e sulle aree di stoccaggio.
| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO 9001.

Tab. 9- Punti critici degli impianti e dei processi produttivi

Parametri Perdite
Macchina Controlio Frequenza . Modalita
dei controlli Fase Modalita | Sostanza | registrazione
) : controlli
Sistemi di Verifica stato cartucce . » _ Registro
abbattimento polveri | ... _ . mensile arresto | visiva polveri _
s o filtranti interno
{tutti i fittr)
ianti i H - Portate ) : i
Implanti depurazione | P giornaliera | regime | strumentale | metall Registro
chimico-fisico interno
Impianti disoleazione | Efficacia separazione oli giornaliera regime | visiva oli /

Tab. 16 - Interventi di manutenzione sui punti critici

Modalita registrazione

Macchina Tipo di intervento Frequenza
controlli
Abbattitori polveri Sostituzione cartucce | Reistro int
; annuale egistro interno
(tutti i filtri) filtranti g

Impianti depurazione
chimico-fisico

Sostituzione strumento
misura o pompa dosaggio
reagenti

a fronte di verifica
malfunzionamento

Registro interno

impianti disoleazione

Pulizia vasca di
disoleazione e
defangazione

semestrale
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Tab. 11 — Aree di stoccaggio

Contenitore

Bacino di contenimento

Struttura Tivo di Modalita . ; Modalita
. ipo di . . Tipo di . -
contenimento Frequenza registrazione Freq. registrazione
controllo . controllo .
controlli controlli
Cisterna reagenti
er fosfatazione . ) , -
P ) , visivo giornaliera -- visivo giornaliera --
(cisterna a doppia
camera)

Indicatori di performance

In tabella 12 vengono riportati gli indicatori di prestazione ambientale, monitorati in accordo con
il sistema di gestione ambientale ISO 14001.

Tab. 12 - Monitoraggio degli indicatori di prestazione ambientale

Frequenza di
Indicatore Unita di misura Modalita di caicolo mosutora_gglo € Mo!:iallta-dl
. periodo di registrazione
riferimento
Concentrazione  media
annua . emessa per kg/n°pezzi calcolo
tipologia di inquinante su
unita di prodotto Report annuale
VOIUmi\ ?;Cluad P&deVatO mc/ n°pezzi calcolo secondo sistema di
ier l:g\INT i(I)E;;;)ntz annuale gestione ambientale
i pp g mc/anno misura
idrico annuo I1SO 14001
Rifiuti prodotti per unita K ;
X /n° pezzi caic
di prodotto g/np olo
Co.n§urpo energetico per | ¢ p /oo pezzi misura
unita di prodotto
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ATTIVITA' A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto dalla normativa vigente in materia di vigilanza, I'Ente di controllo, come
identificato in Tabella 1, effettua, con oneri a carico del Gestore dell'impianto, quantificati sulla base delle
disposizioni contenute negli Allegati IV e V, al d.m. 24 aprile 2008, secondo le frequenze stabilite in Tabella
13, i controlli di cui all'articolo 3, commi 1 e 2 del d.m. 24 aprile 2008, che qui di seguito si riportano:

a) verifica del corretto posizionamento, funzionamento, taratura manutenzione degli strumenti;
b) verifica delle qualifiche dei soggetti incaricati di effettuare le misure previste nel Piano di monitoraggio;
¢) verifica della regolare trasmissione dei dati;

d) verifica della rispondenza delle misure eseguite in regime di autocontrollo ai contenuti
dell'autorizzazione;

e) verifica presso lo stabilimento dellosservanza delle prescrizioni impiantistiche contenute
nell'autorizzazione;

f) prelievi, analisi delle emissioni degli impianti e misure degli effetti sullambiente delle emissioni.

Al fine di consentire lo svolgimento dell'attivita sopraccitata, la Societa dovra comunicare al Dipartimento
provinciale del’A.R.P.A. competente per territorio, almeno 15 giorni prima, l'inizio di ogni misurazione in
regime di autocontrollo prevista dall'AlA ed il nominativo della Ditta esterna incaricata.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o inquinanti non ricompresi nell'Allegato V al
citato d.m. 24 aprile 2008, devono essere determinati, dal Gestore dell'impianto, secondo il vigente
tariffario generale dellARPA.

L'AR.P.A. si propone di effettuare tre controlii nel corso dell'anno solare, ciascuno dei quali - potra essere
costituito da uno o pil giorni. in particolare:

- nel corso del primo controllo si propone di effettuare la verifica ispettiva (consistente in verifiche documentali,
tecniche e procedurali) sulle componenti aria, acqua, rifiuti e clima acustico (quest'ultima a seguito della verifica
post operam da parte della Societd per la realizzazione dell'ampliamento Faber 3);

- nel corso degli altri due controlli si propone di completare le verifiche ispettive sulla componente aria, {la pit
preponderante con 68 punti di emissione in atmosfera), anche verificando mediante compresenza l'idoneita
dell'effettuazione del campionamento da parte della ditta terza.

L'attivita di controllo & riassunta nella seguente tabella 13.

Tab. 13 - Attivitd a carico dell'ente di controllo

. Totale interventi nel
. g Componente ambientale - PR
Tipologia di intervento . Frequenza periodo di validita del
interessata . . .
piano (sei anni)
Aria tre volte allanno 18
Verifica delle prescrizioni Acqua annuale
Rifiuti annuale 6
Clima acustico A seguito della verifica
post operam a cura della
. . . . 1
ditta per 'ampliamento di
FABER3
Campionamento e analisi Acqua (*) Annuale ) 6

(*) Attivita a carico del gestore della fognatura Acquedotto Poiana S.p.A.

Al fine di consentire un puntuale rispetto di quando disposto dagli articoli 3 e 6 del D.M. 24
aprile 2008, ARPA comunichera al soggetto autorizzato, entro il mese di dicembre dell’anno
precedente all’effettuazione dei controlli previsti dall’AlA, quali di questi intende
effettivamente svolgere.
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Art. 5 - Rimangono valide ed immutate, per quanto compatibili con il presente
provvedimento, tutte le altre condizioni e prescrizioni contenute nei citati decreti
n. 148 del 6 febbraio 2009, n. 861 del 2 aprile 2012 e n. 196 del 7 febbraio 2013.

ambd2
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REGIONE AUTONOMA

FRIULI VENEZIA GIULA
DiRezione cenTrRaLe amBaienTe, eneracia
e POLITICHe PER LA MONTaGna

Servizio tutela da inquinamento tel + 39040 377 1111
atmosferico, acustico fax + 35 040 377 4410
ed elettromagnetico | - 34126 Trieste, via Giulia 75/1

Decreton. {1 96 |

- STINQ - UD/AIA/19
STINQ - UD/AIA/86

Decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152. Aggiornamento, ai sensi dell'articolo 29
nonies, comma 1, del d.Igs 152/2006, dell'autorizzazione integrata ambientale di cui
al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, aggiornata con il decreto n. 861 del 2 aprile
2012.

Societa FABER INDUSTRIE S.P.A.

- IL DIRETTORE

Vista la legge regionale 30 marzo 2000, n. 7 (Testo unico delle norme in materia di
procedimento amministrativo e di diritto di accesso) e s.m.i;;

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 (Norme in materia ambientale);

Considerato che l'autorizzazione integrata ambientale prevista dal succitato decreto
legislativo 152/2006, € rilasciata tenendo conto delle considerazioni riportate
nell'allegato X! al decreto legislativo medesimo e nel rispetto delle linee guida per
lindividuazione e l'utilizzo delle migliori tecniche disponibili, emanate con uno o piu
decreti dei Ministri dellambiente e della tutela del territorio, per le attivita produttive e
della salute;

Visto il decreto del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare 24
aprile 2008 (Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed
ai controlli previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);

Visti gli articoli 1 e 3 della legge regionale 5 dicembre 2008, n. 16, (Norme urgenti in
materia di ambiente, territorio, edilizia, urbanistica, attivita venatoria, ricostruzione,
adeguamento antisismico, trasporti, demanio marittimo e turismo), recanti disposizioni in
materia di autorizzazione integrata ambientale;

Visti i commi da 22 a 24, dell'articolo 6, della legge regionale 18 gennaio 2006, n. 2
(Legge finanziaria 2006), che dispongono in materia di tariffe dell'autorizzazione integrata
ambientale:

Visto I'articolo 3 della legge regionale del 4 giugno 2009, n. 11 (Misure urgenti in materia



di sviluppo economico regionale, sostegno al reddito dei lavoratori e delle famiglie,
accelerazione dei lavori pubblici) che dispone in materia di tariffe dell'autorizzazione
integrata ambientale;

Vista la deliberazione della Giunta regionale 22 dicembre 2009, n. 2924, con la quale
sono state emanate le linee guida per la determinazione delle tariffe di cui al decreto
ministeriale 24 aprile 2008;

Visto il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed
elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori pubblici, di seguito
denominato Servizio competente, n. 148 del 6 febbraio 2009, con il quale & stata
concessa, alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del
Friuli (UD), via dell'lndustria, 23, XI Zona Industriale, ai sensi dell'articolo 5, del decreto
legislativo 59/2005, 'autorizzazione integrata ambientale per l'esercizio di tre impianti di
trattamento di superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici e
chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume superiore
a 30 m¢, di cui al punto 2.6 dell'Allegato |, al d.lgs 59/200s6, siti nei Comuni di Cividale del
Friuli (UD), e Moimacco (UD), in via dellIndustria n. 23, via del Commercio n. 5-7 e in via
dellIndustria n. 64;

Visto il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed
elettromagnetico della Direzione centrale ambiente, energia e politiche per la montagna
n. 861 del 2 aprile 2012, con il quale & stata aggiornata, ai sensi dell'articolo 29 nonies,
comma 1, del decreto legislativo 152/2006, I'autorizzazione integrata ambientale di cui al
citato decreto n. 148 del 6 febbraio 2009;

Vista la nota del 4 luglio 2012, pervenuta il 19 luglio 2012, con la quale la Societa Faber
Industrie S.p.A. ha comunicato, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto
legislativo 152/2006 le modifiche progettate allimpianto;

Considerato che le modifiche di cui alla succitata comunicazione consistono nella
realizzazione dei seguenti interventi:

e  Trasferimento parziale di impianto zincatura ex-camino M20o da sito Faber 3 a Faber
1 e suo potenziamento con conseguente spostamento e potenziamento
dell'emissione che confluira al nuovo camino E50;

. Potenziamento impianto di aspirazione Strozz Engen di linea 1 confluente al camino
E21 nel sito Faber 1;

e  Potenziamento aspirazione sabbiatrici confluente al camino E75 con unione
dell'emissione precedentemente convogliata al camino exE51

. Spostamento interno dellimpianto taglio plasma presente nel sito Faber 2
confluente al camino P75. ‘

Vista la nota prot. n. STINQ - 25687 - UD/AIA/19 del 27 luglio 2012, con la quale il

Servizio competente ha:

- trasmesso al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla provincia di
Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA Dipartimento provinciale di Udine, all'Azienda per i
Servizi Sanitari n. 4 “Medio Friuli” e allAcquedotto Poiana S.p.a., copia della citata
nota della Societa datata 4 luglio 2012 e di tutta la documentazione tecnica
allegata;

- specificato che le modifiche in argomento sono da ritenersi non sostanziali ai sensi
dell'articolo 5 lettera I-bis, del decreto legislativo 152/2006;

- invitato gli Enti coinvolti a formulare, ai fini dell'aggiornamento dell'autorizzazione
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integrata ambientale, entro 30 giorni dal ricevimento della documentazione, i pareri
di competenza ed eventuali modifiche alle prescrizioni gia inserite nell'autorizzazione
medesima;

Vista la nota prot. n. 4657 del 30 agosto 2012, con la quale il Comune di Moimacco ha
comunicato che le modifiche proposte dalla Societa con la nota del 4 luglio 2012
ricadono territorialmente nel Comune di Cividale del Friuli;

Vista la nota prot. n. 2012/108071 del 3 settembre 2012, con la quale la Provincia di
Udine ha trasmesso il proprio parere di competenza inerente le modifiche proposte dalla
Societa;

Vista la nota prot. n. 0007564 - P del 17 settembre 2012, con la quale ARPA
Dipartimento Provinciale di Udine ha trasmesso il proprio parere di competenza e
proposto modifiche al Piano di monitoraggio e controllo;

Preso atto che il Comune di Cividale del Friuli, 'Azienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio
Friuli" e il gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana S.p.a., hanno ritenuto di non
esprimere alcun parere in merito alle modifiche all'AlA di cui alla nota della Societa datata
4 luglio 2012;

Constatata la completezza della documentazione amministrativa prevista dalla
normativa di settore e acquisita agli atti;

Ritenuto, per quanto sopra esposto, di procedere all'aggiornamento dell'autorizzazione
integrata ambientale di cui al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, aggiornata con il
decreto n. 861 del 2 aprile 2012; :

Visto l'articolo 66, punto 1, lettera b) dellAllegato A, alla deliberazione della Giunta
regionale 24 settembre 2010, n. 1860 recante “Articolazione e declaratoria delle funzioni
delle strutture organizzative della Presidenza della Regione, delle Direzioni centrali e degli
Enti regionali”, il quale prevede che il Servizio tutela da inquinamento atmosferico,
acustico ed elettromagnetico cura gli adempimenti regionali in materia di autorizzazioni
ambientali;

Visto larticolo 21, comma 1, lettera c), del Regolamento di organizzazione
dellamministrazione regionale e degli Enti regionali, approvato con il decreto del
Presidente della Regione 27 agosto 2004, n. 0277/Pres. e successive modifiche ed
integrazioni;

DECRETA

Art. 1 - E' aggiornata, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo
152/2006, l'autorizzazione integrata ambientale rilasciata, a favore della Societa FABER
INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del Friuli (UD), via dell'Industria,
23, Xl Zona Industriale, con il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento
atmosferico, acustico ed elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori
pubblici, di seguito denominato Servizio competente, n. 148 del 6 febbraio 2009,
aggiornata con il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico,
acustico ed elettromagnetico della Direzione centrale ambiente, energia e politiche per la
montagna n. 861 del 2 aprile 2012.
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Art. 2 - U'Allegato DESCRIZIONE DELL'ATTIVITA', al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009,
viene sostituito dal seguente:

DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

INQUADRAMENTO TERRITORIALE

L'azienda Faber Industrie S.p.a. comprende tre distinti stabilimenti produttivi, ubicati nella XI Zona
Industriale dei comuni di Cividale del Friuli e di Moimacco.

Lo stabilimento FABER1 ricade interamente nel territorio di Cividale del Friuli, mentre gli stabilimenti
FABER2 e FABERS3 ricadono nel territorio di Cividale del Friuli e Moimacco.

Gli impianti produttivi sono collocati in area sub-pianeggiante della zona collinare orientale del Friuli, a
quota di circa 120 m sl.m.m., con presenza nel territorio circostante di attivita a destinazione industriale.

La superficie complessiva interessata degli insediamenti e di 201.075 mg.

Gli impianti sono compresi in zona omogenea D1 “Zona industriale di interesse regionale” dei vigenti
strumenti urbanistici comunali.

Le infrastrutture presenti nelle aree circostanti sono di tipo diverso, principalmente opere di urbanizzazione
primaria, in particolare la S.S. 54 e la Ferrovia Udine-Cividale, altre infrastrutture tecnologiche quali un
elettrodotto da 20 Kv, un metanodotto e I'acquedotto Poiana.

L'area non ¢ interessata da ambiti di tutela quali parchi o riserve, ZPS, SIC, o aree sottoposte a vincolo
paesaggistico o idrogeologico.

Entro il raggio di 1000 metri ricadono:

TIPOLOGIA BREVE DESCRIZIONE

Attivita produttive Siderurgiche, meccaniche, lavorazione del
legno

Case di civile abitazione Si

Scuole, ospedali, etc. » Si

Impianti sportivi e/o ricreativi No

Infrastrutture di grande comunicazione Si(S.S. 54, Ferrovia Udine-Cividale)

Opere di presa idrica destinate al consumo|No

umano

Corsi d'acqua, laghi, mare, etc. No

Riserve naturali, parchi, zone agricole No

Pubblica fognatura Si

Metanodotti, gasdotti, acquedotti, oleodotti Metanodotto SNAM, Acquedotto Poiana

Elettrodotti di potenza maggiore o uguale a 15 | Elettrodotto 20 kV

kv

CICLO PRODUTTIVO

L'azienda Faber Industrie S.p.a. & attiva nel settore industriale dal 1972 con la produzione di bombole in
acciaio. | prodotti finiti sono costituiti da bombole in acciaio per gas compressi e liquefatti, ottenute
mediante deformazione a freddo della lamiera d'acciaio e trattamenti termici e chimici della superficie.
Nellanno 1994 l'azienda ottiene la certificazione 1SO9001, e nel 2002 la certificazione ambientale
ISO14001, per tutti gli impianti.

La capacita massima di produzione della Faber Industrie s.p.a. & di circa 16.800 t/anno, con quantita
realizzata nelf'anno 2005 pari a 12.000 t di prodotti finiti.

Fasi ciclo produttivo
La produzione di bombole avviene mediante impiego di materia prima costituita da bobine di lamiera
d'acciaio (coils) negli impianti FABER1 e FABER2, o da tubo in lamiera d'acciaio per Iimpianto FABER3.
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in quest'ultimo avvengono le operazioni preliminari per la formatura a partire dal tubo di acciaio, quali il
dimensionamento ed il taglio a misura; i semilavorati sono quindi trasferiti agli altri stabilimenti per i
successivi trattamenti e lavorazioni.

Le principali fasi del ciclo produttivo sono costituite dalle operazioni specificate di seguito:

- Trattamento termico di ricottura dei coils;

- Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera);

- Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC);

- Deformazione a freddo (imbutitura);

- Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlii e finiture.

Trattamento termico di ricottura dei coils

Le attivita svolte in questa fase produttiva comprendono le operazioni di gestione della materia prima
principale costituita da lamiera di acciaio, confezionata in rotoli (coils).

I coils in lamiera sono posizionati mediante gru a ponte sulla base dei forni a campana, per il riscaldo in
atmosfera inerte (azoto).

Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera)

| coils, raffreddati, sono posizionati sulla spianatrice ove avviene lo svolgimento degli stessi.
La lamiera svolta passa all'operazione di tranciatura, consistente nel taglio con cesoia tramite punzone-
matrice, per I'ottenimento di dischi in lamiera di acciaio.

Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC)

L'operazione di lubrificazione e fosfatazione dei dischi costituisce un pretrattamento di tipo chimico per la
successiva deformazione a freddo.

| dischi in lamiera sono preparati per l'applicazione dello strato protettivo della superficie metallica; in
questa fase sono eseguite le operazioni di attivazione, fosfatazione, risciacquo, risciacquo dinamico,
risciacquo neutro, saponificazione.

In particolare il processo di fosfatazione forma un rivestimento salino superficiale sulio stesso, utile a
contrastare la corrosione e permettere un migliore ancoraggio dei prodotti per la saponificazione.

La lavorazione awviene in vasche contenenti un bagno a base d'acqua e additivi chimici, riscaldate a
temperatura superiore a quella ambiente, con capienza da 39.000 | (FABER1) a 60.000 | (FABER2-3).

Il processo é regolato da sistemi di controllo di qualita del bagno stesso, rigenerato all'occorrenza.

Deformazione a freddo (imbutitura)

Il disco trattato & successivamente trasferito all'impianto di deformazione a freddo (imbutitura).
L'imbutitura avviene mediante pressa, dove la lamiera piana & deformata per passaggi successivi in un
sistema a punzone-matrice, fino all'ottenimento di un semilavorato in lamiera di acciaio di forma cilindrica.

Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture

Il semilavorato & quindi trattato termicamente in forni a metano, per la completa strutturazione.

Ii prodotto & trasferito allimpianto di sabbiatura per I'eliminazione delle scorie derivanti dal riscaldo.

If semilavorato subisce ulteriori lavorazioni per la formazione della bombola finita, quali l'ogivatura e
lavorazioni meccaniche di perforatura, intestazione, tornitura, filettatura.

Il seguente trattamento termico (tempra e rinvenimento) conferisce al materiale le volute caratteristiche
meccaniche definitive. .

| trattamenti di finitura sono costituiti dalla verniciatura a polvere o solvente, con essiccazione e cottura
finale in forno, eventualmente anche con avvolgimento di uno strato in fibra di vetro o carbonio.

Le operazioni di controllo della qualita delle bombole finite sono costituite da controllo ad ultrasuoni, prova
di tenuta ad acqua e marcatura finale.

EMISSIONI

Emissioni in atmosfera

Il Decreto n. ALP.10-2662-UD/INAT/577/8 dd. 14 novembre 2006 ha autorizzato le emissioni in atmosfera
dai punti degli impianti FABER1, FABER2, FABER3.

| punti di emissione autorizzati relativi agli impianti IPPC di fosfatazione sono n. 5 per FABER1, n. 2 per
FABER2, n. 2 per FABER3.
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[ nuovi punti di emissione in atmosfera appartengono tutti allimpianto FABER3, sono complessivamente
n. 8, di cui n. 2 afferenti ad attivita IPPC.
Le emissioni in atmosfera, suddivise per stabilimento di appartenenza e attivita, sono riportate nel
riepilogo sottostante:

FABER1 - emissioni

:r:r':::ione Sorgente Attivita Riferimento
Eis Vasca risciacquo neutro FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ei6A Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ei6B Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E17 Vasca di lubrificazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ese Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E44 Aspirazione tunnel catalisi COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E45 Aspirazione cappa impregnazione COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E45A Aspirazione rep. Compositi COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E47 Aspirazione forno post- | COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
indurimento
Ee9 Aspirazione avvolgimento COMPOSITH ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eis Laminazione - Danieli LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E19 Laminazione - Leifeld LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E21 Strozz. Engen linea 1 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E22 Strozz. Danieli linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E25 Strozz. Engen linea 1 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E26 Strozz. Danieli linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E26A Cappa raffreddamento ogl 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ee67 Taglio stadi linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ees Taglio stadi linea 1 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E20 Trafila a freddo pressa Fagotto 250 | PRESSE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es1 Sabbiatrice zincatura SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es2 Sabbiatrice stadi Iihea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E52A Sabbiatrice stadi linea 1 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es4 Sabbiatrice interni/esterni linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E7o Sabbiatrice interni/esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E71 Sabbiatrice interni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E72 Sabbiatrice stadi linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E73 Sabbiatrice esterni SABBIATRIC! ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eos Forno tempra linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eoo Forno rinvenimento linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eio Forno tempra linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E11A Forno rinvenimento linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
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E11B Tunnel raffreddamento bombole TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E3s Vasca tempra linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ees Aspirazione vasca tempra linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ess Forno ricottura 1 - raffreddamento | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E3sA Forno ricottura 1 - aspirazione | TRATTAMENT! TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
carico

E3o Forno ricottura 2 ~ ventilatori | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
raffredd.

E40 Forno ricottura 3 - ventilatori | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
raffredd.

Ea1 Forno ricottura 2 - aspirazione | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

carico

E42 Forno ricottura 3 — aspirazione | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

carico

Ea3 Forno ricottura 3 - aspirazione | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

carico

E31 Verniciatura linea 1 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E32 Verniciatura linea 1 - ogive VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E32A Forno essiccazione infrarossi VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

E32B Verniciatura linea 1 - tunnel | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

essiccaz.

E32C Verniciatura linea 1 - tunnel | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

essiccaz.

E33 Imp. ventilazione linea | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

verniciatura '

E34 Imp. aspirazione cabina | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

verniciatura
Eas Cabina verniciatura linea sub VERNICIATURE . ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E4sA Verniciatura  robotizzata  ed | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
appassim.

E49 Camera appassim. verniciatura | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
sub

E53 Verniciatura  robotizzata  ed | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
appassim.

Es3A Verniciatura  robotizzata  ed { VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

appassim.

E53B Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

Es3C Appassimento bombole finea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

Es3D Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eee Appassimento bombole sub VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E50 Zincatura arco elettrico ZINCATURA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
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FABER2 - emissioni

Punto

emissione Sorgente Attivita Riferimento
P53 Vasca risciacquo neutro e saponif. FOSFATAZIONE (IPPC) | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P54 Vasca di fosfatazione e attivazione FOSFATAZIONE (IPPC) | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P66 Filanda FABER2 COMPOSIT! ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P63 Fluorotornitrice LAV, MECCANICHE | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P10 Macchina formatrice linea 5 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P1s Aspirazione ogivatrice linea 3 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P19 Aspirazione taglio stadi linea 3 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P20 Raffreddamento formatura linea 5 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Po2 Sabbiatura esterni linea 3 SABBIATRIC ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Po3 Sabbiatura interni linea 3 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P11 Sabbiatura esterni linea 5 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P14 Sabbiatura interni linea 5 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P57 Sabbiatrice stadi 1 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P58 Sabbiatrice stadi 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pes Sabbiatrice interni-esterni SABBIATRIC ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P67 Aspirazione cappa tempra TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Po4 Forno rinvenimento linea 3 TRATTAMENTITERMICH | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pos . Forno tempra linea 3 TRATTAMENTI TERMICI | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P12 Forno tempra linea 5 TRATTAMENTI TERMICH | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P17 Forno rinvenimento linea 5 TRATTAMENTI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
TERMICI
P17A Forno ricottura 5 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICI | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P17B Forno ricottura 5 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICI | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P59 Forno ricottura 1 TRATTAMENTI TERMICH | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
() Forno ricottura 1 - tunnel raffredd. TRATTAMENTI TERMICI | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P61 Forno ricottura 2 TRATTAMENTI TERMICI | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P62 Forno ricottura 2 - tunnel raffredd. TRATTAMENTITERMICI | ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pos Verniciatura robotizzata linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P16 Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P16A _ Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/!NAT/577/8
PosA Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
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FABER3 - emissioni

Pur'tcf Sorgente Attivita Riferimento
emissione
vasca risciacquo neutro e FOSFATAZIONE nuovo da autorizzare
Mi15s oo
saponific. (IPPC)
Mie vasca attivazione e FOSFATAZIONE nuovo da autorizzare
fosfatazione (IPPC)
Mo2 Taglio al plasma dischi LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
Moa Strozz. Linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-
UD/INAT/577/8
Mos Aspirazione taglio plasma og. OGIVATRICI ALP.10-2662-
Linea 2 UD/INAT/577/8
Moo Forno ricottura 1 TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
TERMICI
Mi1o Forno ricottura 1 - tunnel TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
raffredd. TERMICI
Mi11 Forno ricottura 2 TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
TERMICI
Mi12 Forno ricottura 2 - tunnel TRATTAMENTI nuovo da autorizzare
raffredd. TERMICI
Mis Sabbiatrice stadi 1 SABBIATRICI nuovo da autorizzare
Mi4 Sabbiatrice stadi 2 SABBIATRICI nuovo da autorizzare

Con nota dd. 9/6/2009, trasmessa ai sensi dell'art. 10 del D.Igs 59/05 la societa ha comunicato i seguenti
interventi di modifica degli impianti:

- spostamento punto di emissione aspirazione tunnel catalisi da FABER1 a FABER 2 con conseguente
cambio denominazione da E44 a P70;

- eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione E69 (macchina avvolgimento)

- realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione P71 (sabbiatrice reparto finiture
vern.L3) e P75 (taglio al plasma provini laboratorio)

- eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione Me2 (impianto di taglio al plasma)

- realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione M18 (aspirazione ogivatrice e taglio
al plasma);

Con nota dd. 9/8/2011, trasmessa ai sensi dellart. 29-nonies del D.Igs. 152/2006 la societa ha
comunicato i seguenti interventi di modifica degli impianti:

- revamping ed unificazione delie linee di verniciatura 1 e 2

- eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione E31 ed E34

- realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione E80, E81, E82, E83, £84;
- eliminazione dei punti di emissione non soggetti ad autorizzazione E34A ed E34B

- realizzazione dei nuovi punti di emissione non soggetti ad autorizzazione E85, E86, E87, E88;

Con nota dd. 22/9/2011, trasmessa ai sensi dell'art. 29-nonies del D.Igs. 152/2006 la societa ha
comunicato i seguenti interventi di modifica degli impianti:
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- ampliamento della linea sub con conseguente realizzazione di due nuovi punti di emissione in atmosfera
soggetti ad autorizzazione denominati E89 ed E91 e di un nuovo punto di emissione non soggetto ad
autorizzazione denominato E90;

- realizzazione di una nuova postazione di molatura con conseguente realizzazione di un nuovo punto di
emissione in atmosfera soggetto ad autorizzazione denominato E92;

Con nota dd. 6/12/2011, trasmessa ai sensi dell'art. 29-nonies del D.Igs. 152/2006 la societa ha
comunicato i seguenti interventi di modifica degli impianti:

- spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E48 che a
seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione M19;

- spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E50 che a
seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione M20;

- spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E89 che a
seguito dello spostamento assumera fa nuova denominazione M21;

- spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di emissione E91 che a
seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione M22;

Con nota dd. 4/7/2012, trasmessa ai sensi del'art. 29 nonies del D.Igs 152/06 la societa ha comunicato i
seguenti interventi di modifica degli impianti:
- trasferimento parziale di impianto zincatura ex camino M20 da sito Faber 3 a Faber 1 e suo

potenziamento con conseguente spostamento e potenziamento delf'emissione che confiuira al nuovo
camino E50;

- potenziamento impianto di aspirazione Strozz Engen dilinea 1 confluente al camino E21 nel sito Faber 1;

- potenziamento aspirazione sabbiatrici confluente al camino E75 con unione dell'emissione
precedentemente convogliata al camino exE51

- spostamento interno dell'impianto taglio plasma presente nel sito Faber 2 confluente al camino
P75. ’

Scarichi idrici

Gli impianti FABER1, FABER2 e FABER3 producono scarichi reflui idrici derivanti dai processi industriali, dai
servizi igienico-sanitari e da acque meteoriche, conferiti alla rete di fognatura comunale, provvista di
depuratore.

I Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a. in data 9 ottobre
2003 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 31614, relativamente ai
punti di scarico n. 1, 2, 3, 4, 5, 6 per lo stabilimento FABER1 e n. 7, 8, 9 per lo stabilimento FABER2.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con I'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a. in data 7 gennaio
2005 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 1245, relativamente ai punti
discarico n. 1 e 2 per lo stabilimento FABER3.
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Gli scarichi idrici di acque reflue autorizzati sono complessivamente n. 11 punti di scarico distinti, come
riportato nella tabella sottostante (comprensiva degli scarichi per i quali € richiesta I'autorizzazione):

Scarico Tipologia acque Trattamento | Pozzetto e fognatura Riferimento
acque nere da impianti 134 - planimetria PF-FGNo2 - Autorizzazione
F1-S1 | igienico-sanitari depuratore Via dell'Industria — condotta 31614 dd. 9 ottobre
acque di processo acque nere 2003
acque meteoriche
acque dilavamento piazzali disoleatore 133 - planimetria PF-FGNo2 - - | Autorizzazione
F1-S2 | acque scarico torri . Via dell'Industria - condotta 31614 dd. 9 ottobre
. (ogivatura) )
evaporaitve acque bianche 2003
acque scarico ogivatura
acque meteoriche disoleatore 152 - planimetria PF-FGNo2 - - | Autorizzazione
F1-S3 | acque scarico comparto | (prove Via dell'Artigianato - condotta 31614 dd. 9 ottobre
prove idrauliche - idrauliche) acque nere 2003
acque meteoriche disoleatore 169 - planimetria PF-FGNo2 - - | Autorizzazione
F1-S4 | acque scarico prove pulsaz. | (prove Via dell'Industria - condotta 31614 dd. 9 ottobre
(eventuale) idrauliche) acque bianche 2003
acaue nere da  impianti 168 — planimetria PF-FGNe2 - - | Autorizzazione
F1-55 | Jcd L P - Via dell'Industria - condotta 31614 dd. 9 ottobre
igienico-sanitari
acque nere 2003
acaue nere da  impianti 208 - planimetria PF-FGNo2 - - | Autorizzazione -
F1-S6 | S0 L P - Via dell'Industria - condotta 31614 dd. 9 ottobre
igienico-sanitari .
acque bianche 2003
acque nere da  impianti 53 - planimetria PF-FGNo1 - Autorizzazione
Fa-s1 | 209 _— P - Via del Commercio - condotta 31614 dd.9ottobre
igienico-sanitari,
acque nere 2003
acque nere da  impianti 36 — planimetria PF-FGNo1 - Autorizzazione
F2.52 | 2694 _— P - Via della Ferrovia - condotta 31614 dd. 9 ottobre
igienico-sanitari
acque nere 2003
acque meteoriche disoleatore 27 bis - planimetria PF-FGNo1 | Autorizzazione
F2-S3 | acque dilavamento piazzali (ogivatura) - Via della Ferrovia - condotta 31614 dd.9 ottobre
acque scarico ogivatura g acque bianche 2003
acaue nere da  impianti 108 - planimetria IMPFOGF3 - | Autorizzazione
Fa-s1 | J9“ - p - Via dell'Industria - condotta 001245 dd.7
igienico-sanitari )
acque nere gennaio 2005
acque meteoriche
acque dilavamento piazzali . 92 ~ planimetria IMPFOGF3 - Autorizzazione
. . | disoleatore ) } )
F3-S2 | acque scarico torri (ogivatura) Via dell'Industria - condotta 001245 dd.7
evaporaitve g acque bianche gennaio 2005
acque scarico ogivatura
acque nere da impianti
F3-S3 | igienico-sanitari e|- 112 - planimetria IMPFOGF3 nuovo da autorizzare
depuratore chimico-fisico
acque  scari torri | . ) . .
F3-S4 que rico O 1 disoleatore 113 - planimetria IMPFOGF3 nuovo da autorizzare
evaporaitve
F3-S5 | acquedilavamento piazzali | disoleatore 114 - planimetria IMPFOGF3 nuovo da autorizzare
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Emissioni sonore

| Comuni di Cividale del Friuii e Moimacco, ove sorgono gli impianti della Faber Industrie s.p.a., non sono
prowvisti di zonizzazione acustica del proprio territorio.

[ livelli di emissione sonora da rispettare sono determinati ai sensi del D.P.C.M. 1 marzo 1991.

La valutazione di impatto acustico e relative misurazioni svolte sia in periodo diurno che notturno nell'anno
2001 hanno evidenziato il parziale superamento dei limiti di emissione sonora per lo stabilimento FABER1,
limitatamente a due punti di rilievo fonometrico, con indicazione degli interventi tecnici necessari per
I'attenuazione dell'impatto acustico, mentre per lo stabilimento FABER 2 i limiti sono rispettati.

Negli anni 2002 e 2005, in seguito agli interventi di mitigazione dellimpatto acustico effettuati e
dellentrata in esercizio dello stabilimento FABER3, sono state effettuate ulteriori campagne di
misurazione, in aggiornamento alla valutazione del 2001, che hanno evidenziato il rispetto dei limiti di
emissione sonora.

Rifiuti

I rifiuti prodotti nelle varie fasi del ciclo produttivo sono raccolti e stoccati in maniera differenziata.

I deposito temporaneo viene effettuato in ogni stabilimento in contenitori appositi, distinti fra pericolosi e
non pericolosi.

L'individuazione del tipo di rifiuto prodotto, la sua provenienza ed la destinazione finale sono descritti nella

tabella sotto riportata:

. . . . . Destinazione
Codice CER Descrizione rifiuto Fase di provenienza finale
1301 13* | altrioli per circuiti idraulici manutenzione R13

assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti )
15 02 02* - A L manutenzione D15
protettivi, contaminati da sostanze pericolose
150106 | imballaggi in materiali misti imballo-uffici D15
12 0199 | rifiuti non specificati altrimenti (sfrido1) presse-ogivatura R13
12 01 01 limatura e trucioli di materiali ferrosi (sfrido2) lavorazioni meccaniche R13
emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti
12 01 09* ; P tempra D15
alogeni
L manutenzione-
170405 | ferroe acciaio - R13
rottamazioni
16 06 01* | batterie al piombo manutenzione R13
150104 | imballaggi metallici imballo R13
15 01 03 imballaggi in legno imballo R13
materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla .
12 01 17 sabbiatura D15
voce 12 01 16*
15 01 01 imballaggi in carta e cartone imballo-uffici R13
110599 | rifiuti non specificati altrimenti zincatura arco elettrico D15
12 01 03 limatura e trucioli di materiali non ferrosi lavorazioni meccaniche R13
120102 | polveri e particolato di materiali ferrosi taglio plasma D15
1 08 14 fanghi prodotti da aitri trattamenti delle acque reflue | depuratore chimico- D15
industriali, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13* fisico
+ | fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, . D15
08 01 17 ) . C : verniciatura
contenenti solventi organici o altre sostanze pericolose
1101 08* | fanghi di fosfatazione fosfatazione D15
08 01 99 rifiuti non specificati altrimenti verniciatura D15
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelle di cui alla . Dis
110112 q geio q fosfatazione
voce 1002 11*
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti _ . D15
15 02 03 T, f c filtri sabbiatrici ‘
protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02*
imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o - Dis
15 01 10* o . verniciatura
contaminati da tali sostanze
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ENERGIA

Produzione di energia

Gli impianti FABER1, FABER2 e FABER3 di Cividale del Friuli e Moimacco della Societa Faber Industrie
S.p.a. non producono energia.

Consumo di energia

La Societa Faber Industrie S.p.a. riceve I'energia elettrica dalla rete pubblica di distribuzione mediante linea
interrata da 20kV, con smistamento interno e trasformazione locale in 380V.

[l consumo elettrico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 30.000 MWh.

Il consumo elettrico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 1.150 MWh.

Il consumo termico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 77.200 MWh.

Il consumo termico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 13.600 MWh.

(dati anno 2005)
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Art. 3 - L'Allegato B, al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, sostituito dall'articolo 2, del
decreto n. 861 del 2 aprile 2012, viene ulteriormente sostituito dal seguente:

ALLEGATO B

L'autorizzazione integrata ambientale viene rilasciata alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A.
relativamente agli stabilimenti di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), siti in via dell'Industria
n. 23 (FABER1), via del Commercio n. 5-7 (FABER2), e via dell'Industria n. 64 (FABER3), a
condizione che il gestore dell'impianto rispetti quanto prescritto in seguito.

EMISSIONIIN ATMOSFERA

A) Per i punti di emissione sottoindicati vengono fissati i seguenti limiti:

FABER 1

E17 (prep. stadi - vasca lubrificazione — ex E15 E17)

- Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) _ 100mg/Nmc
E56 (fosfatazione — ex E16A E16B E56)

- Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 100mg/Nmc

Eos (forno tempra L2)

Eo9 (forno rinvenimento L2)

E1o0 (forno tempraL1)

E20 (pressa Fagotto 250 - trafilatura a freddo stadi)
E22 (strozz. Danieli L2 - ogivatrice — ex E22 E26 E26A)
E38 (forno ricott. 1 - ventil. vestib. raffredd.)

E39 (forno ricott. 2 - ventil. vestib. raffredd.)

E4o (forno ricott. 3 - ventil. vestib. raffredd.)

E41 (forno ricott. 2 - aspiraz. lato carico)

E42 (forno ricott. 3 -aspiraz. lato carico)

E43 (forno ricott. 3 - aspiraz. lato carico)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 6,1 Kg/h

E18 (laminazione con olio emulsionato — ex E18 E19)
E35 (vasca tempra L1) ‘

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h smg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |i
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |lI
seil flusso di massa & uguale o superiorea 2 Kg/h 150mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc
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E11A (fornorinv. L1)
E11B (tunnel raffreddamento bombole)

- Polveri totali

E52 (sabbiatrice stadi L2 — ex E52 E52A)
E54 (sabbiatrice per esterni L2 - sabbiatura con graniglia metallica)

- Polveri totali
E65 (tempra)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa € uguale o superiore a 4 Kg/h

E67 (taglio stadi linea 2)
E6s8 (taglio stadi linea 1)

- Polveri totali

smg/Nmc

20mg/Nmc

3mg/Nmc

smg/Nmc

20mg/Nmc

150mg/Nmc

300mg/Nmc

600mg/Nmc

20mg/Nmc

E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa € uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IHi
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h

E7o (sabbiatrici)
E71 (sabbiatrici)

- Polveri totali

E73 (aspirazione sabbiatrice esterni linea 1)
E72 (aspirazione sabbiatrice stadi linea 12)
E38A (aspirazione lato carico/scarico forno ricottura 1)

- Polveri totali
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E74 (ogivatrici e taglio al plasma)
Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 6,1 Kg/h

- CO (Ossido di Carbonio)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

E76 (sabbiatrici)

- Polveri totali

E77 (aspirazione pressa T300)
- Polveri totali

E8o (cabina fondo a polvere)
E82 (2 cabine finitura a polvere)
- Polveri totali

Es3 (3 forni essiccazione) »

- Polveri totali

1omg/Nmc
5mg/Nmc

smg/Nmc

smg/Nmc

3mg/Nmc

3mg/Nmc

Nel caso i forni vengano utilizzati anche per I'essiccazione di prodotti verniciati con solventi

organici si applicano anche i seguenti limiti

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parteV, all. 1, Tabella D, Classe lll
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

" - Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h

E81 (cabina finitura a liquido)

E84 (cabine ogive a liquido e forno infrarossi)

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa € uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Ili
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa € uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parteV, all. 1, Tabella D, Classe V |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h
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E92 (postazione molatura)

- Polveri totali

Punto di emissione modificato E21 (strozz. Engen L1 - ogivatrice — ex E21 E25)

- Polveri totali
Punto di emissione modificato E75 (sabbiatrici)

- Poiveri totali

10mg/Nmc

5mg/Nmc

5mg/Nmc

Nuovo punto di emissione E50 (zincathra ad arco elettrico delle bombole ex M20)

- Polveri totali

FABER 2

P53 (vasca di neutralizzazione)

- Fosfati (PO4)

P54 (aspirazione vasca fosfatazione)
- Fluoro e suoi composti (come HF)

- Fosfati (PO4)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Po2 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3)
Po3 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3)
P11 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)
P14 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)

- Polveri totali

Po4 (forno di rinvenimento linea 3)
Pos (forno di tempra linea 3)
P12 (forno di tempra linea 5)

- Polveri totali
P57 (granigliatrice — ex P57 P58)
- Polveri totali

P59 (forno di ricottura 1) ‘

P60 (forno di ricottura 1-tunnel raffreddamento)
Pe1 (forno di ricottura 2)

P62 (forno di ricottura 2-tunnel raffreddamento)

- Polveri totali

P63 (fluotornitrice)

- Polveri totali

- Oli minerali (come fumi e nebbie)
P17 (forno rinvenimento L1)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h
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P66 (macchine avvolgimento e forno essiccazione)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h

P18 (ogivatura)
P19 (taglio)
P20 (raffreddamento — ex P26 P10)

- Polveri totali

Pos (verniciatura robotizzata linea 3 - ex Pog P8A P16 P16A)
- Polveri totali

Pe8 (ventilazione camera granigliatura e separatore graniglia sabbiatrice)
P17A (aspirazione carico forno ricottura linea 5 -~ ex P17A P17B)

- Polveri totali
P67 (aspirazione vasca di tempra linea 3)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h

11 073517 O
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20mg/Nmc
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P70 (aspirazione tunnel catalisi - ex E44 E45 E45A E47)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa € uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa € uguale o superiore a 4 Kg/h

P71 (sabbiatrice reparto finiture vern.L3)
- Polveri totali
P75 (taglio al plasma provini laboratorio)

- Polveri totali
- CO (Ossido di Carbonio)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

FABER 3
Mz15 (vasca risciacquo neutro e saponificazione)

- Fluoro e suoi composti (HF)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

M1e6 (vasca attivazione e fosfatazione)

- Fluoro e suoi composti (come HF)
- Fosfati (PO4)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Mo4 (ogivatura linea 2)

- Polveri totali v

Maes (aspirazione taglio al plasma)
- Polveri totali

- CO (Ossido di Carbonio)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Moo (forno ricottura 1)
Mz1oe (forno ricottura 1 - tunnel raffreddamento)
Ma11 (forno ricottura 2)
M12 (forno ricottura 2 — tunnel raffreddamento)

- Polveri totali
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3mg/Nmc
5mg/Nmc
20mg/Nmc
150mg/Nmc
300mg/Nmc

600mg/Nmc

20mg/Nmc

smg/Nmc
1omg/Nmc
5mg/Nmc

2mg/Nmc
100mg/Nmc

2mg/Nmc
5mg/Nmc
100mg/Nmc

5mg/Nmc
s5mg/Nmc

10mg/Nmc

5mg/Nmc
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M13 (sabbiatrice stadi 1)
M14 (sabbiatrice stadi 2)

- Polveri totali

M18 (aspirazione ogivatrice e taglio al plasma)

- Polveri totali
- CO (Ossido di Carbonio)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Mz19 (cabina di verniciatura - ex E48)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe i
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe [li
“seil flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h

Ma21 (forno di essiccazione ex Eg9)
M22 (cabina finitura a polvere ex E91)

- Polveri totali

5mg/Nmc

smg/Nmc
10mg/Nmc
5mg/Nmc

3mg/Nmc

smg/Nmc

20mg/Nmc

150mg/Nmc

300mg/Nmc

60omg/Nmc

3mg/Nmc

B) Per i sottoindicati punti di emissione, vengono fissati, relativamente ai solventi, i limiti

alle emissioni stabiliti dal D.Lgs 152/2006, parte V, allegato Ili:

Punti di emissione relativi ai processi di essiccazione e relativi all’applicazione del

rivestimento:

E81 (cabina finitura a liquido)

E83 (forni essiccazione)

E84 (cabina ogive a liquido e forno a infrarossi)
Ma19 (cabina di verniciatura — ex E48 E48A E49 E66)

Es3 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)

Pos8 (verniciatura robotizzata linea 3 - ex Pos PS8A P16 P16A)

Gli impianti sopra indicati sono adibiti allattivita di altri rivestimenti compreso il rivestimento di
metalli, come individuata al punto 8 in Tabella 1 della Parte Il dell'Allegato Il al D.Lgs 152/2006.

- Valore limite di emissione negli scarichi gassosi:
per i punti di emissione relativi ai processi di essiccazione
per i punti di emissione relativi all'applicazione del rivestimento

- Valore limite di emissione diffusa
(espressa come percentuale del valore di input solvente) 20 %

| suddetti limiti si riferiscono alla soglia di consumo di solvente > 15 tonn/anno.

OPPURE
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- Valore limite di emissione totale annua (Emissione bersaglio)

Il valore limite di emissione totale annua sara calcolato annualmente dalla Societa con la
formula Eb=RS*FM*PM, sulla base dei consumi dell'anno precedente.

Le emissioni in atmosfera potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a) Per quanto riguarda le condizioni di flusso laminare di cui al punto 7d della norma UNI
10169/01 e successive modifiche ed integrazioni, in riferimento ai punti di emissione P53,
Ps4, E70, E08, E09, E10, E11A, E11B, E38, E38A, E39, E40, E41, E42, E43, E17, E56, P70,
Eis, E21,E22, M20, E52, E31, M19, ES3, P66, P67, P20, P17, P57, Pes, Posg, Po4, P12, si
prescrive il seguente adeguamento: lo sbocco dei condotti di emissione dovra trovarsi ad
una distanza almeno pari a 5 diametri a valle del punto di campionamento qualora
quest'ultimo sia- diretto in atmosfera (in presenza di curve o altri dispositivi atti alla
riduzione delle interferenze atmosferiche la distanza potra essere ridotta a due diametri
dalla sezione di prelievo). Condizioni di flusso analoghe ottenute mediante sistemi
alternativi dovranno essere adeguatamente verificate e descritte.

b) Per quanto riguarda i punti di emissione E50, P20, in progetto, si prescrive di adeguare gli
stessi alle condizioni di cui al punto 2.9 della parte seconda dell'allegato IX della parte
quinta del D.Lgs. 152/06 (bocche dei camini piu alte di un metro rispetto qualsiasi
ostacolo o struttura distante meno di dieci metri).

¢) Per quanto riguarda la mancata presenza di sistemi di abbattimento sulle emissioni delle
attivita di verniciatura, essiccazione ed appassimento, si preScrive di realizzare, entro il
periodo di validita dell'autorizzazione, almeno la predisposizione per sistemi di filtraggio a
carboni attivi o altri sistemi idonei o, in alternativa, la sostituzione della tecnologia di
verniciatura a solventi con altri sistemi meno impattanti quali la verniciatura ad acqua e/o
a polveri.

d) | condotti di emissione ed i punti di campionamento devono essere conformi a quanto
previsto dalle norme UNI 10169, punto 7 e successive modifiche ed integrazioni e fornire,
per quanto attiene all'accessibilita alle misurazioni, tutti i requisiti di sicurezza stabiliti al
punto 6 delle norme medesime.

Relativamente al nuovo punto di emissione in atmosfera Eso la Societa dovra:

comunicare alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE
allASS n.4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco, con un
anticipo di almeno 15 giorni, la messa in esercizio dellimpianto;

mettere a regime l'impianto entro sei mesi dalla messa in esercizio e comunicare 'avvenuta
messa a regime alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, alf ARPA FVG — Dipartimento di
UDINE all'ASS n.4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco;

entro 60 giorni dalla data di messa a regime dell'impianto, dovranno venir comunicati alla
Regione FVG, alla Provincia di UDINE, all ARPA FVG - Dipartimento di UDINE allASS n.4
“Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco i dati relativi alle
analisi delle emissioni effettuate per un periodo continuativo di 10 giorni, con almeno due
campionamenti effettuati nell'arco di tale periodo, al fine di consentire I'accertamento delle
regolarita delle misure e dei dispositivi di prevenzione dell'inquinamento nonché il rispetto dei
valori limite.

| punti di emissione dovranno soddisfare le condizioni di campionabilita e accessibilita in
sicurezza conformemente a quanto indicato nelle norme tecniche UNI 10169:2001 e UNI EN
152592008

Si raccomanda che i tronchetti siano dotati di flangia in acciaio conforme alla norma tecnica
UNI EN 1092-1:2007. :
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Tutti i camini dovranno essere chiaramente identificati con la denominazione riportata
nell'autorizzazione integrata ambientale conformemente agli elaborati grafici presentati.

SCARICHIIDRICI
Gli scarichi autorizzati, suddivisi per singolo stabilimento, sono i seguenti:

FABER1

=  F1-S1(acque nere da impianti igienico-sanitari, acque di processo)

= F1-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

* F1-S3 (acque meteoriche acque scarico comparto prove idrauliche)

= F1-S4 (acque meteoriche, acque scarico prove pulsaz. - eventuale)

» F1-S5 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F1-S6 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

FABER2

= F2-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F2-S2 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F2-S3 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico ogivatura)

FABER3

= F3-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= [F3-5S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

» F3-S3(acque nere da impianti igienico-sanitari e depuratore chimico fisico)

» [F3-54 (acque scarico torri evaporative)

* F3-S5 (acque dilavamento piazzali)

Gli scarichi delle acque reflue potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a) i punti di campionamento degli scarichi sono fissati in corrispondenza di ciascuno
scarico, secondo la tabella di cui alle pagine 7 e 8 precedent;i;
b) gli scarichi devono essere accessibili in maniera permanente:

- per il campionamento da parte dell'autorita competente per il controllo, con le
modalita attualmente previste dal D.Lgs 152/2006 (par. 1.2 allegato V alla parte Iil)
- in condizioni di sicurezza ed in modo agevole (i dispositivi e manufatti devono essere
idonei allo scopo e conformi alle norme in materia di sicurezza ed igiene del lavoro)
c) i limiti di emissione per gli scarichi F1-S1, F1-S5, F1-Se, F2-S1, F2-52, F3-S1, F3-
S3 sono individuati in tabella Il dellallegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa
agli scarichi in rete fognaria;
d) i limiti di emissione per gli scarichi F1-S2, F1-S3, F1-54, F2-53, F3-52, F3-54, F3-
Ss sono individuati in tabella lil dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa
agli scarichi in acque superficiali;

Si raccomanda che:

a) vengano prese, anche mediante informazione e formazione del personale dipendente,
misure operative di prevenzione e protezione dei rischi di sversamenti accidentali di
sostanze inquinanti o situazioni di emergenza dovute ad eventi eccezionali o altre
immissioni di reflui diversi da quelli per cui I'autorizzazione & stata rilasciata;

b) siano predisposte, contestualmente alla presentazione della documentazione per il
rinnovo dell'autorizzazione, delle misure atte a ridurre i consumi ed incrementare il riciclo
ed il riutilizzo dell'acqua come previsto dall'art. 98 del D.Lgs 152/2006.
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RUMORE
Nelle more della predisposizione della zonizzazione acustica da parte dei Comuni di Cividale del

Friuli e Moimacco, la Ditta dovra rispettare i limiti acustici previsti dal D.P.C.M. 01/03/1991 nel
periodo diurno (dalle ore 06:00 alle ore 22:00) e nel periodo notturno (dalle ore 22:00 alle ore

06:00).
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Art. 4 - 'Allegato C al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009, sostituito dall'articolo 3, del
decreto n. 861 del 2 aprile 2012, viene ulteriormente sostituito dal seguente:

ALLEGATOC

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il piano di monitoraggio e controllo stabilisce la frequenza e le modalita di autocontrollo che
devono essere adottate da parte del gestore e I'attivita svolta dallARPA FVG. Si ricorda che i
campionamenti, analisi, misure, verifiche, manutenzioni e calibrazioni devono essere sottoscritti
da un professionista abilitato e messi a disposizione degli enti preposti al controllo presso la
Societa.

CONSIDERAZIONI GENERALI

Evitare le miscelazioni

Nei casi in cui la qualita e l'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla
miscelazione delle emissioni o degli scarichi, il parametro dovra essere analizzato prima di tale
miscelazione.

Funzionamento dei sistemi
Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dovranno funzionare correttamente durante lo
svolgimento dell'attivita produttiva.

Guasto, avvio e fermata

In caso di guasto agli impianti tali da non permettere il rispetto dei valori limite di emissione, il
Gestore dovra provvedere alla riduzione o alla cessazione dell'attivita ovvero adottare altre misure -
operative atte a garantire il rispetto dei limiti imposti e comunicare entro 48 ore dall'accaduto gli
interventi adottati alla Regione, alla Provincia, al Comune, all'Azienda per i Servizi Sanitari ed
allARPAFVG.

Il Gestore e inoltre tenuto ad adottare modalita operative adeguate a ridurre al minimo le
emissioni durante fasi di transitorio, quali 'avviamento e I'arresto degli impianti.

Arresto definitivo dell'impianto ,

All'atto della cessazione definitiva dell'attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui insiste
limpianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e
ripristino ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di inquinamento del
terreno e degli eventi accidentali che si siano manifestati durante I'esercizio.

Manutenzione dei sistemi

Il sistema di monitoraggio e di analisi dovra essere mantenuto in perfette condizioni di operativita
al fine di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dellimpianto all'AIA
dovranno essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore e/o specifici
programmi di manutenzione adottati dalla Societa.

| controlli e gli interventi di manutenzione dovranno essere effettuati da personale qualificato e
tenuti a disposizione presso la ditta, anche in conformita a quanto previsto dai punti 2.7-2.8
dell'allegato VI della parte V del d.Igs.152/06 per le emissioni in atmosfera,

Accesso ai punti di campionamento

La Societa dovra predisporre un accesso permanente e sicuro ai seguenti punti di
campionamento e monitoraggio:

a) punti di campionamento delle emissioni in atmosfera

b) pozzetti di campionamento degli scarichi idrici

@) punti di rilievo delle emissioni sonore dell'insediamento
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d) aree di stoccaggio di rifiuti
e) pozzi di approwvigionamento idrico.

Modalita di conservazione dei dati
Il Gestore deve impegnarsi a conservare per un periodo di almeno 6 anni con idonee modalita i
risultati analitici dei campionamenti prescritti.

Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

| risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati ad ARPA FVG, Regione,
Provincia, Comune e ASS competenti con frequenza semestrale.

Entro il 30 aprile di ogni anno solare il gestore trasmette alla Regione, Provincia, Comune, ASS e
ARPA FVG una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e controllo raccolti nell'anno solare
precedente ed una relazione che evidenzi la conformita dell'esercizio dellimpianto alle condizioni
prescritte nell'Autorizzazione Integrata Ambientale.

RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Nella tabella seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell'esecuzione del
presente Piano.

Tab. 1 — Soggetti che hanno competenza nell'esecuzione del Piano

Soggetti Nominativo del referente
Gestore dell'impianto FABER INDUSTRIE S.P.A. FRANCESCA SORO
s . Ditte esterne incaricate di effettuare i Come identificate da
Societa terze contraenti \ : - - .
campionamenti e le analisi comunicazione dell'azienda

Direttore del Servizio tutela da
inquinamento atmosferico,

Autorita competente Regione Autonoma Friuli Venezia Giulia acustico ed elettromagnetico della
' Regione FVG
Ente di controllo Agenzia Regionale per la Protezione - Direttore del Dipartimento di
dellAmbiente del Friuli Venezia Giulia Udine

ATTIVITA' A CARICO DEL GESTORE

Il gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche
avvalendosi di una societa terza contraente.

PARAMETRI DA MONITORARE

Aria
Nelle tabelle seguenti vengono indicati per ogni emissione le informazioni relative a parametri da
monitorare, frequenza e metodi da utilizzare suddivise per tabelle come specificato di seguito.

Tab. 2.a - impianti [PPC FABER1. ’ .
Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2

Tab. 2.c - impianti IPPC FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Tab. 2.g - impianti attivita connesse — FABER3 (ampliamento - da autorizzare in AlA)
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Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1 (fosfatazione)

Parametri E17,E56 Metodi

Ossidi di azoto annuale
Metodiche CEN, ISO, UN],

UNICHIM o altre pertinenti
norme tecniche nazionali o
internazionali
Acido Fluoridrico (art. 271 comma 2 D.Lgs.

152/06)

annuale

Dove:

= E17 riunisce le emissioni gia denominate E15, E17 (vasche di lubrificazione e neutralizzazione)
=E56 riunisce le emissioni gia denominate E16A, E16B, E56 (impianto fosfatazione e preparazione
stadi)

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER?2 (fosfatazione).

Parametri P53 P54 Metodi

Ossidi di azoto - annuale
Metodiche CEN, ISO,
UNI, UNICHIM o altre

) annuale pertinenti norme
Acido Fluoridrico tecniche nazionalio
internazionali
annuale annuale (art. 271 comma 2
D.Lgs. 152/06)
Fosfati
Dove:

= P53 Vasca neutralizzazione
=P54 Vasca fosfatazione

Tab. 2.c - impianti IPPC (fosfatazione) FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Parametri Mis Mis Metodi

Ossidi di azoto annuale annuale
Metodiche CEN, ISO,
UNI, UNICHIM o altre

annuale i annuale ) .
pertinenti norme

Acido Fluoridrico tecniche nazionali o
internazionali

- annuale (art. 271 comma 2
Fostatd D.Lgs. 152/06)

Dove:
=M15 Vasca risciacquo neutro e saponificazione
=M 16 Vasca attivazione e fosfatazione
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Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Parametri E74 Eis, E35, E65 Eos, E09, E10, Es3, Es81, E83, Metodi
E11ia, E11b, E20, Es4,
E21, E22, E38,
E3sa, E39, E40,
E41,E42, E43,
E52, E54, E67,
Ees, E70, E71,
E72,E73, E75,
E7e, E77, Ego,
Es2, E92, E50
Polveri annuale annuale annuale annuale
Solventi (classe H) - - - -
D.Lgs152/06 parteV —
All.1 parte 2-Tab. D )
Metodiche CEN,
Solventi (classi I-V) - annuale - - 150, UN,
D.Lgs152/06 parteV — UNICHIM o altre
All.1 parte 2 - Tab. D pertinenti norme
tecniche nazionali
COV espressi in C tot. - - - annuale o internazionali
(mgC/Nm?) (art. 271 comma 2
D.Lgs152/06 parteV - D.Lgs. 152/06)
All.3 parte3Tab. 1
Monossido di carbonio |  annuale - - -
Co
Ossidi di Azoto NOx annuale - - -

Dove:

Eos forno di tempra linea 2
E@9 forno di rinvenimento linea 2

= E10 forno di tempra linea 1

= E11A forno rinvenimento linea 1

fumi area raffr. Linea 2)

E35vasca di tempra linea 1

E11B tunnel raffreddamento bombole

E20 pressa Fagotto - trafilatura a freddo

E38 forno ricottura 1 ventilatori raffreddamento

E41 forno ricottura 2 aspirazione lato carico
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E38A aspirazione lato carico scarico forno ricottura 1
= E39 forno ricottura 2 ventilatori raffreddamento
E40 forno ricottura 3 — ventilatori raffreddamento

E21 riunisce le emissioni gia denominate E21, E25 (strozz. Engen - ogivatrice)
E22 riunisce le emissioni gia denominate E22, E26, E26A (strozz. Danieli linea 2 — aspirazione

E18 riunisce le emissioni gia denominate E18, E19 (laminazione con olio emulsionato)




E42, E43 forno ricottura 3 aspirazione [ato carico
E50 zincatura ad arco elettrico delle bombole ex M20
Es2 sabbiatrice stadi L2
Es3 riunisce le emissioni gia denominate E53, E53A (verniciatura robotizzata e appassimento

linea 4), E53B, E53C, E53D (appassimento bombole linea 4)

= E54 sabbiatrice per interni/esternilinea 2
Ees vasca di tempra linea 2

E67 taglio stadilinea 1

Ee8 taglio stadilinea 2

= E70 sabbiatrice per interni/esterni linea 4
= E71 sabbiatrice per interni linea 1

= E72 aspirazione sabbiatrice stadi linea 2

E73 aspirazione sabbiatrice esterni linea 1

E74 aspirazione ogivatrici e taglio al plasma

E7s sabbiatrice raparto finiture vern. L2
= E76 sabbiatrice esterni L1 dopo tempra
= £77 aspirazione pressa T300

Eg0 cabina fondo a polvere

Eg1 cabina finitura a liquido
Eg2 due cabine finitura a polvere

E83 tre forni essiccazione
Eg4 due cabine ogive a liquido e forno ad infrarossi
E92 aspirazione molatura
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Tab. 2.e - impianti attivitd connesse — FABER2

Parametri Pes, P67 Po2, Po3, Pos, P70 P63 P75 Metodi
Po4, Pos,
P11, P12,
P14, P17,
P17a, P1s,
P19, P20,
P57, P59,
Peo, P61,
P62, P68, P71
Polveri annuale annuale annuale annuale annuale
Solventi (classil-V) | annuale - - - -
D.Lgs152/06
parteV — All.1 parte Metodiche
2-Tab.D CEN, 1SO, UNI,
UNICHIM o
COV espressiin C - - annuale - - altre pertinenti
tot. (mgC/Nm?) P
D.Lgs152/06 norme
parteV - All.3 parte tecniche
3Tab. 1 nazionali o
. ' internazionali
Olii mmerah,(come - - - annuale - (art. 271
fumi e nebbie)
comma 2
Monossido di - - - - annuale D.Lgs. 152/06)
carbonio CO
Ossidi di Azoto - - - - annuale

NOx

Dove:

= P02 sabbiatura esternilinea 3

= P03 sabbiatura internilinea 3

= P4 forno di rinvenimento linea 3

= Pos forno di tempra linea 3

= P08 riunisce le emissioni gia denominate Po8 (verniciatura linea 3), P8A, P16, P16A (appassimento linea

3)

= P11 sabbiatura esternilinea 5
= P12 forno di tempra linea linea 5

= P14 sabbiatura interni linea 5

= P17 forno dirinvenimento lineas
= P17A riunisce le emissioni gia denominate P17A e P17B (forno ricottura linea 5)

= P18 ogivatrice linea 3
= P19 taglio stadilinea 3

= P20 riunisce le emissioni gia denominate P10 (macchina formatrice linea 5), P20 (raffreddamento dopo
formatura linea 5)

= P57 riunisce le emissioni gia denominate P57 (sabbiatrice stadi 1), P58 (sabbiatrice stadi 2)

= P59 forno ricottura 1
= P60 forno ricottura 1 — tunnel di raffreddamento
= P61 forno ricottura 2
= Ps2 forno ricottura 2 — tunnel di raffreddamento
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= P63 Fluotornitrice

= Ps6 Filanda - Macchine avvolgimento e forno essiccazione
= P67 vasca di tempra linea 3

P68 sabbiatrice interni esterni linea 6

P70 (ex E44) riunisce le emissioni gia denominate E44, E45, E47, E45A (reparto compositi)

P71 sabbiatrice reparto finiture vern. L3

P75 taglio al plasma provini laboratorio

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Parametri Mo4, M21, Meos, M1s8 Mio Metodi
M22
Polveri annuale annuale annuale Metodiche CEN,
ISO, UNI,
Monossido di carbonio - annuale - UNICHIM o altre
pertinenti norme
Ossidi di azoto - annuale - tecniche nazionali
o internazionali
COV espressi in C tot. - - annuale (art. 271 comma
(mgC/Nm?)
2D.Lgs. 152/06
D.Lgs152/06 parteV - & )
All.3 parte 3 Tab. 1 \
Dove:

= Mo4 strozzatrice — ogivatura linea 2

Mos taglio plasma

M18 aspirazione ogivatrice e taglio al plasma

M19 (exE48) riunisce le emissioni gia denominate E48 (cabina di verniciatura linea sub), E48A
(verniciatura robotizzata e appassimento linea sub), E49 (camera appassimento verniciatura linea
sub), E66 (appassimento bombole sub)

= M21 (ex E89) forno di essiccazione

= M22 (ex E91) cabina finitura a polvere

Tab. 2.g - impianti attivita connesse — FABER3 (ampliamento)

Parametri Moo, M10, M11, Metodi <-‘<g=§§§§’@

SNy

Mi12, M13, M14

Polveri annuale Metodiche CEN, ISO, UNI,
UNICHIM o altre pertinenti norme

[

1

tecniche nazionali o internazionali
(art. 271 comma 2 D.Lgs. 152/06)

l

¢

(<

Dove:

= M09 trattamenti termici — forno ricottura 1

= M10 trattamenti termici — forno ricottura 1 tunnel di raffreddamento
= M11 trattamenti termici — forno ricottura 2

= M12 trattamenti termici — forno ricottura 2 tunnel di raffreddamento
= M13 sabbiatrice stadi 1

= M14 sabbiatrice stadi 2
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Tab. 3 - Sistemi di trattamento fumi

Sistema di Punti di Modalita di
abbattimento e controlio del Modalita di istrazione
Punto emissione Parti soggettea corretto controlio Li?lcsontrolli
manutenzione funzioname (frequenza) .
(periodicita) nto effettuat]
SABBIATRICI FABER 1
E52 - Sabbiatrice stadiL1 e L2
E54 - sabbiatrice per
interni/esterni linea 2
E70 - Sabbiatrice int/est L4
E71 - Sabbiatrice interni L1
E72 - Sabbiatrice stadi L2
E73 - Sabbiatrice esterni stadi
E75 - sabbiatrice raparto finiture
vern, L2
E76 - sabbiatrice esterni L1 dopo
tempra
VERNICIATURA FABER 1
E53 - verniciatura robotizzata e
appassimento L4
E80 — cabina fondo polvere
E81 — cabina finitura liquido
E82 — cabine finitura polvere CARTUCCE
E84 - due cabine ogive a liquido e Controllo
forno ad infrarossi FILTRANTI continuativo
MOLATURA FABER 1 (manutenzione Manometro . REGISTRI
E92 — postazione molatura secondo e efficienza INTERNI
SABBIATRICI Faber2 filtrazione
: : frequenze pressostato o (per
Po2 - Sabbiatura esterni L3 o differenziale (verifica s
P03 - Sabbiatura interni L3 indicate dal I . pressostato sostituzione e
P11 - Sabbiatura esterni Ls costruttore, su ﬁ]t.rc’); differenziale manutenzione
P14 - Sabbiatura interni L5 secondo esiti analisi impianti di
— - i ; controllo
P57 - Sabbiatrice stadi 1e 2 dei controlli, in camino abbattimento)

P68 - Sabbiatrice int/est L6

P71 - sabbiatrice reparto finiture
vern. L3

SABBIATRICI Faber3

M13 - Sabbiatrice stadi 1

M14 - Sabbiatrice stadi 2

TAGLIO PLASMA Faber1

E67 — Taglio stadi L2

Ees - Taglio stadi L1

E74 - spirazioni ogivatrici e taglio
al plasma

TAGLIO PLASMA Faber2

P19 - Taglio stadiL3

P75 - taglio al plasma provini
laboratorio

TAGLIO PLASMA Faber3

Mos - Taglio stadi Linea tubi

M18 - aspirazione ogivatrice e
taglio al plasma

fermata
impianto)

polverosita
anomala)
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Nella tabella 4 vengono riportati i controlli da effettuare relativamente alle emissioni diffuse e

fuggitive.
Tab. 4 - Emissioni diffuse e fuggitive
Descrizione Origine (punto Modalita di Modalita di Frequenza di Modalita di
di emissione) prevenzione controllo controllo registrazione
dei controlli
effettuati
Polveri Impianti di
trattamento Indagini sugli
termico . addetti reparto )
: - — Manutenzione ) . Relazione
Polveri e solventi | Impianti di L effettuata da Ogni tre anni
impianti . cartacea
tempra ditta
Polveri e solventi | Impianti di specializzata
verniciatura

Acqua
Nelle tabelle 53, 5b, 5¢, vengono specificati per ciascuno scarico e in corrispondenza dei parametri
elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare:

Tab. 5a - Inquinanti monitorati — FABER1

F1-S1 | F1-S2 |F1-S3|F1-S4| Modalita di controllo Metodi
_ Continuo | Discontinuo
pH X X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X X annuale
BOD, X annuale
COoD X X X X annuale
Fosforo totale X annuale
Azoto totale X annuale
ﬁz:to ammoniacale (come X annuale Metodiche
2 derivate
Azoto nitroso (come N) X annuale da CNR-
Azoto nitrico {come N) X annuale IRSA EPA
Idrocarburi totali X X X X annuale 150,
Alfuminio, Cromo totale, Ferro, ASTM, ecc.
Nichel, Zinco, Arsenico, X annuale
Cadmio, Piombo, Rame
Solventi clorurati X annuale
Solventi organici aromatici X annuale
Tensioattivi totali X annuale
Test tossicita acuta X annuale
Tab. 5b - Inquinanti monitorati — FABER2
F2-S3 Modalita di controllo Metodi
Continuo Discontinuo
pH X annuale . )
Solidi sospesi totali X annuale Metodiche derivate da
— P - | CNR-IRSA, EPA, ISO,
annuate ASTM, ecc.
ldrocarburi totali X annuale
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Tab. 5¢ - Inquinanti monitorati — FABER3

F3-S3* | F3-S2 | F3-S4 | F3-S5 | Modalita di controllo Metodi
Continuo | Discontinuo
pH X X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X X annuale
BOD, X annuale
CoD X X X X annuale
Fosforo totale X annuale
Azoto totale X annuale
Azoto ammoniacale (come ¥ annuale .
NH,) Metodiche
Azoto nitroso {come N) X annuale derivate
Azoto nitrico (come N) X annuale da CNR-
tdrocarburi totali X X X X annuale IRSA, EPA,
Alluminio, Cromo totale, Ferro, 150,
ASTM, ecc.

Nichel, Zinco, Arsenico, X annuale
Cadmio, Piombo, Rame
Solventi clorurati X annuale
Solventi organici aromatici X . annuale
Tensioattivi totali X annuale
Test tossicita acuta X annuale

Il controlio dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di awio dell'impianto.
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Nella tabella 6 si riportano i controlli da effettuare sui sistemi di depurazione per garantirne
I'efficienza.

Di seguito si riporta un elenco sintetico dei controlli al sistema di depurazione riferiti allimpianto
da realizzare presso FABER3.

Tab. 6 - Sistemi di depurazione

Sistema di Elementi . ... . | Puntidi s Modalita di
. .. . | Dispositivi Modalita di - .
Punto trattamento caratteristici | . controllo del registrazione
.. . . di controllo : .
emissione | (stadiodi di ciascuno controllo corretto (frequenza) dei controlli
trattamento) stadio funzionamento q effettuati
Impianto Verifica Verifica
depurazione | Chimico-fisico portate manuale .
- . Ingresso . Registro
chimico- {vasca reagentie - X portate in .
-, L . reagenti ; interno
fisico omogeneizzazione) | refiuida ingresso
F1-S1 trattare (giornaliera)
F3-S3* Chimico-fisico Verifica . . , .
Possibile VerificapH in | Registro
(vasca portate pHmetro T . .
. . , nell'intera vasca | continuo, interno
neutralizzazione) reagenti
Verifica
Chimico-fisico portate' Possibile Verifica visiva Registro
(vasca reagenti, - e della .
. pd nell'intera vasca ) interno
flocculazione) verifica flocculazione
flocculazione
test analitici
interni
. (settimanali);
Chimico-fisico Verifica . - \ esterni Registro
. kit analisi Scarico , ,
(decantatore) depurazione semestrali interno
(analisi per
autorizzazione
scarico)
F1-S2
F1-S3
F1-S4 . e .
: Disoleatore vasca | Verifica . . Registro
F2-S3 ) . - Scarico Verifica visiva | .
a scomparti depurazione interno
F3-S2
F3-S4
F3-S5

* || controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dellimpianto.

Rumore

Al termine della realizzazione dell'ampliamento dello stabilimento denominato FABER3 e con gli
impianti a regime dovranno essere effettuate a cura del gestore i rilievi fonometrici “post operam”
ed effettuato il raffronto dei risultati con quanto stimato in via previsionale (relazione agli atti
ARPA n.M1.08.REL.01/32328). .

| rilievi dovranno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche contenute
nel DM 16/03/98; i risultati dovranno riportare oltre ai puntuali parametri di rumore indicati dalla
vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi allandamento temporale delle misure
esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi di ottava lineare.

Il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dell'impianto, anche le condizioni
meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di campionamento si
dovranno seguire le indicazioni indicate nelle norme di riferimento internazionale di buona tecnica
(norme UNI serie 11143, UNI 9884, UNI 10855).
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| rilievi dovranno essere eseguiti a cura di un tecnico competente in acustica in possesso dei
requisiti previsti dall'art. 2, commi 6, 7 e 8 della Legge 447/1995.
Inoltre, dovranno essere eseguite misure fonometriche presso il perimetro dello stabilimento ed i
recettori prossimi agli impianti entro sei mesi dalla approvazione del Piano comunale di
classificazione acustica di cui all'art. 23 della L.R. 16 del 18.06.07 al fine di verificare la conformita
dei risultati con i contenuti del Piano, analoghe misure dovranno essere eseguite ognigualvolta si

realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni sonore.

GESTIONE DELL'IMPIANTO
Controllo e manutenzione

Le tabelle 7 e 8 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione degli impianti.
| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO 9001.

Tab. 7 — Controlli sui macchinari.

Parametri Perdite
Reparto Controllo Frequen.za dei . Mo.dalita.
controlli Fase Modalita Sostanza registrazione
_ | controlii
Fosfatazione | Quantita reagenti { giornaliera regime strumentale | / registro
vasca controlli
fosfatazione,
Temperature
vasca
Presse impianto mensile arresto manuale oli registro
oleodinamico interventi
Forni impianto annuale arresto manuale polveri registro
aspirazione e interventi
bruciatori
Tab. 8 - Interventi di manutenzione ordinaria
. A Modalita registrazione
Macchina Tipo di intervento Frequenza . gistra
controlli
Fosfatazione Ispezione completa Annuale
Lubrificazione macchina
Reparto presse {controlli rabbocchi e Mensile
sostituzioni). -
Reparto forni Verifica filtri ventilazione Trimestrale
Ispezione completa Registro interventi
) bruciatori (sostituzione tubi
Reparto forni Annuale

radianti; prova
combustione)

. Lubrificazione macchina
Reparto ogivatura

e (controlli rabbocchi e Mensile
ogivatrice sostituzioni).
Reparto lavorazioni ‘Lubrificazione macchina
meccaniche (controlli rabbocchi e Mensile
pressa sostituzioni).
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Controlli sui punti critici e aree di stoccaggio

Le tabelle 9, 10, 11 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione sui punti

critici e sulle aree di stoccaggio.

| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita SO 9001.

Tab. 9- Punti critici degli impianti e dei processi produttivi

Parametri ' Perdite
Macchina Controllo !Fjre:'quenza . Modalita
e Fase Modalita | Sostanza | registrazione
controlli controlli
Sistemi di Verifica stato cartucce , o . Registro
abbattimento N mensile arresto | visiva polveri ;
) Coen o | filtranti interno
polveri (tutti i filtri)
Impianti H - Portate .
depurazione P giornaliera | regime | strumentale | metalli Registro
TP interno
chimico-fisico
ianti Efficacia separazione . .
Impianti ) P giornaliera | regime | visiva oli /
disoleazione oli
Tab. 10 - Interventi di manutenzione sui punti critici
Macchina Tipo di intervento Frequenza Modalita registrazione
controlli
Abbattitori polveri Sostituzione cartucce | Reglstro int
- ; annuale egistro interno
(tutti § filtri) filtranti &
N . Sostituzione strumento N
Impianti depurazione . . a fronte di verifica L
L misura 0 pompa dosaggio , Registro interno
chimico-fisico reagenti malfunzionamento
Impianti disoleazione Pulizia vasca di semestrale /
disoleazione e
defangazione
Tab. 11 — Aree di stoccaggio
Contenitore Bacino di contenimento
Struttura . . 3 Py
: Tipo di MOFlahta. Tipo di Mo,:lallta.
contenimento Frequenza registrazione Freq. registrazione
controllo . controlio :
controlli controlli
Cisterna reagenti
per fosfatazione . . , - ) .
, , visivo giornaliera -- VISivo giornaliera --
(cisterna a doppia
camera)

'NDA.BOU_D }'
“£14,62 |

ROICHS. g
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Indicatori di performance

In tabella 12 vengono riportati gli indicatori di prestazione ambientale, monitorati in accordo con
il sistema di gestione ambientale ISO 14001.

Tab. 12 - Monitoraggio degli indicatori di prestazione ambientale

Frequenza di
monitoraggio e Modalita di

periodo di registrazione
riferimento

Indicatore Unita di misura Modalita di calcolo

Concentrazione media
annua emessa per

) PR, kg/n°pezzi calcolo

tipologia di inquinante su g/np I

unita di prodotto Report annuale
Volumi\ quuad pt;elevato mc/ n°pezzi calcolo secondo sistema di
P s P annuale gestione ambientale

Approvvigionamento .
mc/anno misura
idrico annuo 1SO 14001

Rifiuti prodotti per unita

kg/ne i
di prodotto g/n” pezzl calcolo

Consumo energetico per T.EP./n° pezzi
unita di prodotto -

misura

ATTIVITA' A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto dalla normativa vigente in materia di vigilanza, 'Ente di controlio,
come identificato in Tabella 1, effettua, con oneri a carico del Gestore dell'impianto, quantificati
sulla base delle disposizioni contenute negli Allegati IV e V, al d.m. 24 aprile 2008, secondo le
frequenze stabilite in Tabella 13, i controlli di cui all'articolo 3, commi 1 e 2 del d.m. 24 aprile 2008,
che qui di seguito si riportano:

a) verifica del corretto posizionamento, funzionamento, taratura manutenzione degli strumenti;

b) verifica delle qualifiche dei soggetti incaricati di effettuare le misure previste nel Piano di
monitoraggio; :

c) verifica della regolare trasmissione dei dati;

d) verifica della rispondenza delle misure eseguite in regime di autocontrolio ai contenuti
dell'autorizzazione;

e) verifica presso lo stabilimento dell'osservanza delle prescrizioni impiantistiche contenute
nell'autorizzazione;

f) prelievi, analisi delle emissioni degli impianti e misure degli effetti sull'ambiente delle emissioni.

Al fine di consentire lo svolgimento dell'attivita sopraccitata, la Societa dovra comunicare al
Dipartimento provinciale dell'A.R.P.A. competente per territorio, almeno 15 giorni prima, l'inizio di
ogni misurazione in regime di autocontrollo prevista dallAlA ed il nominativo della Ditta esterna
incaricata.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o inquinanti non ricompresi
nell Allegato V al citato d.m. 24 aprile 2008, devono essere determinati, dal Gestore dell'impianto,
secondo il vigente tariffario generale dellARPA.
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L'A.R.P.A. si propone di effettuare tre controlli nef corso delf'anno solare, ciascuno dei quali - potra

essere costituito da uno o piu giorni. In particolare:

- nel corso del primo controllo si propone di effettuare |a verifica ispettiva (consistente in verifiche
documentali, tecniche e procedurali) sulle componenti aria, acqua, rifiuti e clima acustico
(quest'ultima a seguito della verifica post operam da parte della ditta per la realizzazione
dell'ampliamento Faber 3);

- nel corso degli altri due controlli si propone di completare le verifiche ispettive sulla componente
aria, (la piti preponderante con 68 punti di emissione in atmosfera), anche verificando mediante
compresenza l'idoneita dell'effettuazione del campionamento da parte della ditta terza.

L'attivita di controllo & riassunta nella seguente tabella 13.

Tab. 13 — Attivita a carico dell'ente di controllo

Tipologia di intervento

Componente ambientale

Frequenza

Totale interventi nel
periodo di validita del

interessata . . .
piano (sei anni)
Aria tre volte all'anno 18
Verifica delle prescrizioni Acqua annuale 6
Rifiuti annuale 6
Clima acustico A seguito della verifica
post operam a cura della 1
ditta per 'ampliamento di
FABER3
Campionamento e analisi Acqua (*) Annuale 6

(*) Attivita a carico del gestore della fognatura Acquedotto Poiana S.p.a.

Art. 5 - Rimangono valide ed immutate, per quanto compatibili con il presente
provedimento, tutte le altre condizioni e prescrizioni contenute nei citati decreti n. 148
del 6 febbraio 2009 e n. 861 del 2 aprile 2012.

Trieste, f:m? E:-E

ambd2
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Decreton.8 6 {
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Decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152. Aggiornamento, ai sensi dell'articolo 29
nonies, comma 1, del d.Igs 152/2006, dell'autorizzazione integrata ambientale di cui
al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009. -

Societa FABER INDUSTRIE S.P.A..

IL DIRETTORE

Vista la legge regionale 30 marzo 2000, n. 7 (Testo unico delle norme in materia di
procedimento amministrativo e di diritto di accesso) e s.m.i,

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 (Norme in materia ambientale);

Visto il decreto del Ministero dellambiente e della tutela del territorio e del mare 24
aprile 2008 (Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed
ai controlli previsti dal decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);

Visti gli articoli 1 e 3 della legge regionale 5 dicembre 2008, n. 16, (Norme urgenti in
materia di ambiente, territorio, edilizia, urbanistica, attivita venatoria, ricostruzione,
adeguamento antisismico, trasporti, demanio marittimo e turismo), recanti disposizioni in
materia di autorizzazione integrata ambientale;

Visti i commi da 22 a 27 bis, dell'articolo 6, della legge regionale 18 gennaio 2006, n. 2
(Legge finanziaria 2006), come modificato dall'articolo 2 della legge regionale 16/2008,
ed ulteriormente modificato dall'articolo 127 della legge regionale 21 ottobre 2010, n. 17
(Legge di manutenzione dell'ordinamento regionale 2010), che dispongono in materia di
tariffe dell'autorizzazione integrata ambientale;

Visto l'articolo 3 della legge regionale del 4 giugno 2009, n. 11 (Misure urgenti in materia
di sviluppo economico regionale, sostegno al reddito dei lavoratori e delle famiglie,
accelerazione dei lavori pubblici) che dispone in materia di tariffe dell'autorizzazione
integrata ambientale;



Vista la deliberazione della Giunta regionale 22 dicembre 2009, n. 2924, con la quale
sono state emanate le linee guida per la determinazione delle tariffe di cui al decreto
ministeriale 24 aprile 2008; ‘

Visto il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed
elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori pubblici, di seguito
denominato Servizio competente, n. 148 del 6 febbraio 2009, con il quale & stata
concessa, alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del
Friuli (UD), via delllndustria, 23, XI Zona Industriale, ai sensi dell'articolo 5, del decreto
legislativo 59/2005, I'autorizzazione integrata ambientale per I'esercizio di tre impianti di
trattamento di superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici e
chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume superiore
a 30 mc, di cui al punto 2.6 dell'Allegato |, al d.lgs 59/2006, siti nei Comuni di Cividale del
Friuli (UD), e Moimacco (UD), in via dell'Industria n. 23, via del Commercio n. 5-7 e in via
dell'lndustria n. 64; ;

Vista la nota del 9 giugno 2009, con la quale la Societa Faber Industrie S.p.a. ha
comunicato, ai sensi dell'articolo 10, del D.gs. 59/2005, le modifiche progettate
allimpianto, come definite dall'articolo 2 del d.Igs medesimo;

Considerato che le modifiche di cui alla succitata comunicazione consistono nella
realizzazione dei seguenti interventi:

o Spostamento punto di emissione aspirazione tunnel catalisi da FABER1 a FABER 2
con conseguente cambio denominazione da E44 a P70;

) eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione E69 (macchina
avvolgimento)

. realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione P71
(sabbiatrice reparto finiture vern.L3) e P75 (taglio al plasma provini laboratorio)

J eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione Mo2 (impianto di
taglio al plasma)

. realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione M18
(aspirazione ogivatrice e taglio al plasma);

Atteso che le modifiche sopra menzionate sono da ritenersi non sostanziali ai sensi
dell'articolo 2, del d.lgs 59/2005;

Accertato presso la Tesoreria della Regione che la Societa ha provveduto al pagamento
della tariffa relativa all'attivita istruttoria per le modifiche di cui alla citata nota del 9
giugno 2009,

Vista la nota prot. n. ALP.10 — 18988 UD/AIA/19-UD/AIA/86 del 15 luglio 2009, con la
quale il Servizio competente ha trasmesso al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di -
Moimacco, alla Provincia di Udine — Servizio emissioni in atmosfera, ad ARPA
Dipartimento provinciale di Udine, all'Azienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio Friuli" e al
gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana S.p.a., copia della citata nota della Societa
datata 9 giugno 2009 e di tutta la documentazione tecnica allegata;

Vista la nota del 7 gennaio 2010 con la quale la Societa ha comunicato che ling.
Francesca Soro @ subentrata al sig. Virginio Denis quale Gestore dell'impianto;

Vista la nota del 9 agosto 2011, con la quale la Societa Faber Industrie S.p.a. ha
comunicato, ai sensi dell'articolo 29-nonies del D.Igs. 152/2006, le modifiche progettate
allimpianto, come definite dall'articolo 5, comma 1, lettera I), del d.lgs medesimo;

pag 2/28



Considerato che le modifiche di cui alla succitata Comunicazione consistono nella
realizzazione dei seguenti interventi:

. revamping ed unificazione delle linee di verniciatura 1 e 2
e  eliminazione dei punti di emissione soggetti ad autorizzazione E31 ed E34

e  realizzazione dei nuovi punti di emissione soggetti ad autorizzazione E80, E81, E82,
Es3, E84; ‘

e eliminazione dei punti di emissione non soggetti ad autorizzazione E34A ed E34B

. realizzazione dei nuovi punti di emissione non soggetti ad autorizzazione E85, E86,
Es7, Ess;

Atteso che le modifiche sopra menzionate sono da ritenersi non sostanziali ai sensi
dell'articolo 5, lettera | bis, del D.lvo 152/2006;

Considerato che con la medesima nota del 9 agosto 2011, la Societa ha trasmesso la
quietanza di pagamento relativa alla tariffa dell'attivita istruttoria per I'aggiornamento
dellautorizzazione integrata ambientale di cui alla nota medesima e per ulteriori
modifiche allimpianto che verranno successivamente comunicate;

Vista la nota prot. n. STINQ - 30379 UD/AIA/19-UD/AIA/86 del 9 settembre 2011, con
la quale il Servizio competente ha:

- trasmesso al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di
Udine — Servizio emissioni in atmosfera, ad ARPA Dipartimento provinciale di Udine,
allAzienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio Friuli" e al gestore del servizio idrico
Acquedotto Poiana S.p.a., copia della citata nota della Societa datata 9 agosto 2011
e di tutta la documentazione tecnica allegata;

- invitato gli Enti coinvolti a formulare, ai fini dell'aggiornamento dell'autorizzazione
integrata ambientale, entro 15 giorni dal ricevimento della documentazione, i pareri
di competenza ed eventuali modifiche alle prescrizioni gia inserite
nell'autorizzazione medesima;

Vista la nota prot. n. STINQ - 35525 UD/AIA/19-UD/AIA/86 del 21 ottobre 2011, con la
quale il Servizio competente ha trasmesso alla Provincia di Udine — Servizio risorse idriche
e ad ARPA FVG, copia della documentazione relativa alle modifiche agli impianti, fornita
dalla Societa con nota del 14 settembre 2011, pervenuta il 20 settembre 2011,

Vista la nota prot. n. 9382/2011/SA/PA/12 del 30 settembre 2011, con cui ARPA
Dipartimento Provinciale di Udine ha trasmesso il proprio parere di competenza inerente
“le modifiche proposte dalla Societa con la citata nota del 9 agosto 2011,

Vista la nota prot. n. 2011/114127 del 30 settembre 2011, con la quale la Provincia di
Udine ha trasmesso il proprio parere di competenza inerente le modifiche proposte dalla
Societa con la citata nota del 9 agosto 2011;

Vista la nota prot. n. 5806 del 20 ottobre 2011 con cui il Comune di Moimacco ha
comunicato che le modifiche proposte interessano parti dellimpianto ricadenti

territorialmente nel Comune di Cividale del Friuli e ha chiesto di conoscere lo stato di .

avanzamento delle prescrizioni contenute nell'autorizzazione integrata ambientale di cui
al decreto n. 148/2009;

Preso atto che il Comune di Cividale del Friuli, ' Azienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio
Friuli” e il gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana s.p.a. hanno ritenuto di non
esprimere alcun parere in merito alle modifiche allAlA di cui alla nota della Societa datata
9 agosto 2011;
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Vista la nota del 22 settembre 2011, con la quale la Societa Faber Industrie S.p.a. ha
comunicato, ai sensi dell'articolo 29-nonies del D.gs. 152/2006, modifiche progettate
allimpianto, come definite dall'articolo 5, comma 1, lettera I), del d.Igs medesimo;

Considerato che le modifiche di cui alla succitata Comunicazione del 22 settembre 2011,
consistono nella realizzazione dei seguenti interventi:

e ampliamento della linea sub con conseguente realizzazione di due nuovi punti di
emissione in atmosfera soggetti ad autorizzazione denominati E89 ed E91 e di un
nuovo punto di emissione non soggetto ad autorizzazione denominato E90;

. realizzazione di una nuova postazione di molatura con conseguente realizzazione di
un nuovo punto di emissione in atmosfera soggetto ad autorizzazione denominato
E92;

Atteso che le modifiche sopra menzionate sono da ritenersi non sostanziali ai sensi
dell'articolo 5 lettera | bis, del D.lvo 152/200s6;

Preso atto che la Societa ha gia provveduto, come risulta dalla quietanza di pagamento
trasmessa in data 9 agosto 2011, al versamento della tariffa relativa all'attivita istruttoria
per l'aggiornamento dell'autorizzazione integrata ambientale inerente tutte le modifiche
proposte allimpianto (comunicazioni del 9 settembre 2011 e 22 settembre 2011);

Vista la nota prot. n. STINQ - 35526 — UD/AIA/19-UD/AIA/86 del 21 ottobre 2011, con
la quale il Servizio competente ha:

- trasmesso al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di
Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA Dipartimento provinciale di Udine, all'Azienda per i Servizi
Sanitari n. 4 “Medio Friuli” e al gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana s.p.a., copia
della citata nota della Societa del 22 settembre 2011 e di tutta la documentazione
tecnica allegata;

- invitato gli Enti coinvolti a formulare, ai fini dell'aggiornamento dell'autorizzazione
integrata ambientale, entro 30 giorni dal ricevimento della documentazione, i pareri di
competenza ed eventuali modifiche alle prescrizioni gia inserite nell'autorizzazione
medesima;

Viste le note prot. n. 10924/2011/SA/PA/12 del 17 novembre 2011 e prot. n.
2011/137849 del 30 novembre 2011, con le quali rispettivamente ARPA Dipartimento
Provinciale di Udine e Provincia di Udine, hanno trasmesso il proprio parere di
competenza inerente le modifiche proposte dalla Societd con la nota del 22 settembre
2011;

Vista la nota prot. n. 385 del 19 gennaio 2012, con la quale il Comune di Moimacco (UD)
ha comunicato che le modifiche proposte dalla Societa interessano parti dell'impianto
(Faber 1) ricadenti territorialmente nel Comune di Cividale del Friuli;

Preso atto che il Comune di Cividale del Friuli, 'Azienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio
Friuli" e il gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana S.p.a. hanno ritenuto di non
esprimere alcun parere in merito alle modifiche all'AlA di cui alla nota della Societa datata
22 settembre 2011;

Vista la nota del 6 dicembre 2011, con la quale la Societa Faber Industrie S.p.a. ha
comunicato, ai sensi dell'articolo 29-nonies del D.lgs. 152/2006, ulteriori modifiche
progettate allimpianto, come definite dall'articolo 5, comma 1, lettera ), del d.lgs
medesimo;

Considerato che le modifiche di cui alla succitata Comunicazione del 6 dicembre 2011,
consistono nella realizzazione dei seguenti interventi:
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. spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di
emissione E48 che a seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione
M19;

e  spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di
emissione E50 che a seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione
M2

e  spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di
emissione Eg9 che a seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione
M21; '

. spostamento dallo stabilimento FABER1 allo stabilimento FABER3 del punto di
emissione E91 che a seguito dello spostamento assumera la nuova denominazione
M22;

Atteso che le modifiche sopra menzionate sono da ritenersi non sostanziali ai sensi
dell'articolo 5 lettera | bis, del D.lvo 152/2006;

Considerato che con la medesima nota del 6 dicembre 2011, la Societa ha trasmesso la
quietanza di pagamento relativa alla tariffa dellattivita istruttoria per I'aggiornamento
dell'autorizzazione integrata ambientale inerente le modifiche proposte all'impianto di cui
alla comunicazione stessa;

Vista la nota del 22 dicembre 2011, con la qaule la Societa ha trasmesso
documentazione tecnica riguardante le modifiche di cui alla comunicazione del 6
dicembre 2011 (planimetria stabilimento FABER3 aggiornata con i nuovi punti di
emissione);

Vista la nota prot. n. STINQ - 5664 — UD/AIA/19-UD/AIA/86 del 10 febbraio 2012, con
la quale il Servizio competente ha:

- trasmesso al Comune di Cividale del Friuli, al Comune di Moimacco, alla Provincia di
Udine, ad ARPA FVG, ad ARPA Dipartimento provinciale di Udine, all'/Azienda per i Servizi
Sanitari n. 4 “Medio Friuli” e al gestore del servizio idrico Acquedotto Poiana s.p.a., copia
della citata nota della Societa del 6 dicembre 2011 e di tutta la documentazione tecnica
allegata;

- invitato gli Enti coinvolti a formulare, ai fini dell'aggiornamento dell'autorizzazione
integrata ambientale, entro 30 giorni dal ricevimento della documentazione, i pareri di
competenza ed eventuali modifiche alle prescrizioni gia inserite nell'autorizzazione
medesima;

Preso atto che gli Enti coinvolti hanno ritenuto di non esprimere alcun parere in merito
alle modifiche all'AlA di cui alla nota della Societa datata 6 dicembre 2011;

Ritenuto, per quanto sopra esposto, di procedere all'aggiornamento dell'autorizzazione
integrata ambientale di cui al decreto n. 148 del 6 febbraio 2009;

Visto l'articolo 66, punto 1, lettera b) dell'Allegato A, alla deliberazione della Giunta
regionale 24 settembre 2010, n. 1860 recante “Articolazione e declaratoria delle funzioni
delle strutture organizzative della Presidenza delia Regione, delle Direzioni centrali e degli
Enti regionali”, il quale prevede che il Servizio tutela da inquinamento atmosferico,
acustico ed elettromagnetico cura gli adempimenti regionali in materia di autorizzazioni
ambientali;

Visto larticolo 21, comma 1, lettera c), del Regolamento di organizzazione
del’amministrazione regionale e degli Enti regionali, approvato con il decreto del
Presidente della Regione 27 agosto 2004, n. 0277/Pres. e successive modifiche ed
integrazioni;
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DECRETA

Art. 1 - E' aggiornata, ai sensi dell'articolo 29 nonies, comma 1, del decreto legislativo
152/2006, l'autorizzazione integrata ambientale rilasciata, a favore della Societd FABER
INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del Friuli (UD), via dell'Industria,
23, XI Zona Industriale, con il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento
atmosferico, acustico ed elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori
pubblici n. 148 del 6 febbraio 2009.

Art. 2 - L'Allegato B, al decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento
atmosferico, acustico ed elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori
pubblici n. 148 del 6 febbraio 2009, viene sostituito dal seguente:

ALLEGATO B

L'autorizzazione integrata ambientale viene rilasciata alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A.
relativamente agli stabilimenti di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), siti in via dellIndustria
n. 23 (FABER1), via del Commercio n. 5-7 (FABER2), e via delllndustria n. 64 (FABER3), a
condizione che il gestore dell'impianto rispetti quanto prescritto in seguito.

EMISSIONI IN ATMOSFERA
A) Per i punti di emissione sottoindicati vengono fissati i seguenti limiti:

FABER 1

E17 (prep. stadi - vasca lubrificazione - ex E15 E17)

- Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 100mg/Nmc

Esé (fosfatazione — ex E16A E16B E56)

- - Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) ' 100mg/Nmc

Eos (forno tempra L2)

Eo9 (forno rinvenimento L2)

E1o (forno tempra L1)

E20 (pressa Fagotto 250 - trafilatura a freddo stadi)
E21 (strozz. Engen L1 - ogivatrice — ex E21-E25)

E22 (strozz. Danieli L2 - ogivatrice — ex E22 E26 E26A)
E38 (forno ricott. 1 - ventil. vestib. raffredd.)

E39 (fornoricott. 2 - ventil. vestib. raffredd.)

E4o (forno ricott. 3 - ventil. vestib. raffredd.)

E41 (forno ricott. 2 - aspiraz. lato carico)

E42 (forno ricott. 3 -aspiraz. lato carico)

E43 (forno ricott. 3 - aspiraz. lato carico)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h
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E18 (laminazione con olio emulsionato - ex E18 E19)
E35 (vasca tempra L1)
Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe I
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa € uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe [V
se il flusso di massa é uguale o superiore a3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa € uguale o superiore a 4 Kg/h

E11A (fornorinv. L1)
E11B (tunnel raffreddamento bombole)

- Polveri totali

E52 (sabbiatrice stadi L2 — ex E52 E52A)

E54 (sabbiatrice per esterni L2 - sabbiatura con graniglia metallica)
- Polveri totali

E65 (tempra)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IlI
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa € uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h

E67 (taglio stadi linea 2)
Ee8 (taglio stadi linea 1)

- Polveri totali

smg/Nmc
20mg/Nmc
150mg/Nmc
300mg/Nmc

600mg/Nmc

smg/Nmc

20mg/Nmc

3mg/Nmc

5mg/Nmc

20mg/Nmc

150mg/Nmc
300mg/Nmc

600mg/Nmc

20mg/Nmc

E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parteV, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe I
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IlI
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h
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E70 (sabbiatrici)
E71 (sabbiatrici)

- Polveri totali 5mg/Nmc
E73 (aspirazione sabbiatrice esterni linea 1)

E72 (aspirazione sabbiatrice stadi linea 12)
E38A (aspirazione lato carico/scarico forno ricottura 1)

- Polveri totali 5mg/Nmc

Nuovo punto di emissione E74 (ogivatrici e taglio al plasma)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

- CO (Ossido di Carbonio) 10mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) s5mg/Nmc

Nuovo punto di emissione E75 (sabbiatrici)
Nuovo punto di emissione E76 (sabbiatrici)

- Polveri totali : 5mg/Nmc
Nuovo punto di emissione E77 (aspirazione pressa T300) '
- Polveri totali 5mg/Nmc

Nuovo punto di emissione E8o (cabina fondo a polvere)
Nuovo punto di emissione E82 (2 cabine finitura a polvere)

- Polveri totali 3mg/Nmc
Nuovo punto di emissione E83 (3 forni essiccazione)
- Polveri totali 3mg/Nmc

Nel caso i forni vengano utilizzati anche per I'essiccazione di prodotti verniciati con solventi
organici si applicano anche i seguenti limiti

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1,Tabel|a D, Classe |

se il flusso di massa e uguale o superiorea 25 g/h 5mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

seil flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l

seil flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa € uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
seil flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 60omg/Nmc

Nuovo punto di emissione E81 (cabina finitura a liquido)
Nuovo punto di emissione E84 (cabine ogive a liquido e forno infrarossi)

- Polveri totali 3mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il -

seil flusso di massa & uguale o superiore a 6,1 Kg/h 20mg/Nmc
- Sostanze orgamche D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V

se il flusso di massa & uguale o superiore a4 Kg/h 600mg/Nmc
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Nuovo punto di emissione E92 (postazione molatura)

- Polveri totali 10mg/Nmc
FABER 2

P53 (vasca di neutralizzazione)

- Fosfati (PO4) smg/Nmc
P54 (aspirazione vasca fosfatazione)

- Fluoro e suoi composti (come HF) 2mg/Nmc

- Fosfati (PO4) 5mg/Nmc

- Ossidi di Azoto (espressi come NO?2) 100mg/Nmc

Po2 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3)
Po3 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3)
P11 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)
P14 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)

- Polveri totali 20mg/Nmc

Po4 (forno di rinvenimento linea 3)
Pos (forno di tempra linea 3)
P12 (forno di tempra linea 5)

- Polveri totali smg/Nmc

P57 (granigliatrice - ex P57 P58)
- Polveri totali 5mg/Nmc

P59 (forno di ricottura 1)
Peo (forno di ricottura 1-tunnel raffreddamento)
Pé1 (forno di ricottura 2)
P62 (forno di ricottura 2-tunnel raffreddamento)

- Polveri totali 5mg/Nmc

" P63 (fluotornitrice)

- Polveri totali _ 5mg/Nmc
- Oli minerali (come fumi e nebbie) 5mg/Nmc
P17 (forno rinvenimento L1)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

P66 (macchine avvolgimento e forno essiccazione)

- Polveri totali 3mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l

se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h ' 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

seil flusso di massa e uguale o superiorea 3 Kg/h 300mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V

se il flusso di massa € uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc
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P18 (ogivatura)
P19 (taglio)
P2o (raffreddamento - ex P20 P10)

- Polveri totali
Pos (verniciatura robotizzata linea 3 — ex Pog8 P8A P16 P16A)
- Polveri totali :

20mg/Nmc

3mg/Nmc

P68 (ventilazione camera granigliatura e separatore graniglia sabbiatrice)

P17A (aspirazione carico forno ricottura linea 5 - ex P17A P17B)

- Polveri totali

P67 (aspirazione vasca di tempra linea 3)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a4 Kg/h

smg/Nmc

3mg/Nmc
smg/Nmc
20mg/Nmc
150mg/Nmc
300mg/Nmc

600mg/Nmc

Nuovo punto di emissione P70 (aspirazione tunnel catalisi — ex E44 E45 E45A E47)

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe I
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe lll
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h

Nuovo punto di emissione P71 (sabbiatrice reparto finiture vern.L3)
- Polveri totali

Nuovo punto di emissione P75 (taglio al plasma provini laboratorio)
- Polveri totali

- CO (Ossido di Carbonio)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

FABER 3

Ma1s (vasca risciacquo neutro e saponificazione)
- Fluoro e suoi composti (HF)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)
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3mg/Nmc
5mg/Nmc
20mg/Nmc
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300mg/Nmc
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2mg/Nmc
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Mz1e (vasca attivazione e fosfatazione)
- Fluoro e suoi composti (come HF)

- Fosfati (PO4)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Mo4 (ogivatura linea 2)
- Polveri totali

Mos (aspirazione taglio al plasma)
- Polveri totali

- CO (Ossido di Carbonio)

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Moo (forno ricottura 1)
Ma1o (forno ricottura 1 - tunnel raffreddamento)
Mz11 (forno ricottura 2)
Mz12 (forno ricottura 2 - tunnel raffreddamento)

- Polveri totali
M13 (sabbiatrice stadi 1)
M14 (sabbiatrice stadi 2)
- Polveri totali

2mg/Nmc
smg/Nmc
100mg/Nmc

smg/Nmc

5mg/Nmc
1omg/Nmc
s5mg/Nmc

smg/Nmc

smg/Nmc

Nuovo punto di emissione M18 (aspirazione ogivatrice e taglio al plasma)

- Polveri totali
- CO (Ossido di Carbonio)
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2)

Nuovo punto di emissione M19 (cabina di verniciatura — ex E48)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe ||
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h

5mg/Nmc
1omg/Nmc
5mg/Nmc

3mg/Nmc

5mg/Nmc
20mg/Nmc v

150mAg/ch
300mg/Nmc -

600mg/Nmc

Nuovo punto di emissione M2o (zincatura ad arco elettrico delle bombole - ex E50)

- Polveri totali

Nuovo punto di emissione M21 (forno di essiccazione ex E89)
Nuovo punto di emissione M22 (cablna finitura a polvere ex E91)

- Polveri totali ’
WM&% A
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B) Per i sottoindicati punti di emissione, vengono fissati, relativamente ai solventi, i limiti
alle emissioni stabiliti dal D.Lgs 152/2006, parte V, allegato Il

Punti di emissione relativi ai processi di essiccazione e relativi all'applicazione del

rivestimento:

E81 (cabina finitura a liquido)

E83 (forni essiccazione)

E84 (cabina ogive a liquido e forno a infrarossi)

M19 (cabina di verniciatura - ex E48 E48A E49 E66)

E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)
Pos (verniciatura robotizzata linea 3 - ex P08 P8A P16 P16A)

Gli impianti sopra indicati sono adibiti all'attivita di altri rivestimenti compreso il rivestimento di
metalli, come individuata al punto 8 in Tabella 1 della Parte lll dell'Allegato lil al D.Lgs 152/2006.

- Valore limite di emissione negli scarichi gassosi;

per i punti di emissione relativi ai processi di essiccazione 50 mgC/Nmc
per i punti di emissione relativi all'applicazione del rivestimento 75 mgC/Nmc

- Valore limite di emissione diffusa

(espressa come percentuale del valore di input solvente) 20 %

| suddetti limiti si riferiscono alla soglia di consumo di solvente > 15 tonn/anno.

OPPURE

- Valore limite di emissione totale annua (Emissione bersaglio)

Il valore limite di emissione totale annua sara calcolato annualmente dalla Societa con la
formula Eb=RS*FM*PM, sulla base dei consumi dell'anno precedente.

Le emissioni in atmosfera potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a)

Per quanto riguarda le condizioni di flusso.laminare di cui al punto 7d della norma UNI
10169/01, in riferimento ai punti di emissione P53, P54, E70, E0s, E09, E10, E11A, E11B,
E38, E38A, E39, E40, E41, E42, E43,E17, E56, P70, E18, E21,E22, M20, E52, E31, M19, E53,
Pe6, P67, P20, P17, P57, Pes, Pog, Po4, P12, si prescrive il seguente adeguamento: lo
sbocco dei condotti di emissione dovra trovarsi ad una distanza almeno pari a 5 diametri a
valle del punto di campionamento qualora quest'ultimo sia diretto in atmosfera (in
presenza di curve o altri dispositivi atti alla riduzione delle interferenze atmosferiche la
distanza potra essere ridotta a due diametri dalla sezione di prelievo). Condizioni di flusso
analoghe ottenute mediante sistemi alternativi dovranno essere adeguatamente
verificate e descritte.

Per quanto riguarda i punti di emissione E50, P20, in progetto, si prescrive di adeguare gli
stessi alle condizioni di cui al punto 2.9 della parte seconda dell'allegato IX della parte
quinta del D.Lgs. 152/06 (bocche dei camini piu alte di un metro rispetto qualsiasi
ostacolo o struttura distante meno di dieci metri).

Per quanto riguarda la mancata presenza di sistemi di abbattimento sulle emissioni delle
attivita di verniciatura, essiccazione ed appassimento, si prescrive di realizzare, entro il
periodo di validita dell'autorizzazione, almeno la predisposizione per sistemi di filtraggio a
carboni attivi o altri sistemi idonei o, in alternativa, la sostituzione della tecnologia di
verniciatura a solventi con altri sistemi meno impattanti quali la verniciatura ad acqua e/o
a polveri.

| condotti di emissione ed i punti di campionamento devono essere conformi a quanto
previsto dalle norme UNI 10169, punto 7 e fornire, per quanto attiene all'accessibilita alle
misurazioni, tutti i requisiti di sicurezza stabiliti al punto 6 delle norme medesime.
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Relativamente ai nuovi punti di emissione in atmosfera E74,E75,E76,E77,E80, E81, E82, E83,
Es4, E92,P70, P71, P75, M18, M19, M20, M21 ed M22 la societa dovra:

comunicare alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di UDINE
all'ASS n.4 “Medio Friuli”, al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco, con un
anticipo di almeno 15 giorni, la messa in esercizio dell'impianto;

mettere a regime I'impianto entro sei mesi dalla messa in esercizio e comunicare I'avvenuta
messa a regime alla Regione FVG, alla Provincia di UDINE, allARPA FVG - Dipartimento di
UDINE all'ASS n.4 “Medio Friuli", al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco;

entro 60 giorni dalla data di messa a regime dell'impianto, dovranno venir comunicati alla
Regione FVG, alla Provincia di UDINE, alf ARPA FVG - Dipartimento di UDINE all'ASS n.4
“Medio Friuli", al Comune di Cividale del Friuli ed al Comune di Moimacco i dati relativi alle
analisi delle emissioni effettuate per un periodo continuativo di 10 giorni, con aimeno due
campionamenti effettuati nell'arco di tale periodo, al fine di consentire I'accertamento delle
regolarita delle misure e dei dispositivi di prevenzione dell'inquinamento nonché il rispetto dei
valori limite.

| punti di emissione dovranno soddisfare le condizioni di campionabilita e accessibilita in
sicurezza conformemente a quanto indicato nelle norme tecniche UNI 10169:2001 e UNI EN
15259:2008

L'efficacia di eventuali raddrizzatori di flusso dovra essere dimostrata in opera, nel rispetto
delle prestazioni riportate in UNI EN 15259-punto 6.2.1 lettera C, la necessita di
manutenzione dei dispositivi, richiede la predisposizione di idonee aperture nel corpo del
condotto di emissione

Si raccomanda che i tronchetti siano dotati di flangia in acciaio conforme alla norma tecnica
UNIEN 1092-1:2007.

Tutti i camini dovranno essere chiaramente identificati con la denominazione riportata
nell'autorizzazione integrata ambientale conformemente agli elaborati grafici presentati.

SCARICHI IDRICI
Gli scarichi autorizzati, suddivisi per singolo stabilimento, sono i seguenti:

FABER1

» F1-S1 (acque nere da impiantiigienico-sanitari, acque di processo)

= F1-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

* F1-S3 (acque meteoriche acque scarico comparto prove idrauliche)

= F1-S4 (acque meteoriche, acque scarico prove pulsaz. - eventuale)

= F1-S5 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F1-Se (acque nere da impianti igienico-sanitari)

FABER2

= F2-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

» F2-S2 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F2-S3 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico ogivatura)

FABER3

" F3-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= F3-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

» F3-S3(acque nere da impianti igienico-sanitari e depuratore chimico fisico)

= F3-S4 (acque scarico torri evaporative)

* F3-S5 (acque dilavamento piazzali)
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Gli scarichi delle acque reflue potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:
a) ipunti di campionamento degli scarichi sono fissati in corrispondenza di ciascuno scarico,
secondo la tabella di cui alle pagine 7 e 8 precedenti;
b) gli scarichi devono essere accessibili in maniera permanente:
- per il campionamento da parte dell'autorita competente per il controllo, con le
modalita attualmente previste dal D.Lgs 152/2006 (par. 1.2 allegato V alla parte l1l)
- in condizioni di sicurezza ed in modo agevole (i dispositivi e manufatti devono essere
idonei allo scopo e conformi alle norme in materia di sicurezza ed igiene del lavoro)
c) ilimiti di emissione per gli scarichi F1-S1, F1-S5, F1-S6, F2-S1, F2-S2, F3-S1, F3-53 sono
individuati in tabella lll dellallegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli
scarichi in rete fognaria; '
d) i limiti di emissione per gli scarichi F1-S2, F1-S3, F1-S4, F2-S3, F3-5S2, F3-54, F3-S5 sono
individuati in tabella Ill dellallegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli
scarichi in acque superficiali;

Siraccomanda che:

a) vengano prese, anche mediante informazione e formazione del personale dipendente,
misure operative di prevenzione e protezione dei rischi di sversamenti accidentali di
sostanze inquinanti o situazioni di emergenza dovute ad eventi eccezionali o altre
immissioni di reflui diversi da quelli per cui l'autorizzazione & stata rilasciata;

b) siano predisposte, contestualmente alla presentazione della documentazione per il
rinnovo dell'autorizzazione, delle misure atte a ridurre i consumi ed incrementare il riciclo
ed il riutilizzo dell'acqua come previsto dall'art. 98 del D.Lgs 152/2006.

RIFIUTI
Devono essere osservate le disposizioni tecniche e normative che disciplinano la materia.

RUMORE

Nelle more della predisposizione della zonizzazione acustica da parte dei Comuni di Cividale del
Friuli e Moimacco, la Societa dovra rispettare i limiti acustici previsti dal D.P.C.M. 01/03/1991 nel
periodo diurno (dalle ore 06:00 alle ore 22:00) e nel periodo notturno (dalle ore 22:00 alle ore
06:00).

MIGLIORI TECNOLOGIE DISPONIBILI

Entro 6 (sei) mesi della pubblicazione su Gazzetta Ufficiale delle Linee Guida relativa all'attivita 2.6
dell'allegato I del d.Igs . 59/2005, il gestore dovra inviare alla Regione una relazione contente lo
stato di applicazione delle MTD.
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Art. 3 - L'Allegato C, al decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento
atmosferico, acustico ed elettromagnetico della Direzione centrale ambiente e lavori
pubblici n. 148 del 6 febbraio 2009, viene sostituito dal seguente:

ALLEGATO C

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il piano di monitoraggio e controlio stabilisce la frequenza e le modalita di autocontrollo che
devono essere adottate da parte del gestore e l'attivita svolta dallARPA FVG. Si ricorda che i
campionamenti, analisi, misure, verifiche, manutenzioni e calibrazioni devono essere sottoscritti
da un professionista abilitato e messi a disposizione degli enti preposti al controllo presso la
Societa.

CONSIDERAZIONI GENERALI

Evitare le miscelazioni

Nei casi in cui la qualita e l'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla
miscelazione delle emissioni o degli scarichi, il parametro dovra essere analizzato prima di tale
miscelazione.

Funzionamento dei sistemi _
Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dovranno funzionare correttamente durante lo
svolgimento dell'attivita produttiva.

Guasto, avvio e fermata

[n caso di guasto agli impianti tali da non permettere il rispetto dei valori limite di emissione, il
Gestore dovra provvedere alla riduzione o alla cessazione dell'attivita ovvero adottare altre misure
operative atte a garantire il rispetto dei limiti imposti e comunicare entro 48 ore dall'accaduto gli
interventi adottati alla Regione, alla Provincia, al Comune, allAzienda per i Servizi Sanitari ed
allARPA FVG.

Il Gestore & inoltre tenuto ad adottare modalita operative adeguate a ridurre al minimo le
emissioni durante fasi di transitorio, quali I'avviamento e l'arresto degli impianti.

Arresto definitivo dell'impianto

All'atto della cessazione definitiva dell'attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui insiste
Iimpianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e
ripristino ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di inquinamento del
terreno e degli eventi accidentali che si siano manifestati durante I'esercizio.

Manutenzione dei sistemi

I sistema di monitoraggio e di analisi dovra essere mantenuto in perfette condizioni di operativita
al fine di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dellimpianto allAlA
dovranno essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore e/o specifici
programmi di manutenzione adottati dalla ditta.

| controlli e gli interventi di manutenzione dovranno essere effettuati da personale qualificato e
tenuti a disposizione presso la Societa, anche in conformita a quanto previsto dai punti 2.7-2.8
dell'allegato VI della parte V del d.Igs.152/06 per le emissioni in atmosfera.

Accesso ai punti di campionamento

La Societa dovra predisporre un accesso permanente e sicuro ai seguenti punti di
campionamento e monitoraggio:

a) puntidi campionamento delle emissioni in atmosfera

b) pozzetti di campionamento degli scarichi idrici
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¢) puntidirilievo delle emissioni sonore dell'insediamento
d) aree distoccaggio dirifiuti
e) pozzidiapprovvigionamento idrico.

Modalita di conservazione dei dati
Il Gestore deve impegnarsi a conservare per un periodo di almeno 6 anni con idonee modalita i
risultati analitici dei campionamenti prescritti,

Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

| risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati ad ARPA FVG, Regione,
Provincia, Comune e ASS competenti con frequenza semestrale.

Entro il 30 aprile di ogni anno solare il gestore trasmette alla Regione, Provincia, Comune, ASS e
ARPA FVG una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e controllo raccolti nellanno solare
precedente ed una relazione che evidenzi la conformita dell'esercizio dellimpianto alle condizioni
prescritte nell'Autorizzazione Integrata Ambientale.

RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Nella tabella seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell'esecuzione del
presente Piano.
Tab. 1 — Soggetti che hanno competenza nell’esecuzione del Piano

Soggetti Nominativo del referente
Gestore dellimpianto FABER INDUSTRIE S.P.A, FRANCESCA SORO
s . Ditte esterne incaricate di effettuare i Come identificate da
Societa terze contraenti . . L o -
campionament; e le analisi comunicazione dell'azienda

Direttore del Servizio tutela da
inquinamento atmosferico,

Autorita competente Regione Autonoma Friuli Venezia Giulia acustico ed elettromagnetico della
Regione FVG
Ente di controllo Agenzia Regionale per la Protezione Direttore del Dipartimento di
del’Ambiente del Friuli Venezia Giulia Udine

ATTIVITA' A CARICO DEL GESTORE

Il gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche
avvalendosi di una societa terza contraente.

PARAMETRI DA MONITORARE

Aria

Nelle tabelle seguenti vengono indicati per ogni emissione le informazioni relative a parametri da
monitorare, frequenza e metodi da utilizzare suddivise per tabelle come specificato di seguito.

Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1.

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2

Tab. 2.c - impianti IPPC FABER3 (ampliamento - da autorizzare in AlA)

Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Tab. 2.g - impianti attivita connesse — FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

g, FG\ 0109 1
@ (I

Wons |
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Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1 (fosfatazione)

Parametri E17,E56 Metodi
Ossidi di azoto annuale
Metodiche CEN, ISO, UNI,
UNICHIM o altre pertinenti
norme tecniche nazionali o
annuale

internazionali
(art. 271 comma 2 D.Lgs.
152/06)

Acido Fluoridrico

Dove: ,
=E17 riunisce le emissioni gia denominate E15, E17 (vasche di lubrificazione e neutralizzazione)
=E56 riunisce le emissioni gia denominate E16A, E16B, E56 (impianto fosfatazione e preparazione

stadi)

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER?2 (fosfatazione).

Parametri P53 P54 Metodi
Ossidi di azoto - annuale
Metodiche CEN, ISO,
i UNI, UNICHIM o altre
- annuale . ,
pertinenti norme
Acido Fluoridrico tecniche nazionalio
internazionali
annuale annuale (art. 271 comma 2
D.Lgs. 152/06)
Fosfati .
Dove:

= P53 Vasca neutralizzazione

=P54 Vasca fosfatazione

Tab. 2.¢ - impianti IPPC (fosfatazione) FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Parametri Mis Mie Metodi
Ossidi di azoto annuale annuale
Metodiche CEN, ISO,
UNI, UNICHIM o altre
annuale annuale . ,
pertinenti norme
Acido Fluoridrico tecniche nazionalio
internazionali
B annuale (art. 271 comma 2
D.Lgs. 152/06)
Fosfati
Dove:

=M15 Vasca risciacquo neutro e saponificazione

=M16 Vasca attivazione e fosfatazione
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Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Parametri E74 Eis, E35, E65 Eos, E09, E10, Es3, E81, E83, Metodi
Ei1a, E11b, E20, Esa,
E21, E22, E38,
E38a, E39, E40,
E41, E42, E43,
Es2, E54, E67,
Ees, E70, E71,
E72, E73,E75,
E7s, E77, E8o,
E82, E92,
Polveri annuale annuale "annuale annuale
Solventi (classe Iil) - - - -
D.Lgs152/06 parteV -
All.1 parte2-Tab.D
P Metodiche CEN,
Solventi (classi I-V) annuale ISO, UNJ,
olventi (classi I- - - -
D.Lgs152/06 parteV — UN'_CH'M_ o altre
All.1 parte 2 - Tab. D pertinenti norme
tecniche nazionali
COV espressiin C tot. - - - annuale o internazionali
(mgC/Nm?) (art. 271 comma 2
D.Lgs152/06 parteV - D.Lgs. 152/06)
All.3 parte 3 Tab. 1
Monossido di carbonio |  annuale - - -
CO '
Ossidi di Azoto NOx annuale - - _

Dove:

= Eog forno di tempra linea 2

= E09 forno di rinvenimento linea 2

= E10 forno di tempra linea 1

= E11A forno rinvenimento linea 1

= E11B tunnel raffreddamento bombole

= E18 riunisce le emissioni gia denominate E18, E19 (laminazione con olio emulsionato)

= E20 pressa Fagotto - trafilatura a freddo

fumi area raffr. Linea 2)

= E38 forno ricottura 1 ventilatori raffreddamento

E35 vasca di tempra linea 1

= E38A aspirazione lato carico scarico forno ricottura 1

= E39 forno ricottura 2 ventilatori raffreddamento

= E40 forno ricottura 3 — ventilatori raffreddamento
= E41 forno ricottura 2 aspirazione lato carico
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E21 riunisce le emissioni gia denominate E21, E25 (strozz. Engen - ogivatrice)

E22 riunisce le emissioni gia denominate E22, E26, E26A (strozz. Danieli linea 2 — aspirazione




E42, E43 forno ricottura 3 aspirazione lato carico
E52 sabbiatrice stadi L2

linea 4), E53B, E53C, E53D (appassimento bombole linea 4)

Es4 sabbiatrice per interni/esterni linea 2
= E65 vasca di tempra linea 2

= E67 taglio stadilinea 1

= E68 taglio stadi linea 2

= E70 sabbiatrice per interni/esterni linea 4
= £71 sabbiatrice per interni linea 1

= E72 aspirazione sabbiatrice stadi linea 2

E73 aspirazione sabbiatrice esterni linea 1

E74 aspirazione ogivatrici e taglio al plasma

E75 sabbiatrice raparto finiture vern. L2
= E76 sabbiatrice esterni L1 dopo tempra
E77 aspirazione pressa 7300

Ego cabina fondo a polvere
Eg1 cabina finitura a liquido

Eg2 due cabine finitura a polvere

Es3 tre forni essiccazione

E84 due cabine ogive a liquido e forno ad infrarossi
E92 aspirazione molatura

]

Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

E53 riunisce le emissioni gia denominate E53, E53A (verniciatura robotizzata e appassimento

Parametri Pes, Po2, Po3, Po4, Pos, P11, Pos, P70 P63 P75 Metodi
P67 P12,P14, P17, P17a, P18, -
P19, P20, P57, P59, P60,
Pe1, P62, P68, P71
Polveri annuale annuale annuale annuale | annuale
Solventi (classil-V) annuale - - - - Metodiche
D.Lgs152/06 parteV - :
All.1 parte 2-Tab.D CEN, IS0, UN,
UNICHIM o
COV espressiin Ctot. - - annuale - - altre pertinenti
(mgC/Nm?) norme
D.Lgs152/06 parteV — tecniche
All.3 parte 3 Tab. 1 .
nazionali o
Olii minerali (come - - - annuale . internazionali
fumi e nebbie) (art. 271
comma 2
Monossido di - - - - annuale | Dgs, 152/06)
carbonio CO
Ossidi di Azoto NOx - - - - annuale

Dove:
= PO2 sabbiatura esternilinea 3
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= Pe3 sabbiatura interni linea 3
= Po4 forno di rinvenimento linea 3

Pos forno di tempra linea 3

Pog riunisce le emissioni gia denominate Po8 (verniciatura linea 3), P8A, P16, P16A
(appassimento linea 3)
= P11 sabbiatura esternilinea 5

= P12 forno di tempra linea linea 5
= P14 sabbiatura interni linea 5

= P17 forno di rinvenimento linea 5
= P17A riunisce le emissioni gia denominate P17A e P17B (forno ricottura linea 5)
= P18 ogivatrice linea 3

P19 taglio stadilinea 3

P20 riunisce le emissioni gia denominate P10 (macchina formatrice linea 5), P20
(raffreddamento dopo formatura linea 5)

P57 riunisce le emissioni gia denominate P57 (sabbiatrice stadi 1), P58 (sabbiatrice stadi 2)

= P59 forno ricottura 1

= P60 forno ricottura 1 — tunnel di raffreddamento

= P61 forno ricottura 2

= P62 forno ricottura 2 — tunnel di raffreddamento

= P63 Fluotornitrice

= P66 Filanda - Macchine avvolgimento e forno essiccazione
= P67 vasca di tempra linea 3

Pssg sabbiatrice interni esterni linea 6

P70 (ex E44) riunisce le emissioni gia denominate E44, E45, E47, E45A (reparto compositi)

I

P71 sabbiatrice reparto finiture vern. L3

P75 taglio al plasma provini laboratorio

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Parametri Me4, M2o, Mos, M18 M1ig Metodi
M21, M22
Polveri annuale annuale annuale Metodiche CEN,
ISO, UNI,
Monossido di carbonio - annuale - UNICHIM o altre
pertinenti norme
Ossidi di azoto - annuale - tecniche nazionali

o internazionali

COV espressiin Ctot. - - annuale (art. 271 comma
(mgC/Nm?)
D.Lgs152/06 parteV — 2D.Lgs. 152/06)

All.3 parte 3Tab. 1

Dove:
= Mo4 strozzatrice — ogivatura linea 2
= Mos taglio plasma

= Mai8 aspirazione ogivatrice e taglio al plasma

09

i
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= Mz19 (exE48) riunisce le emissioni gia denominate E48 (cabina di verniciatura linea sub), E48A

(verniciatura robotizzata e appassimento linea sub), E49 (camera appassimento verniciatura

linea sub), E66 (appassimento bombole sub)
= M20 (ex E50) riunisce le emissioni gia denominate E50 (zincatura ad arco elettrico), E51

(sabbiatrice zincatura) E52 riunisce le emissioni gia denominate Es2 (sabbiatrice stadi linea

2), E52A (sabbiatrice stadilinea 1)
= M21 (ex E89) forno di essiccazione

= M22(ex E91) cabina finitura a polvere

Tab. 2.g - impianti attivitd connesse ~ FABER3 (ampliamento)

Parametri Mog, M1o, M11, Metodi
M12, M13, M14
Polveri annuale Metodiche CEN, ISO, UNI,
UNICHIM o altre pertinenti norme
tecniche nazionali o internazionali
(art. 271 comma 2 D.Lgs. 152/06)
Dove;

= M09 trattamenti termici - forno ricottura 1

= M10 trattamenti termici — forno ricottura 1 tunnel di raffreddamento

= M11 trattamenti termici — forno ricottura 2

= M12 trattamenti termici — forno ricottura 2 tunnel di raffreddamento

= M13 sabbiatrice stadi 1
= M14 sabbiatrice stadi 2

Tab.3 - Sistemi di trattamento fumi

E81 — cabina finitura liquido

Eg2 — cabine finitura polvere

Es4 - due cabine ogive a liquido e forno ad
infrarossi

[ - [=) = a— —
SEES5E | £ 2% S o F T e
EEmEs 58| E3 5 £5¢&
Punto emissione EE Wa c 5 g T & 3 ® N O
= B a5 = T v o T £ T T = =
wWe -5 — == S 8 ¢ S+ o
natean |23 = s 255
2 g g~ S = =
< Q. a ha = 8
SABBIATRICI FABER 1 —_
o = K o O
E52 - Sabbiatrice stadiL1e L2 S = o © 0 o 5
Es4 - sabbiatrice per interni/esterni linea 2 N 8 g e N S G 5 €
- Sabbiatrice i - 3 S @ 2 9 5 E
E70 - Sabbiatrice int/est L4 g e 35 3 o L g 5 5 B

. . ey =

E71 - Sabbiatrice interni L1 S8z 5E |g Q=2 s 9

. . . - [«F] (%] wv
E72 - Sabbiatrice stadi L2 g T T £ o % o v & Q™
v — E £ S 20 o =
E73 - Sabbiatrice estemi stadi = o G 2| 8z 2 S=5 5 O
E75 - sabbiatrice raparto finiture vern. L2 =z % o £ § = S & = 2 & "g
—— - = c = - ©
E76 - sabbiatrice esterni L1 dopo tempra é = e 4 S S @ S e 5 o

-~ e

VERNICIATURA FABER 1 5 9 S £ a g S % g © L E
E53 —verniciatura robotizzata e appassimento L4 | = o & kS o = o £ 8 z 2
E8o — cabina fondo polvere U2 9 = 5 ©° & € = 2
Y 5 o v »n 5 © 2 =
D o = e cC 5 O n a
x wn 2 c o F = O 3
<T 4 © o o
() o > o ®©
O £

pag21/28




MOLATURA FABER 1

E92 - postazione molatura

SABBIATRICI Faber2

Po2 - Sabbiatura esterni L3

Po3 - Sabbiatura interni L3

P11 - Sabbiatura esterni L5

P14 - Sabbiatura interni L5

P57 - Sabbiatrice stadi 1e 2

P68 - Sabbiatrice int/est Le

P71 - sabbiatrice reparto finiture vern. L3

SABBIATRICI Fabers

M13 - Sabbiatrice stadi 1

M14 - Sabbiatrice stadi 2

M20 - sabbiatrice zincatura

TAGLIO PLASMA Faber1

E67 — Taglio stadi L2

Ees - Taglio stadi L1

E74 — spirazioni ogivatrici e taglio al plasma

TAGLIO PLASMA Faber2

P19 - Taglio stadi L3

P75 - taglio al plasma provini laboratorio

TAGLIO PLASMA Fabers

Mos - Taglio stadi Linea tubi

M18 - aspirazione ogivatrice e taglio al plasma

Nella tabella 4 vengono riportati i controlli da effettuare relativamente alle emissioni diffuse e

fuggitive.
Tab. 4 - Emissioni diffuse e fuggitive
Descrizione Origine (punto Modalita di Modalita di Frequenza di Modalita di
di emissione) prevenzione controllo controllo registrazione
. dei controlli
effettuati
Polveri Impianti di
trattamento Indagini sugli
termico ) addetti reparto .
- - — Manutenzione . . Relazione
Polveri e solventi | Impianti di L effettuata da Ogpni tre anni
impianti . cartacea
tempra ditta
Polveri e solventi | Impianti di specializzata
verniciatura
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Acqua
Nelle tabelle 53, 5b, 5¢, vengono specificati per ciascuno scarico e in corrispondenza dei parametri
elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare:

Tab. 5a - Inquinanti monitorati — FABER1

F1-S1 F1-S2 F1-S3 | F1-Sa Modalita di controllo Metodi
Continuo | Discontinuo
pH X X X X annuale
Solidi sospesi totali X X X X annuale S
BOD, X annuale 3.
cob X X | X X annuale | 2
Fosforo totale X annuale g
Azoto totale X annuale Lo
Azoto ammoniacale (come NH,) X annuale §
Azoto nitroso (come N) X annuale g
Azoto nitrico (come N} X annuale g
Idrocarburi totali X X X X annuale 3
Alluminio, Cromo totale, Ferro, Nichel, §
Zinco, Arsenico, Cadmio, Piombo, Rame X annuale g
Solventi clorurati X annuale _-::
Solventi organici aromatici X annuale §
Tensioattivi totali X annuale E’
Test tossicita acuta X annuale
Tab. 5b - Inquinanti monitorati - FABER2
F2-S3 Modalita di controllo Metodi
Continuo Discontinuo
H X annuale .
FS)olidi sospesi totali X annuale Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
CcoD X annuale ASTM, ecc.
Idrocarburi totali X annuale
Tab. 5¢ - Inquinanti monitorati — FABER3
F3-S3* F3-S2 F3-S4 F3-Ss Modalita di controllo Metodi
Continuo | Discontinuo
pH X X X X annuale <
Solidi sospesi totali X X X X annuale &
BOD, X annuale %‘f J
coD X X X X annuale E ;
Fosforo totale X annuale 2 5
Azoto totale X annuale g 8‘
Azoto ammoniacale (come NH,}) X annuale o <
Azoto nitroso (come N) X annuale 'g &
Azoto nitrico (come N) X annuale *8
Idrocarburi totali X X X X annuale z

i

0025

ninin i
¢
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Alluminio, Cromo totale, Ferro, Nichel,

, ) C o X annuale
Zinco, Arsenico, Cadmio, Piombo, Rame
Solventi clorurati X annuale
Solventi organici aromatici X annuale
Tensioattivi totali X annuale
Test tossicita acuta X annuale

. * |l controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dellimpianto.

Nella tabella 6 si riportano i controlli da effettuare sui sistemi di depurazione per garantirne
I'efficienza.

Di seguito si riporta un elenco sintetico dei controlli al sistema di depurazione riferiti allimpianto
da realizzare presso FABER3. ‘

Tab. 6 - Sistemi di depurazione

Sistema di . . ... . | Puntidi ces s Modalita di
Elementi Dispositivi Modalita di . .
Punto trattamento e . controlio del registrazione
.. . 1 caratteristicidi | di controlio > .
emissione (stadio di ciascuno stadio | controllo corretto (frequenza) dei controlli
trattamento) funzionamento 9 effettuati
Impianto Chimico-fisico . -
plantc Verifica portate Verifica manuale .
depurazione | (vasca ; . . . Registro
L .___. | reagentiereflui | - Ingresso reagenti | portate in ingresso )
Cchimico- omogeneizzazi . . . ! . interno
- da trattare (giornaliera)
fisico one) ,
F1-S1 Chimico-fisico
F3-S3* (vasca Verifica portate Hmetro Possibile VerificapH in Registro
neutralizzazion | reagenti P nell'intera vasca continuo, interno
e)
Chimico-fisico | Verifica portate - e .
porta- Possibile Verifica visiva della Registro
(vasca reagenti, verifica | - e ) .
. . nell'intera vasca flocculazione interno
flocculazione) flocculazione
test analitici interni
(settimanali);
Chimico-fisico | Verifica . . ) esterni semestrali Registro
. kit analisi Scarico L .
(decantatore) depurazione (analisi per interno
autorizzazione
scarico)
F1-S2
F1-S3 v
F1-S Disoleatore e : .
4 Verifica . s Registro
F2-S3 vascaa . - Scarico Verifica visiva .
. depurazione interno
F3-52 scomparti :
F3-S4
F3-S5

* |l controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avio dell'impianto.

Rumore

Al termine della realizzazione dellampliamento dello stabilimento denominato FABER3 e con gii
impianti a regime dovranno essere effettuate a cura del gestore i rilievi fonometrici “post operam”
ed effettuato il raffronto dei risultati con quanto stimato in via previsionale (relazione agli atti
ARPA n.M1.08.REL.01/32328).

| rilievi dovranno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche contenute
nel DM 16/03/98; i risultati dovranno riportare oltre ai puntuali parametri di rumore indicati dalla
vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi allandamento temporale delle misure
esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi di ottava lineare.

Il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dellimpianto, anche le condizioni
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meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di campionamento si
dovranno seguire le indicazioni indicate nelle norme di riferimento internazionale di buona tecnica
(norme UNI serie 11143, UN| 9884, UNI 10855).

| rilievi dovranno essere eseguiti a cura di un tecnico competente in acustica in possesso dei
requisiti previsti dall'art. 2, commi 6, 7 e 8 della Legge 447/1995.

Inoltre, dovranno essere eseguite misure fonometriche presso il perimetro dello stabilimento ed i
recettori prossimi agli impianti entro sei mesi dalla approvazione del Piano comunale di
classificazione acustica di cui all'art. 23 della L.R. 16 del 18.06.07 al fine di verificare la conformita
dei risultati con i contenuti del Piano, analoghe misure dovranno essere eseguite ogniqualvolta si
realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni sonore.

GESTIONE DELL'IMPIANTO

Controllo e manutenzione
Le tabelle 7 e 8 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione degli impianti.
| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO g001.

Tab. 7 - Controlli sui macchinari.

Parametri Perdite
Reparto Controllo Frequen.za dei N MOfialIta'
controlli .| Fase Modalita Sostanza registrazione
. controlli
Fosfatazione | Quantitareagenti | giornaliera regime strumentale / registro
vasca controlli
fosfatazione,
Temperature
vasca
Presse Impianto mensile arresto manuale oli registro
oleodinamico interventi
Forni Impianto annuale arresto manuale polveri registro
aspirazione e interventi
bruciatori
Tab. 8 — Interventi di manutenzione ordinaria
: s Modalita registrazione
Macchina Tipo di intervento Frequenza . i
controlli
Fosfatazione Ispezione completa Annuale
Lubrificazione macchina
Reparto presse (controlli rabbocchi e Mensile
sostituzioni).
Reparto forni Verifica filtri ventilazione Trimestrale
!spez‘:one' completq . Registro interventi
) bruciatori (sostituzione tubi
Reparto forni Annuale

radianti; prova
combustione)

Reparto ogivatura

Lubrificazione macchina

. (controlli rabbocchi e Mensile
ogivatrice sostituzioni).
Reparto lavorazioni Lubrificazione macchina
meccaniche (controlli rabbocchi e Mensile
pressa sostituzioni).
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Controlli sui punti critici e aree di stoccaggio
Le tabelle 9, 10, 11 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione sui punti
critici e sulle aree di stoccaggio.
[ controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO 9001.

Tab. 9- Punti critici degli impianti e dei processi produttivi

Parametri Perdite
Macchina Controllo Frequenza Modalita
dei controlli Fase Modalita Sostanza | registrazione
controlli
Sistemi di Verifi
erifica stato cartucce . ;
abbattimento polveri | _ . mensile arresto | visiva polveri REE'SUO
e filtranti interno
(tutti i filtri)
ianti i H - Portate , ; :
Im.pha_mtl d‘e'pura2|one P giornaliera regime | strumentale | metalli Begistro
chimico-fisico interno
Impianti disoleazione | Efficacia separazione oli giornaliera regime | visiva oli /

Tab. 10 - Interventi di manutenzione sui punti critici

Macchina Tipo di intervento Frequenza Modalita registrazione
controlli
Abbattitori polveri Sostituzione cartucce o
(tutti filtr filtranti annuale Registro interno
N . Sostituzione strumento R
Impianti depurazione , . a fronte di verifica . .
o misura 0 pompa dosaggio ) Registro interno
chimico-fisico reagenti malfunzionamento
Impianti disoleazione Pulizia vasca di semestrale /
disoleazione e
defangazione
Tab. 11 — Aree di stoccaggio
' Contenitore Bacino di contenimento
Struttura Tipo di Modalita Tioo di Modalita
contenimento controlio Frequenza registrazione col:mtrollo Freq. registrazione
controlli controlli
Cisterna reagenti
per fosfatazione - . i L . .
, . visivo giornaliera - VISivo giornaliera --
(cisterna a doppia -
camera)
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Indicatori di performance

In tabella 12 vengono riportati gli indicatori di prestazione ambientale, monitorati in accordo con
il sistema di gestione ambientale ISO 14001.

Tab. 12 - Monitoraggio degli indicatori di prestazione ambientale

Frequenza di
monitoraggioe | Modalita di

periodo di registrazione
riferimento

Indicatore Unita di misura Modalita di calcolo

Concentrazione media
annua emessa per

tipologia di inquinante su kg/n°pezzi calcolo

annuale

unita di prodotto A Report
Volum.e\ ?;quad ptrtelevato mc/ n°pezzi calcolo . secondo sistema di
ber unta & prototto annuale gestione ambientale

Approvvigionamento ;
mc/anno misura
idrico annuo ISO 14001

Rifiuti prodotti per unita

kg/n° pezzi
di prodotto g/n'p calcolo

Consumo energetico per | 1ep /o pezzi
unita di prodotto -

misura

ATTIVITA' A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto dalla normativa vigente in materia di vigilanza, 'Ente di controllo, come
identificato in Tabella 1, effettua, con oneri a carico del Gestore dell'impianto, quantificati sulla base delle
disposizioni contenute negli Allegati IV e V, al d.m. 24 aprile 2008, secondo le frequenze stabilite in Tabella
13, i controlli di cui all'articolo 3, commi 1 e 2 del d.m. 24 aprile 2008, che qui di seguito si riportano:

a) verifica del corretto posizionamento, funzionamento, taratura manutenzione degli strumenti;

b) verifica delle qualifiche dei soggetti incaricati di effettuare le misure previste nel Piano di monitoraggio;
) verifica della regolare trasmissione dei dati;

d) verifica della rispondenza delle misure eseguite in regime di autocontrollo ai contenuti
dell'autorizzazione;

e) verifica presso lo stabilimento dellosservanza delle prescrizioni impiantistiche contenute
nell'autorizzazione; '

f) prelievi, analisi delle emissioni degli impianti e misure degli effetti sullambiente delle emissioni.

Al fine di consentire lo svolgimento dell'attivita sopraccitata, la Societa dovra comunicare al Dipartimento
provinciale dellA.R.P.A. competente per territorio, almeno 15 giorni prima, l'inizio di ogni misurazione in
regime di autocontrollo prevista dall'AlA ed il nominativo della Ditta esterna incaricata.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o0 inquinanti non ricompresi nell'Allegato V al
citato dm. 24 aprile 2008, devono essere determinati, dal Gestore dellimpianto, secondo il vigente
tariffario generale dell ARPA. :

L'ARP.A. si propone di effettuare-tre controlli nel corso dell'anno solare, ciascuno dei quali - potra essere
costituito da uno o piu giorni. In particolare:

- nel corso del primo controllo si propone di effettuare la verifica ispettiva (consistente in verifiche documentali,
tecniche e procedurali) sulle componenti aria, acqua, rifiuti e clima acustico (quest'ultima a seguito della verifica
post operam da parte della ditta per la realizzazione dell'ampliamento Faber 3);

- nel corso degli altri due controlli si propone di completare le verifiche ispettive sulla componente aria, (la piu
preponderante con 68 punti di emissione in atmosfera), anche verificando mediante compresenza l'idoneita
dell'effettuazione del campionamento da parte della ditta terza.

L'attivita di controllo & riassunta nella seguente tabella 13.
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Tab. 13 — Attivita a carico dell'ente di controllo

. Totale interventi nel
. N Componente ambientale . Co s
Tipologia di intervento . Frequenza periodo di validita del
interessata . co
: piano (sei anni)
Aria tre volte allanno 18
Verifica delle prescrizioni Acqua annuale 6
Rifiuti annuale 6
Clima acustico A seguito della verifica
post operam a cura deila
. \ ; . 1
ditta per 'ampliamento di
FABER3
Campionamento e analisi Acqua (*) Annuale 6

(*) Attivita a carico del gestore della fognatura Acquedotto Poiana S.p.a..

Art. 4 - Rimangono valide ed immutate, per quanto compatibili con il presente

provvedimento, tutte le altre condizioni e prescrizioni contenute nel succitato decreto n.
148 del 6 febbraio 2009.

Trieste, % 9 (PR, 2012
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REGIONE AUTONGMA
FRIYLI VENEZIA GIULA

DiR€ziONe cenTRaLe ameienTe
@ LavVORI PUBBLICI

Servizio tutela da inquinamento stutelainguinQregione.fvgit
atmosferico, acustico ed tel + 39 040 377 4058
elettromagnetico fax+39 040377 4513/4410

| - 34126 Trieste, via Giulia 75/1

Decreton. | 48 -

ALP.10 - UD/AIA/19
ALP.10 — UD/AIA/86

D.Lgs. n. 59/2005. Autorizzazione Integrata Ambientale per I'esercizio di
tre impianti per il trattamento di superficie di metalli e materie plastiche
mediante processi elettrolitici e chimici qualora le vasche destinate al
trattamento utilizzate abbiano un volume superiore a 30 mc, di cui al
punto 2.6 dell'Allegato |, al d.lgs 59/2005.

Societa FABER INDUSTRIE S.P.A..

IL DIRETTORE

Visto il Decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59 “Attuazione integrale della direttiva
96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento”;

Considerato che l'autorizzazione integrata ambientale prevista dal succitato d.Igs.
59/2005, ¢ rilasciata tenendo conto delle considerazioni riportate nell'allegato IV al d.Igs
medesimo, delle informazioni diffuse ai sensi dell'art. 14, comma 4, del d.Igs. e nel rispetto
delle linee guida per l'individuazione e I'utilizzo delle migliori tecniche disponibili, emanate
con uno o pit decreti dei Ministri dell'ambiente e della tutela del territorio, per le attivita
produttive e della salute;

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 “Norme in materia ambientale”;

Visto il Decreto legge 30 ottobre 2007, n. 180 — Decreto convertito, con modificazioni, in
legge 19 dicembre 2007, n. 243 . - Differimento di termini in materia di autorizzazione
integrata ambientale e norme transitorie;

Visto il Dlgs. 16 gennaio 2008, n. 4 riguardante “Ulteriori disposizioni correttive ed
integrative del d.Igs. 3 aprile 2006, n. 152 recante norme in materia ambientale;

Visto il decreto del Ministero dellambiente e della tutela del territorio e del mare 24
aprile 2008 (Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed
ai controlli previsti dal Decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n. 59);



Vista la Legge Regionale 5 dicembre 2008, n. 16, recante “Norme urgenti in materia di
ambiente, territorio, edilizia, urbanistica, attivita venatoria, ricostruzione, adeguamento
antisismico, trasporti, demanio marittimo e turismo;

Vista |'autorizzazione n. 81/19/03, prot. n. 31614, del 9 ottobre 2003, con la quale il
Comune di Cividale del Friuli (UD) ha autorizzato, per quattro anni, il sig. Massimo
Toffolutti, in qualita di consigliere con potere di firma della Societa Faber Industrie S.p.a.,
ad effettuare lo scarico delle acque reflue in fognatura pubblica, relativamente allo
stabilimento di Cividale del Friuli, via dell'Industria n. 23, denominato Faber 1 (scarichin. 1,
2, 3, 4, 5 e 6), e allo stabilimento di Cividale del Friuli, via del Commercio n. 2/4,
denominato Faber 2 (scarichin. 7,8 e 9);

Vista l'autorizzazione n. 81/40/04, prot. n. 001245, del 7 gennaio 2005, con la quale il
Comune di Cividale del Friuli (UD) ha autorizzato, per quattro anni, il sig. Michele Capello,
in qualita di legale rappresentante con delega in materia di ambiente della Societa Faber
Industrie S.p.a, ad effettuare lo scarico delle acque reflue in fognatura pubblica,
relativamente allo stabilimento di Cividale del Friuli, via dellindustria n. 64, denominato
Faber 3 (scarichin. 1 e 2); ‘

Visto il decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico e
ambientale della direzione centrale ambiente e lavori pubblici n. 2662 del 14 novembre
2006, con il quale:

- @ stata rimossa I'autorizzazione alle emissioni di fumi in atmosfera assentita con le
delibere della Giunta regionale n. 1421 del ©7/05/1999, n. 2713 del 06/09/1999 e n.
1568 del 15/05/2002, con il decreto del direttore regionale dell'ambiente n. 10 del
09/01/2003 e con il decreto del direttore del servizio tutela da inquinamento
atmosferico, acustico e ambientale della direzione centrale ambiente e lavori pubblici n.
393 del 02/03/2005;

- @& stato autorizzato l'impianto di fabbricazione bombole per gas compressi e liquefatti,
sito in Comune di CIVIDALE DEL FRIULI (UD) e in Comune di MOIMACCO (UD), via
dell'industria, 23, XI Zona Industriale (stabilimento n. 1), via del Commercio, 5/7
(stabilimento n. 2) e via dell'lndustria, 64, XI Zona Industriale (stabilimento n. 3), della
Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di CIVIDALE DEL FRIULI
(UD), via dell'Industria, 23, XI Zona Industriale;

Considerato che [articolo 5, comma 3, del d.igs. 59/2005, prevede che l'autorita
competente stabilisca il calendario delle scadenze per la presentazione delle domande di
autorizzazione integrata ambientale relative ad impianti esistenti e ad impianti nuovi gia
dotati di altre autorizzazioni ambientali alla data di entrata in vigore del decreto
legislativo stesso;

Visto il decreto del direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico e
ambientale della direzione centrale ambiente e lavori pubblici, di seguito denominato
Servizio competente, n. 1454 del 20 luglio 2006, con il quale & stato stabilito, per l'attivita
di trattamento di superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici e
chimici qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume superiore
a 30 mc, di cui al punto 2.6 dell'Allegato |, al dlgs 59/200s5, il calendario per la
presentazione delle domande di autorizzazione integrata ambientale, fissando la data del
30 novembre 2006, per tale incombente;

Vista la domanda del 27 novembre 2006, con la quale la Societa FABER INDUSTRIE S.P.A.
con sede legale in Comune di Cividale del Friuli (UD), via dell'lndustria, 23, XI Zona
Industriale, ha chiesto, ai sensi dellart. 5, comma 1, del dlgs 59/200s5, il rilascio
dell'autorizzazione integrata ambientale per I'esercizio di due impianti di trattamento di
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superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici e chimici qualora le
vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume superiore a 30 mc, di cui al
punto 2.6 dell'Allegato |, al d.lgs 59/2005, siti nei Comuni di Cividale del Friuli (UD), e
Moimacco (UD), rispettivamente in via dell'Industria, 23 (Faber 1) e in via del Commercio,
5-7 (Faber 2);

Vista la nota prot. ALP.10-42093-UD/AIA/19 del 27 dicembre 2006, con la quale il
Servizio competente ha trasmesso ai Comuni di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD),
alla Provincia di Udine e allARPA FVG, tutta la documentazione riguardante la richiesta di
autorizzazione integrata ambientale presentata dalla Societa;

Vista la nota prot. n. ALP.10-42094-UD/AIA/19 del 27 dicembre 2006, con la quale &
stato comunicato, ai sensi dellart. 5, comma 7, del dlgs n. 59/2005, l'awio del
procedimento amministrativo relativo alla domanda di cui sopra;

Considerato che la Societa ha provveduto alla pubblicazione, sul quotidiano “Il Piccolo”
del 12 gennaio 2007, dell'annuncio previsto all'art. 5, comma 7 del d.lgs 59/200s5;

Considerato, altresi, che non sono pervenute osservazioni da parte del pubblico nel
termine di 30 giorni dalla data di pubblicazione dellannuncio di cui sopra;

Viste le note prot. n. ALP.10-4931-UD/AIA/19 del 2 febbraio 2007 e prot. n. ALP.10-
7196-UD/AIA/19 del 26 febbraio 2007, con le quali il Servizio competente ha
rispettivamente richiesto alla Societa un'ulteriore copia della documentazione relativa
all'autorizzazione integrata ambientale e I'ha trasmessa all'Azienda per i Servizi sanitari n.
4 “Medio Friuli”;

Vista la domanda del 22 maggio 2007, con la quale la Societd FABER INDUSTRIE S.P.A.
con sede legale in Comune di Cividale del Friuli (UD), via dellIndustria, 23, XI Zona
Industriale, ha chiesto, ai sensi dellart. 5, comma 1, del d.igs 59/2005, il rilascio
dell'autorizzazione integrata ambientale per I'esercizio di un impianto di trattamento di
superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici e chimici qualora le
vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano un volume superiore a 30 mc, di cui al
punto 2.6 dell'Allegato |, al d.lgs 59/2005, sito nei Comuni di Cividale del Friuli (UD), e
Moimacco (UD), in via dell'industria, 64 (Faber 3);

Vista la nota del 22 maggio 2007, con la quale la Societd ha chiesto che le pratiche
relative alle citate istanze di autorizzazione integrata ambientale del 27 novembre 2006
(UD/AIA/19) e del 22 maggio 2007 (UD/AIA/86), vengano esaminate contestualmente:;

Vista la nota prot. n. ALP.10-18512-UD/AIA/86 del 7 giugno 2007, con la quale & stato
comunicato, ai sensi dell'art. 5, comma 7, del d.Igs n. 59/200s5, I'avvio del procedimento
amministrativo relativo alla citata domanda del 23 maggio 2007,

Vista la nota prot. ALP.10-18523-UD/AIA/86 del 7 giugno 2007, con la quale il Servizio
competente ha trasmesso ai Comuni di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), alla
Provincia di Udine, all'Azienda per i Servizi Sanitari n. 4 “Medio Friuli” e all ARPA FVG, tutta
la documentazione riguardante la richiesta di autorizzazione integrata ambientale
presentata dalla Societa in data 23 maggio 2007;

Considerato che la Societa ha provveduto alla pubblicazione, sul quotidiano “Il Piccolo”
del 25 giugno 2007, dell'annuncio previsto all'art. 5, comma 7 del d.lgs 59/2005;

Considerato, altresi, che non sono pervenute osservazioni da parte del pubblico nel
termine di 30 giorni dalla data di pubblicazione dell'annuncio di cui sopra;

Visto il Verbale della prima seduta della Conferenza di servizi svoltasi in data 29 maggio
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2008, dal quale risulta che:
- viene fatta una breve introduzione sull'attuale situazione dell'impianto industriale;

- il Comune di Cividale del Friuli presenta I'atto di Determina n. 616 del 26 giugno 2006,
con la quale la Societa Faber Industrie S.p.a. viene classificata quale industria insalubre di
prima classe;

- il Comune di Moimacco chiede una copia della citata determina n. 616 del 20 giugno
2006, e, relativamente all'allegato 1 “Relazione Tecnica” di entrambe le pratiche, nel
puntualizzare che, contrariamente a quanto indicato nelle relazioni stesse, sono presenti,
nel raggio di 1 km dallo stabilimento, edifici a destinazione residenziale e scolastica,
chiede alla Societa di specificare le cautele adottate in riferimento alla classificazione di
industria insalubre di prima classe e le MTD conseguentemente applicate;

- la Provincia di Udine, relativamente alla gestione dei rifiuti da parte della Societa:

a) rileva che nel progetto integrativo, trasmesso dalla Regione con lettera di giugno 2007, parte
dei documenti presenti nel progetto pervenuto a dicembre 2006 sono assenti, mentre altri sono
presenti uguali o modificati e chiede, al fine di consentire una chiara lettura del progetto, di
fornire uno schema riassuntivo con indicazione degli allegati della prima documentazione
trasmessa che sono rimasti validi;

b) chiede di completare il diagramma a blocchi nportato a pag. 5 dellAllegato 1 della
documentazione integrativa, anche con gli integrali cicli produttivi svolti in Faber 1 e Faber 2;

c) chiede, in riferimento alle tabelle riportate a pag. 13 e seguenti, della documentazione di
dicembre 2006, un aggiornamento, a seguito delle modifiche apportate allimpianto, dei rifiuti
prodotti, e, relativamente ai rifiuti stessi, di integrare i quantitativi annui, con quelli giornalieri;

d) rawisa l'assoluta natura di residualita dei codici xx yy 99, stabilita anche al punto 3
delfintroduzione di cui all'Allegato D al d.Igs. 152/2006, e chiede:

« relativamente ai rifiuti prodotti dalla fase di “spianatura e tranciatura meccanica” cer [120199],
di fare ricorso, se possibile, ad un codice pitl specifico, come ad esemp|o cer [120101] “limatura e
“trucioli di materiali ferrosi”);

o di individuare, anche per i rifiuti concernenti gli spezzoni di acciaio prodotti dall'operazione di
“taglio a misura e chiusura bombola (ogivatura)” e le maschere dall'operazione di verniciatura, un
codice piu specifico;

« di indicare, pit opportunamente, per i rifiuti prodotti dall'operazione di spianatura, il codice cer
[120102] “polveri e particolato di materiali ferrosi”;

e) chiede:

» in riferimento alla fase di fosfatazione, di indicare la frequenza con cui & effettuata l'operazione
di pulizia dei fanghi deposti a fondo vasca, nonché il grado di umidita dei fanghi (fornire un
certificato di caratterizzazione rappresentativo) e le misure adottate al fine di evitare
percolamenti in fase di movimentazione e stoccaggio dei fanghi;

e considerato che in Allegato 1 & indicato che prima dell'invio a soggetti terzi, i fanghi di
fosfatazione sono sottoposti ad operazione di drenaggio, di fornire chiarimenti in merito (dove e
con quali mezzi);

e in riferimento alla previsione di “rigenerazione e recupero” del bagno di fosfatazione e di
lavaggio, di fornire delucidazioni in merito ai flussi, alle operazioni di rigenerazione ed ai
quantitativi recuperati nella linea, anche in percentuale rispetto i quantitativi complessivamente
prodotti;

f) rawisa che la graniglia della fase di sabbiatura viene recuperata, rigenerata e raccolta in un
serbatoio, e chiede di specificare in cosa consistano le operazione di rigenerazione e dove sia
effettuato tale processo;

g) chiede:

e di indicare, in riferimento al trattamento di bonifica, la frequenza con cui si effettua 'operazione di
sostituzione completa del bagno di tempra con l'autobotte;
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e di chiarire se la fase di rinvenimento awiene in forno o in bagno (emulsione/soluzione), se da questa
fase si generano rifiuti, e, in caso affermativo, di individuarl;

o di individuare negli elaborati grafici forniti, le unita d'impianto in cui si svolgono le operazioni di
tempra e rinvenimento;

h) chiede:

» di descrivere il processo delle operazioni di verniciatura al fine di verificare la correttezza del
codice cer [080117*] attribuito dalla Societa al rifiuto prodotto da tali operazioni;

e di chiarire perché ai rifiuti prodotti dall'operazione di “avvolgimento composito” sia stato
attribuito il codice cer [080117*] identificativo di fanghi e non pluttosto il codice cer [08012 1*] -
“residui di vernici o di sverniciatori”;

i) ravvisa, in riferimento all'Allegato 10, che tra i rifiuti prodotti vi sono anche rifiuti contenenti olio
[160708*] e trasformatori e condensatori contenenti pch [160209*], e chiede di fornire elementi
a dimostrazione che i rifiuti in deposito temporaneo non contengano “policlorobifenile,

policlorotrifenili in quantita superiore a 25 ppm”;

) chiede, nel caso di rifiuti polverulenti, quali [120102], di indicare le misure adottate per
contenere le polveri nelle fasi di movimentazione e stoccaggio dei rifiuti;

m) chiede, per ciascuna delle aree di deposito rifiuti individuate nelle tavole 13, 13a e 11, di fornire le
caratteristiche tecnico-costruttive (materiale costituente larea di deposito e grado di
impermeabilizzazione, presenza di un sistema di raccolta delle acque, presenza o meno di
copertura...), le modalita di stoccaggio (in cumuli, in containers, coperti 0 meno), e di specificare i
codici rifiuti in stoccaggio, i quantitativi massimi, in peso e volume, per singole tipologie, dei rifiuti
depositabili nelle aree, allegando planimetrie quotate e sezioni, in scala di dettaglio ed eventuali foto
rappresentative;

n) chiede, al fine di contnbwre alla riduzione della produzione di rifiuti, come previsto dall'art. 5

del D.Lgs. 59/2005, di definire le misure adottate e/o programmate;

0) ritiene opportuno prescrivere, in riferimento al “Piano di monitoraggio e controllo” (Allegato 2) ed in
particolare al paragrafo 2.6, che per linvio ad impianti autorizzati dei rifiuti identificati dal codice
[xxyy99] sia effettuata sempre la caratterizzazione merceologica ed analitica, da allegare al registro di

c/s ed al formulario di trasporto; :

p) chiede di integrare l'Allegato 10, riportando oltre al nome della proprietad degli impianti di

destinazione dei rifiuti prodotti, anche la tipologia e le operazioni di smaltimento o recupero effettuate

a destino, con riferimento agli Allegati B e D del d.Igs. 152/2006;

- la Provincia di Udine esprime delle osservazioni e formula delle richieste integrative circa
la gestione delle acque di scarico, e chiede, inoltre, la presentazione di uno studio di

fattibilita e relative tempistiche, in merito al recupero delle acque di processo industriale;

- viene data lettura della nota prot. n. 6271/2008/TS/GRI/107 del 26 maggio 2008,
pervenuta via fax in data 28 maggio 2008 ed allegata al presente verbale, con la quale
'ARPA FVG, valutata la documentazione fornita dalla Societd, fa delle osserva2|on| e
formula delle richieste integrative, che qui di seguito si riassumono:

Piano di monitoraggio e controllo

In riferimento alla definizione di impianto del d.gs. 59/2005, art. 2, comma c), il Piano di
monitoraggio e controllo & da riferire al complesso dei tre stabilimenti (FABER1, FABER2,
FABER3), comprendendo tutte le emissioni e gli scarichi, non le sole attivita di fosfatazione. Il
Piano di monitoraggio e controllo, pertanto, dovra:

e essere costituito da un unico documento;
e comprendere tutte le emissioni e gli scarichi;
« definire gli autocontrolli gestionali di tutti i sistemi di abbattimento e trattamento presenti;

e riportare una chiara associazione di ciascun sistema di abbattimento con la corrispondente
emissione e di ciascun sistema di trattamento con la relativa linea produttiva;

Emissioni in atmosfera (emissioni primarie e secondarie

La Societa dovra fornire la documentazione attestante, per ogni punto di campionamento, le
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seguenti condizioni necessarie:

e accesso in sicurezza permanente e piattaforma di lavoro fissa conforme a quanto indicato
nell'appendice A della norma UNI 13284-1;

» lunghezza del condotto di sbocco in relazione alla direzione del flusso conforme al punto 7 d) della
norma UNI 10169/01, oppure ottenimento di condizioni di flusso analoghe mediante sistemi
alternativi adeguatamente verificati e descritti;

» bocche dei camini piti alte di un metro rispetto qualsiasi ostacolo o struttura distante meno di dieci
metri in conformita al punto 2.9 della parte seconda dellallegato IX della parte quinta del d.lgs.
152/06;

* porte di accesso ai punti di campionamento conformi al punto 5.4 della norma UNI 13284-1 e
dotate di flangia di dimensioni DN125/UNI/EN1092-1/2003 per i condotti di diametro superiore a 0,7
m e DN8e/UNI/EN1092-1/2003 per i condotti di diametro inferiore a 0,7 m (gli spessori dei tronchetti
della flangia sono comunque accettabili fino ad un minimo di 6 mm);

- la Societa dovra valutare, per ciascun impianto o macchinario fisso dotato di autonomia
funzionale, la fattibilita tecnica di convogliare le emissioni in un unico punto, in
riferimento al disposto di cui all'art. 270, commi 5-6-7, del d.Igs. 152/06;

- la Societa dovra installare sistemi di filtraggio a carboni attivi sulle emissioni relative alle
attivita di verniciatura, essiccazione e appassimento;

- la Societa dovra fornire una stima delle emissioni diffuse in riferimento a quanto
previsto dall'art. 275, comma 3 del d.Igs 152/06 e dalla parte V dell'allegato Il della parte
IV dello stesso Decreto (Piano di gestione dei solventi);

- la Conferenza di servizi ritiene di sospendere il procedimento relativo alemanazione
dell'autorizzazione integrata ambientale fino alla presentazione, da parte della Societ3,
entro il termine di 30 (trenta) giorni dal ricevimento del presente Verbale, della
documentazione integrativa richiesta;

Vista la nota del 2 luglio 2008, pervenuta il 3 luglio 2008, con la quale la Societa Faber
Industrie S.p.a. ha trasmesso, entro i termini, la documentazione integrativa richiesta in
sede di Conferenza di servizi;

Vista la nota prot. n. ALP.10 - 19752 — UD/AIA/19 e UD/AIA/86 del 9 luglio 2008, con la
quale il Servizio competente ha trasmesso ai Comuni di Cividale del Friuli (UD) e
Moimacco (UD), alla Provincia di Udine, allAR.P.A. FVG Direzione centrale, allA.R.P.A.
Dipartimento provinciale di Udine, all'Azienda per i Servizi sanitari n. 4 “Medio Friuli” e
all Acquedotto Poiana S.p.a, la documentazione integrativa inviata dalla Societd con la
citata nota del 2 luglio 2008;

Viste le note prot. n. ALP.10 - 29592 - UD/AIA/19 del 20 ottobre 2008 (Faber 1, Faber 2)
e prot. n. ALP.10 - 30254 — UD/AIA/86 del 27 ottobre 2008 (Faber 3), con le quali il
Servizio competente ha chiesto alla Societa di inviare, entro 30 giomi dal ricevimento
della nota medesima, ai sensi dell'articolo 2, del d.m. 24 aprile 2008, una dichiarazione
asseverata davanti al Cancelliere del Tribunale riguardante le informazioni richieste al
comma 1, del citato articolo 2 e la quietanza comprovante l'avvenuto pagamento della
tariffa relativa all'attivita istruttoria per il rilascio dell'autorizzazione integrata ambientale,
calcolata secondo quanto stabilito all'Allegato |, al decreto ministeriale medesimo;

Vista la nota del 14 novembre 2008, pervenuta il 18 novembre 2008, con la quale la
Societa ha trasmesso le dichiarazioni asseverate presso il Tribunale di Udine e le
quietanze relative al pagamento dell'attivita istruttdria relative agli impianti Faber 1 e
Faber 2 (classifica UD/AIA/19) e allimpianto Faber 3 (classifica UD/AIA/86);

Visto il Verbale della seconda seduta della Conferenza di servizi svoltasi in data 10
dicembre 2008, dal quale risulta che:
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- dalla verifica delle presenze risultano assenti la provincia di Udine e I'Azienda per i
Servizi Sanitari n. 4 “Medio Friuli”;

- il Comune di Moimacco (UD) consegna il decreto prot. n. 6337 del 10 dicembre 2008, di
classificazione della Societa Faber Industrie S.p.a. quale industria insalubre di prima
classe;

- viene data lettura della Relazione istruttoria predisposta dal Servizio competente;

- la Conferenza di servizi, dopo approfondimenti e ampia discussione sui singoli punti
della citata Relazione istruttoria, ne approva i contenuti, come modificati ed integrati
sulla base delle osservazione emerse in tale sede;

Vista la nota prot. n. ALP.10 — 35213 — UD/AIA/19 e UD/AIA/86 del 11 dicembre 2008,
con la quale il Servizio competente ha inviato ai Comuni di Cividale del Friuli (UD) e
Moimacco (UD), alla Provincia di Udine, alfA.R.P.A. FVG Direzione centrale, allA.R.P.A.
Dipartimento provinciale di Udine, all'Azienda per i Servizi sanitari n. 4 “Medio Friuli" e
alfAcquedotto Poiana S.p.a, il Verbale della seconda seduta della Conferenza di servizi
tenutasi in data 10 dicembre 2008;

Considerato che ai sensi dell'articolo 22 ter, comma 9, della Ir. 7/2000, si considera
acquisito I'assenso dellamministrazione il cui rappresentante non abbia espresso
definitivamente la volonta dellamministrazione rappresentata e non abbia notificato
allamministrazione procedente, entro il termine di trenta giorni dalla data di ricezione
della determinazione di conclusione del procedimento, il proprio motivato dissenso a
norma dell'articolo 22 quater, comma 1, owero, nello stesso termine, non abbia
impugnato la determinazione conclusiva della Conferenza di servizi;

Ricordato che ai sensi dellart. 9, comma 4, del dlgs. n. 59/2005, il riesame
dellautorizzazione integrata ambientale & effettuato, dal Servizio competente, anche su
proposta delle amministrazioni competenti in materia ambientale, quando intervengano
le condizioni indicate ai punti a), b), ¢) e d), del comma medesimo;

Ricordato che ai sensi dellart. 5, comma 11, del d.gs. n. 59/2005, in presenza di
circostanze intervenute successivamente al rilascio del presente decreto, il Sindaco del
"Comune interessato, qualora lo ritenga necessario, nellinteresse della salute pubblica,
pud chiedere alla Regione di verificare la necessitd di riesaminare l'autorizzazione
rilasciata, come previsto all'art. 9, comma 4, del d.Igs. medesimo;

Considerato che, ai sensi dell'art. 9, comma 3 del d.Igs 59/2005, nel caso di un impianto
che, allatto del rilascio dellautorizzazione integrata ambientale, risulti certificato
secondo la norma UNI EN ISO 14001, il rinnovo di cui al comma 1 del d.lgs medesimo &
effettuato ogni sei anni;

Visto il Certificato n. 176457 di conformita ai requisiti di UNI EN I1SO 14001: 2004 (ISO
14001:2004), emesso, in data 10 settembre 2008, dalla Bureau Veritas Italia S.pa. -
Divisione Certificazione, a favore della Societa Faber Industrie S.p.a. per l'attivitd di
‘progettazione e produzione di bombole in acciaio senza saldatura, di bombole
composite in acciaio e fibra e di accumulatori oleodinamici mediante le fasi operative di:
taglio, trattamento di normalizzazione, fosfatazione, imbutitura a freddo o estrusione
inversa, ogivatura, lavorazioni meccaniche, bonifica, sabbiatura, verniciatura e collaudo”,
- svolta presso i siti operativi di via dell'Industria n. 23, via del Commercio n. 5-7 e via
dell'Industria n. 64, nei Comuni di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD);

Preso Atto che, come previsto dall'articolo 16, comma 4, del d.Igs 59/2005, il sig.
Michele Capello, gestore degli impianti IPPC della Societa Faber Industrie S.p.a., come
indicato in sede di presentazione delle citate domande di autorizzazione integrata
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ambientale del 27 novembre 2006 e del 22 maggio 2007, ha comunicato, con nota del 22
gennaio 2009, il proprio awicendamento, a far data dal 21 gennaio 2009, quale gestore
degli impianti in argomento, con il sig. Virginio Denis, e che quest’ultimo, con nota di pari
data, ha comunicato che la Societd medesima lo ha designato quale nuovo gestore degli
impianti;

Constatata la completezza della documentazione amministrativa normativamente
richiesta e acquisita agli atti;

Visto larticolo 90, punto 1, lettera b) dellAllegato A, alla deliberazione della Giunta
regionale 6 agosto 2008, n. 1580 recante “Articolazione e declaratoria delle funzioni delle
strutture organizzative direzionali della Presidenza della Regione, delle Direzioni centrali e
degli Enti regionali”, il quale prevede che il Servizio tutela da inquinamento atmosferico,
acustico ed elettromagnetico cura gli adempimenti regionali in materia di autorizzazioni
ambientali; '

Visto larticolo 21, comma 1, lettera ¢), del Regolamento di organizzazione
dellamministrazione regionale e degli Enti regionali,” approvato con il decreto del
Presidente della Regione 27 ‘agosto 2004, n. 0277/Pres. e successive modifiche ed
integrazioni;

DECRETA

Art. 1 - E' concessa, ai sensi dell'art. 5 del decreto legislativo 59/2005, 'autorizzazione
integrata ambientale per I'esercizio di tre impianti di trattamento di superficie di metalli e
materie plastiche mediante processi elettrolitici e chimici qualora le vasche destinate al
trattamento utilizzate abbiano un volume superiore a 30 mc, di cui al punto 2.6
dellAllegato |, al d.Igs 59/2005, siti nei Comuni di- Cividale del Friuli (UD), e Moimacco
(UD), in via dell'Industria n. 23, via del Commercio n. 5-7 e in via dell'lndustria n. 64, da
parte della Societa FABER INDUSTRIE S.P.A. con sede legale in Comune di Cividale del
Friuli (UD), via dell'lndustria, 23, XI Zona Industriale. '

Art. 2 - La presente autorizzazione sostituisce, a tutti gli effetti, i prowedimenti qui di-
seguito elencati: ’
scarichi idrici -

- autorizzazione n. 81/19/03, prot. n. 31614, del 9 ottobre 2003;
- autorizzazione n. 81/40/04, prot. n. 001245, del 7 gennaio 2005;

emissioni in atmosfera

- decreto del Direttore del servizio tutela da inquinamento atmosferico, acustico e
ambientale della direzione centrale ambiente e lavori pubblici n. 2662 del 14 novembre
2006. '

Art. 3 - La durata dell'autorizzazione di cui all'art. 1 & fissata in 6 (sei) anni dalla data del
presente provvedimento. La domanda di rinnovo deve essere presentata almeno 6 (sei)
mesi prima della scadenza.

Art. 4 - La Societa applica, per la gestione dell'impianto, le migliori tecnologie disponibili,
come riportate nell'Allegato A al presente decreto, rispetta i limiti e le prescrizioni
specificati nell’Allegato B al presente decreto, ed adotta il Piano di monitoraggio e
controllo indicato nell'Allegato C al decreto stesso.

Art. 5 - Per quanto non esplicitamente espresso nel presente atto, il gestore deve
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applicare quanto previsto dal d.lgs 152/2006.

Art. 6 - Qualora la Societ3 intenda effettuare modifiche allimpianto autorizzato, ovvero
intervengano variazioni della titolarita della gestione dellimpianto, si applicano le
disposizioni di cui all'articolo 10 del d.Igs. 59/2005.

Art. 7 - La Societg, ai sensi dell'articolo 11, comma 1, del d.lgs. 59/2005, prima di dare
attuazione a quanto previsto dalla presente autorizzazione, ne da comunicazione al

Servizio competente, pena I'applicazione della sanzione di cui all'articolo 16, comma 4, del
d.lgs. medesimo.

Art. 8 - L'ARPA accerta, secondo quanto previsto e programmato dalla presente
autorizzazione, ai sensi dell'articolo 11, comma 3, del d.gs. 59/2005, il rispetto delle
condizioni dell'autorizzazione integrata ambientale, la regolarita dei controlli a carico del
gestore, la regolarita delle misure e dei dispositivi di prevenzione dellinquinamento,
nonché il rispetto dei valori limite di emissione e I'ottemperanza, da parte del gestore,
degli obblighi di comunicazione.

Art. 9 - L'ARPA comunica al Servizio competente, ai sensi dell'art. 11, comma 6, del d.Igs.
59/2005, gli esiti dei controlli e delle ispezioni, indicando le situazioni di mancato rispetto
delle prescrizioni e proponendo le misure da adottare.

Art. 10 - Ogni organo che svolge attivita di vigilanza, controllo, ispezione e monitoraggio
e che abbia acquisito informazioni in materia ambientale rilevanti ai fini dell'applicazione
del d.Igs. 59/2005, comunica, ai sensi dellart. 11, comma 7, del d.Igs. medesimo, tali
informazioni, ivi comprese le notizie di reato, anche all Amministrazione regionale.

Art. 11 - La mancata osservanza delle prescrizioni autorizzatorie, o di esercizio in assenza
di autorizzazione, comporta I'adozione dei provvedimenti previsti dallart. 11, comma 9,

del d.Igs. 59/2005, nonché l'applicazione delle sanzioni previste dallart. 16 del d.lgs.
medesimo.

Art. 12 - La Societa provvede, ai sensi dell'articolo 6, comma 1, del d.m. 24 aprile 2008, a
calcolare la tariffa relativa all'attivita di controllo di ARPA, sulla base di quanto stabilito
agli allegati IV e V, del decreto ministeriale medesimo e a versare la tariffa stessa,
secondo le modalita previste al citato comma 1, che qui di seguito vengono indicate:

a) prima della comunicazione prevista dall'articolo 11, comma 1, del dlgs 59/200s5,
allegando la relativa quietanza a tale comunicazione, per i controlli programmati nel
periodo che va dalla data di attuazione di quanto previsto nell'autorizzazione integrata
ambientale al termine del relativo anno solare;

b) entro il 30 gennaio di ciascun successivo anno, per i controlli programmati nel relativo
anno solare, dandone immediata comunicazione allARPA FVG Direzione centrale e al
Dipartimento provinciale del’ARPA e trasmettendo la relativa quietanza alla Direzione
centrale ambiente e lavori pubblici - Servizio Tutela da inquinamento atmosferico,
acustico ed elettromagnetico.

Art. 13 - || gestore dell'impianto & tenuto, ai sensi dell'articolo 7, comma 2, del d.m. 24
aprile 2008, al pagamento, in caso di ritardo nell'effettuazione del versamento di cui
all'articolo 12 del presente decreto, fatta salva I'applicazione, ove pertinente, delle misure
di cui all'articolo 11, comma 9 del d.Igs 59/2005 e delle sanzioni previste dallarticolo 16,
commi 2 e 6 del decreto legislativo medesimo, degli interessi nella misura del tasso legale
vigente con decorrenza dal primo giorno successivo alla- scadenza del penodo prewsto
dall'art. 6, commi 1 e 4 del d.m. 24 aprile 200s.

Art. 14 - || gestore dell'impianto, in caso di chiusura deflnltlva dellimpianto, deve, ai sensi
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dellarticolo 6, comma 3, del d.m. 24 aprile 2008, dare tempestiva comunicazione al
Dipartimento  provinciale del’ARPA- al fine di consentire [l'adeguamento della
programmazione dei controlli. Fino allinvio di tale comunicazione il gestore & tenuto ad R
effettuare i versamenti delle somme previste per i controlli, nei tempi previsti all'artlcolo
11 del presente decreto.

Art. 15 - La Societa, in relazione alla certificazione UNI EN I1SO 14001 2004, deve;

a) trasmettere tempestivamente alla Regione, alla Provincia di Udine e ai Comuni di
Cividale del Friuli e Moimacco, il rinnovo (triennale) del certificato n. 176457 di conformita
ai requisiti UNI EN ISO 14001: 2004 (SO 14001:2004), emesso il 10 settembre 2008 dalla
Societa Bureau Veritas Italia S.p.a. - Divisione Certificazione;

b) trasmettere entro 30 giorni alla Regione, alla Provincia di Udine e ai Comuni di Cividale

del Friuli e Moimacco, la documentazione relativa alla eventuale sospensione o revoca del
certificato stesso.

Art. 16 - Al fine della consultazione del pubblico, i documenti, gli atti inerenti il
procedimento, copia della presente autorizzazione ed i risultati del controllo delle
~emissioni, soro depositati presso la Direzione centrale ambiente e lavori pubblici, Servizio
tutela da inquinamento atmosferico, acustico ed elettromagnetlco sito in TRIESTE, via
Giulia, 75/1. ' :

Trieste, i

B FEB. 2008
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DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

INQUADRAMENTO TERRITORIALE

L'azienda Faber Industrie s.p.a. comprende tre distinti stabilimenti produttivi, ubicati nella X! Zona
Industriale dei comuni di Cividale del Friuli e di Moimacco.

Lo stabilimento FABER1 ricade interamente nel territorio di Cividale del Friuli, mentre gli stabilimenti
FABER2 e FABER3 ricadono nel territorio di Cividale del Friuli e Moimacco.

Gli impianti produttivi sono collocati in area sub- -pianeggiante della zona collinare orientale del Friuli, a

quota di circa 120 m s..m.m,, con presenza nel territorio circostante di attivita a destinazione industriale.

La superficie complessiva interessata degli insediamenti & di 201.075 mg.

Gli impianti sono compresi in zona omogenea D1 “Zona industriale di interesse regionale” dei vigenti
strumenti urbanistici comunali.

Le infrastrutture presenti nelle aree circostanti sono di tipo diverso, principalmente opere di urbanizzazione
primaria, in particolare la S.S. 54 e la Ferrovia Udine-Cividale, altre infrastrutture tecnologiche quali un
elettrodotto da 20 Kv, un metanodotto e l'acquedotto Poiana.

L'area non @ interessata da ambiti di tutela quali parchi o riserve, ZPS, SIC, o aree sottoposte a vincolo
paesaggistico o idrogeologico.

Entro il raggio di 1000 metri ricadono:

TIPOLOGIA BREVE DESCRIZIONE

Attivita produttive : Siderurgiche, meccaniche, lavorazione del
: legno

Case di civile abitazione | Si

Scuole, ospedali, etc. ' Si

Impianti sportivi /0 ricreativi No

Infrastrutture di grande comunicazione Si(S.S. 54, Ferrovia Udine-Cividale)

Opere di presa idrica destinate al consumo | No

umano

Corsi d'acqua, laghi, mare, etc. No

Riserve naturali, parchi, zone agricole No

Pubblica fognatura Si

Metanodotti, gasdotti, acquedotti, oleodotti Metanodotto SNAM, Acguedotto P0|ana

Elettrodotti di potenza maggiore o uguale a 15| Elettrodotto 20 kv

kv

CICLO PRODUTTIVO

L'azienda Faber industrie s.p.a. & attiva nel settore industriale dal 1972 con la produzione di bombole in
acciaio. | prodotti finiti sono costituiti da bombole in acciaio per gas compressi e liquefatti, ottenute
mediante deformazione a freddo della lamiera d'acciaio e trattamenti termici e chimici della superficie.
Nellanno 1994 l'azienda ottiene la certificazione 1S09001, e nel 2002 la certificazione ambientale
ISO14001, per tutti gli impianti.

La capacita massima di produzione della Faber Industrie s.p.a. & di circa 16.800 t/anno, con quantita
realizzata nell'anno 2005 pari a 12.000 t di prodotti finiti.

Fasi ciclo produttivo

La produzione di bombole avviene mediante impiego di materia prima costituita da bobine di lamiera
d'acciaio (coils) negli impianti FABER1 e FABER2, o da tubo in lamiera d'acciaio per 'impianto FABERS,

In quest'ultimo avvengono le operazioni preliminari per la formatura a partire dal tubo di acciaio, quali il
dimensionamento ed il taglio a misura; i semilavorati sono quindi trasferiti agli altri stabilimenti per i
successivi trattamenti e lavorazioni.

Le principali fasi del ciclo produttivo sono costituite dalle operazioni specificate di seguito:
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- Trattamento termico di ricottura dei coils;

- Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera);

- Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC);

- Deformazione a freddo (imbutitura);

- Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture.

Trattamento termico di ricottura dei coils

Le attivita svolte in questa fase produttiva comprendono le operazioni di gestione della materia prima
principale costituita da lamiera di acciaio, confezionata in rotoli (coils).

I coils in lamiera sono posizionati mediante gru a ponte sulla base dei forni a campana, per il riscaldo in
atmosferainerte (azoto). o S :

Spianatura e tranciatura meccanica (formazione dischi lamiera)

I coils, raffreddati, sono posizionati sulla spianatrice ove avviene lo svolgimento degli stessi.
La lamiera svolta passa all'operazione di tranciatura, consistente nel taglio con cesoia tramite punzone-
matrice, per I'ottenimento di dischi in lamiera di acciaio.

Lubrificazione dischi lamiera e fosfatazione (IPPC)

L'operazione di lubrificazione e fosfatazione dei dischi costituisce un pretrattamento di tipo chimico per la
successiva deformazione a freddo.

| dischi in lamiera sono preparati per l'applicazione dello strato protettivo della superficie metallica; in
questa fase sono eseguite le operazioni di attivazione, fosfatazione, risciacquo, risciacquo dinamico,
risciacquo neutro, saponificazione.

In particolare il processo di fosfatazione forma un rivestimento salino superficiale sullo stesso, utile a
contrastare la corrosione e permettere un migliore ancoraggio dei prodotti per la saponificazione.

La lavorazione avviene in vasche contenenti un bagno a base d'acqua e additivi chimici, riscaldate a
temperatura superiore a quella ambiente, con capienza da 39.000 | (FABER1) a 60.000 | (FABER2-3).

Il processo & regolato da sistemi di controllo di qualita del bagno stesso, rigenerato all'occorrenza.

Deformazione a freddo (imbutitura)

Il disco trattato & successivamente trasferito allimpianto di deformazione a freddo (imbutitura).
Limbutitura avviene mediante pressa, dove la lamiera piana & deformata per passaggi successivi in un
sistema a punzone-matrice, fino all'ottenimento di un semilavorato in lamiera di acciaio di forma cilindrica.

Trattamento termico, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, controlli e finiture

Il semilavorato & quindi trattato termicamente in forni a metano, per la completa strutturazione.

Il prodotto é trasferito allimpianto di sabbiatura per 'eliminazione delle scorie derivanti dal riscaldo.

Il semilavorato subisce ulteriori lavorazioni per la formazione della bombola finita, quali 'ogivatura e
lavorazioni meccaniche di perforatura, intestazione, tornitura, filettatura.

Il seguente trattamento termico (tempra e rinvenimento) conferisce al materiale le volute caratteristiche
meccaniche definitive. '

| trattamenti di finitura sono costituiti dalla verniciatura a polvere o solvente, con essiccazione e cottura
finale in forno, eventualmente anche con avvolgimento di uno strato in fibra di vetro o carbonio.

Le operazioni di controllo della qualita delle bombole finite sono costituite da controlio ad ultrasuoni, prova
di tenuta ad acqua e marcatura finale.

EMISSIONI

Emissioni in atmosfera

It Decreto n. ALP.10-2662-UD/INAT/577/8 dd. 14 novembre 2006 ha autorizzato le emissioni in atmosfera
dai punti degli impianti FABER1, FABER2, FABER3.

| punti di emissione autorizzati relativi agli impianti IPPC di fosfatazione sono n. 5 per FABER1, n. 2 per
FABER2, n. 2 per FABER3.

I nuovi punti di emissione in atmosfera appartengono tutti allimpianto FABER3, sono complessivamente
n. 8, di cui n. 2 afferenti ad attivita [PPC.

Le emissioni in atmosfera, suddivise per stabilimento di appartenenza e attivita, sono riportate nel
riepilogo sottostante:
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FABER1 - emissioni

Punto

emissione Sorgente Attivita Riferimento
Eis Vasca risciacquo neutro FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ei6A Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
EieB Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E17 Vasca di lubrificazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es6 Vasca di fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ea4 Aspirazione tunnel catalisi COMPOSITH ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ea5 . - | Aspirazione cappa impregnazione COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E45A Aspirazione rep. Compositi COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E47 Aspirazione forno post-indurimento COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ee9 Aspirazione avvolgimento COMPOSITI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eis Laminazione - Danieli LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eio Laminazione - Leifeld LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E21 Strozz. Engen linea 1 OCGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E22 Strozz. Danieli linea 2 OGIVATRIC ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E25 Strozz. Engen linea 1 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E26 Strozz. Danieli linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E26A Cappa raffreddamento ogl 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ee7 Taglio stadi linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ees Taglio stadi linea 1 OCGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E20 Trafila a freddo pressa Fagotto 250 PRESSE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E51 Sabbiatrice zincatura SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E52 Sabbiatrice stadi linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E52A Sabbiatrice stadi linea 1 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E54 Sabbiatrice interni/esterni linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E7o Sabbiatrice interni/esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E71 Sabbiatrice interni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E72 Sabbiatrice stadi linea 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E73 Sabbiatrice esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eos Forno tempra linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eo9 Forno rinvenimento linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eio Forno tempra linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E11A Forno rinvenimento linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E11B Tunnel raffreddamento bombole TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E3s Vasca tempra linea 1 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ees Aspirazione vasca tempra linea 2 TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ess Forno ricottura 1 - raffreddamento TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E38A Forno ricottura 1 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E39 Forno ricottura 2 — ventilatori raffredd. | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Esqo Forno ricottura 3 - ventilatori raffredd. | TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E41 Forno ricottura 2 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ea2 Forno ricottura 3 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICH ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Ea3 Forno ricottura 3 — aspirazione carico TRATTAMENT! TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E31 Verniciatura linea 1 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E32 Verniciatura linea 1 - ogive VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E32A Forno essiccazione infrarossi VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E32B Verniciatura linea 1 - tunnel essiccaz. VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E32C Verniciatura linea 1 — tunnel essiccaz. | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E33 Imp. ventilazione linea verniciatura VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E3a Imp. aspirazione cabina verniciatura VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eas Cabina verniciatura linea sub VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E4sA Verniciatura robotizzata ed appassim. | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
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E4o Camera appassim. verniciatura sub VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es3 Verniciatura robotizzata ed appassim. | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es53A Verniciatura robotizzata ed appassim. | VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es3B Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
E53C Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Es3D Appassimento bombole linea 4 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eee Appassimento bombole sub VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Eso Zincatura arco elettrico ZINCATURA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

FABER2 - emissioni

Punto emissione Sorgente Attivita Riferimento_

P53 Vasca risciacquo neutro e saponif. FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P54 Vasca di fosfatazione e attivazione FOSFATAZIONE (IPPC) ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P66 Filanda FABER2 COMPOSITH ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P63 Fluorotornitrice LAV, MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P1o Macchina formatrice linea 5 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pis Aspirazione ogivatrice linea 3 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P19 Aspirazione taglio stadi linea 3 OGIVATRIC ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P20 Raffreddamento formatura linea 5 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Po2 Sabbiatura esterni linea 3 SABBIATRICH ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Po3 Sabbiatura interni linea 3 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P11 Sabbiatura esterni linea 5 SABBIATRICI AlLP.10-2662-UD/INAT/577/8
P14 Sabbiatura interni linea 5 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P57 Sabbiatrice stadi 1 SABBIATRIC ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P58 Sabbiatrice stadi 2 SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pes Sabbiatrice interni-esterni SABBIATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P67 Aspirazione cappa tempra TEMPRA ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Po4 Forno rinvenimento linea 3 TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pos -Forno tempra linea 3 TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P12 Forno tempra linea 5 TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P17 Forno rinvenimento linea 5 TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

P17A Forno ricottura 5 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

P17B - Forno ricottura 5 — aspirazione carico TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P59 Forno ricottura 1 TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Peo Forno ricottura 1 - tunnel raffredd. TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
P61 Forno ricottura 2 TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pe2 Forno ricottura 2 — tunnel raffredd. TRATTAMENTI TERMICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pos Verniciatura robotizzata linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Pie Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

P16A Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

PosA Appassimento linea 3 VERNICIATURE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8

FABER3 - emissioni
Punto emissione Sorgente Attivita Riferimento

Mi15 vasca risciacquo neutro e saponific. FOSFATAZIONE (IPPQ) nuovo da autorizzare

Mie vasca attivazione e fosfatazione FOSFATAZIONE (IPPC) nuovo da autorizzare

Mo2 Taglio al plasma dischi LAV. MECCANICHE ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Moa Strozz. Linea 2 OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Mos Aspirazione taglio plasma og. Linea 2 | OGIVATRICI ALP.10-2662-UD/INAT/577/8
Moo Forno ricottura 1 TRATTAMENT! TERMICI nuovo da autorizzare

Mio Forno ricottura 1 - tunnel raffredd. TRATTAMENTI TERMICI nuovo da autorizzare

Mi11 Forno ricottura 2 TRATTAMENTI TERMICI nuovo da autorizzare

Mi2 Forno ricottura 2 — tunnel raffredd. .| TRATTAMENTI TERMIC! nuovo da autorizzare

Mi3 Sabbiatrice stadi 1 SABBIATRICI ' nuovo da autorizzare

Mia Sabbiatrice stadi 2 SABBIATRICI nuovo da autorizzare
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Gli inquinanti monitorati per le emissioni da attivita IPPC sono costituiti da ossidi di azoto (NOy), fluoro e
composti (HF), fosfati (PO,).

Gli altri inquinanti monitorati per le emissioni da attivita non IPPC sono costituiti principalmente da polveri -
totali, solventi, metalli.

Scarichi idrici
Gliimpianti FABER1, FABER2 e FABER3 producono scarichi reflui idrici derivanti dai processi industriali, dai

servizi igienico-sanitari e da acque meteoriche, conferiti alla rete di fognatura comunale, provvista di
depuratore.

Il Comune di Cividale del Friuli,-in accordo con I'ente-gestore Acquedotto Poiana s.p.a.; in data 9 ottobre .- .-

2003 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 31614, relativamente ai
punti di scarico n. 1, 2, 3, 4, 5, 6 per lo stabilimento FABER1 e n. 7, 8, 9 per lo stabilimento FABER2.

Il Comune di Cividale del Friuli, in accordo con 'ente gestore Acquedotto Poiana s.p.a. in data 7 gennaio
2005 ha emesso I'Autorizzazione allo scarico di acque reflue industriali prot. n. 1245, relativamente ai punti
di scarico n. 1 e 2 per lo stabilimento FABER3.

Gli scarichi idrici di acque reflue autorizzati sono complessivamente n. 11 punti di scarico distinti, come

riportato nella tabella sottostante (comprensiva degli scarichi per i quali & richiesta F'autorizzazione):

Scarico Tipologia acque Trattamento Pozzetto e fognatura Riferimento
134 - planimetria PF-
acque nere da impianti igienico-sanitari FGNo2 - Via Autorizzazione 31614

F1-S1 , depuratore , ,

acque di processo dell'Industria - condotta dd. 9 ottobre 2003
acque nere
acque meteoriche 133 - planimetria PF-

F1.5p | 9Cque dilavamento piazzali disoleatore FGNoz - - Via Autorizzazione 31614
acque scarico torri evaporaitve (ogivatura) dell'Industria - condotta dd. o ottobre 2003
acque scarico ogivatura acque bianche

. 152 - planimetria PF-
) disoleatore ) N

F1-S3 acque meteoriche (prove FGNo2 -- Via Autorizzazione 31614
acque scarico comparto prove idrauliche ) . dell'Artigianato - dd. 9 ottobre 2003

2 idrauliche)
condotta acque nere
. 169 — planimetria PF-
) disoleatore ) N
acque meteoriche FGNoz - - Via Autorizzazione 31614
F1-S4 A (prove ) .
acque scarico prove pulsaz. (eventuale) ) , dell'Industria - condotta dd. 9 ottobre 2003
idrauliche) )
acque bianche
168 - planimetria PF-
F1-S5 | acque nere daimpianti igienico-sanitari FGNo2-- Via Autorizzazione 31614
q P g dell'Industria - condotta dd. 9 ottobre 2003
acque nere
208 - planimetria PF-
F1-Se | acque nere da impianti igienico-sanitari - FGNo2 - - Via Autorizzazione 31614
q P g dell'Industria - condotta dd. 9 ottobre 2003
acque bianche
53 — planimetria PF-
F2-S1 | acque nere da impianti igienico-sanitari - FGNoz - Via del Autorizzazione 31614
q P g Commercio - condotta dd. 9 ottobre 2003
acque nere
36 — planimetria PF-
F2-S2 | acque nere da impianti igienico-sanitari FGNez - Via della Autorizzazione 31614
q P g Ferrovia - condotta acque dd. 9 ottobre 2003
nere
acque meteoriche 27 bis — planimetria PF-
F2-S3 acque dilavamento piazzali disoleatore FGNoz1 - Via della Autorizzazione 31614
d ) wop (ogivatura) Ferrovia - condotta acque dd. s ottobre 2003
acque scarico ogivatura bianche
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108 - planimetria
F3-S1 | acque nere da impianti igienico-sanitari - IMPFOGF3 - Via Autorizzazione 001245
dell'Industria - condotta dd. 7 gennaio 2005
acque nere
acque meteoriche 92 - planimetria
F3-S2 | acque dilavamento piazzali disoleatore IMPFOGF3 - Via Autorizzazione 601245
acque scarico torri evaporaitve (ogivatura) dell'industria - condotta dd. 7 gennaio 2005
acque scarico ogivatura acque bianche
acque nere da impianti igienico-sanitari e 112 - planimetria .
F3-53 deguratore chimico-ﬁsicgo ] IMPFOGF3 nuovo da autorizzare
" F3-Sa | acque scarico torri evaporaitve disoleatore” Ilrjﬂ?;F— Op (l:aFn;met‘ma ' |"nuovo da autorizzare *|
F3-S5 | acque dilavamento piazzali disoleatore 114 - planimetria nuovo da autorizzare
IMPFOGF3

Le autorizzazioni prevedono le frequenze di campionamento e stabiliscono I'analisi di parametri quali pH,
solidi sospesi, COD, BODs, idrocarburi e tensioattivi totali, fenoli, solventi, azoto e fosforo, metalli.

Le analisi condotte da laboratorio esterno autorizzato nell'anno 2005 riguardano le acque bianche e nere
in uscita dai pozzetti 133 ed 134 dello stabilimento FABER1, e le acque bianche in uscita dal pozzetto 92
dello stabilimento FABERS3. | limiti di normativa per i parametri campionati sono rispettati:

L'analisi condotta su campionamento di data 20 dicembre 2005 sulle acque in uscita dal depuratore
conferite dallimpianto FABER1 (acque nere), ha evidenziato il rispetto dei previsti limiti.

Emissioni sonore

I Comuni di Cividale del Friuli e Moimacco, ove sorgono gli impianti della Faber Industrie s.p.a., non sono
prowvisti di zonizzazione acustica del proprio territorio.

I livelli di emissione sonora da rispettare sono determinati ai sensi del D.P.C.M. 1 marzo 1991.

La valutazione di impatto acustico e relative misurazioni svolte sia in periodo diurno che notturno nell'anno
2001 hanno evidenziato il parziale superamento dei limiti di emissione sonora per lo stabilimento FABER1,
limitatamente a due punti di rilievo fonometrico, con indicazione degli interventi tecnici necessari per
I'attenuazione dellimpatto acustico, mentre per lo stabilimento FABER 2 i limiti sono rispettati.

Negli anni 2002 e 2005, in seguito agli interventi di mitigazione dellimpatto acustico effettuati e
dellentrata in esercizio dello stabilimento FABER3, sono state effettuate ulteriori campagne di
misurazione, in aggiornamento alla valutazione del 2001, che hanno evidenziato il rispetto dei limiti di
emissione sonora.

Rifiuti

| rifiuti prodotti nelle varie fasi del ciclo produttivo sono raccolti e stoccati in maniera differenziata.

Il deposito temporaneo viene effettuato in ogni stabilimento in contenitori appositi, distinti fra pericolosi e
non pericolosi.

L'individuazione del tipo di rifiuto prodotto, la sua provenienza ed la destinazione finale sono descritti nella
tabella sotto riportata:

Codice CER Descrizione rifiuto Fase di provenienza Destinazione finale
1301 13* | altri oli per circuiti idraulici manutenzione R13
« | assorbenti, materidli filtranti, stracci ed indumenti .
150202 o Lo . manutenzione Dis
protettivi, contaminati da sostanze pericolose
150106 | imballaggi in materiali misti imballo-uffici D15
120199 | rifiuti non specificati altrimenti (sfrido1) presse-ogivatura R13
120101 limatura e trucioli di materiali ferrosi (sfrido2) lavorazioni meccaniche R13
« | emulsionie soluzioni per macchinari, non contenenti
120109 ; tempra Dis
alogeni
170405 | ferro e accigio manutenzione-rottamazioni R13
16 06 01* | batterie al piombo manutenzione R13
150104 | imballaggi metallici imballo R13
1501 03 imballaggi in legno imballo R13
| materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui .
120117 « sabbiatura Dis
allavoce 1201 16
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150101 | imballaggiin carta e cartone imballo-uffici R1i3
110599 | rifiuti non specificati altrimenti zincatura arco elettrico Dis
120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi lavorazioni meccaniche R13
120102 | polverie particolato di materiali ferrosi taglio plasma Dis
anghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue o Dis
1908 14 f EN' prodotti ac S que ref depuratore chimico-fisico
industriali, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13*
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, _ Dis
0801 17* | contenenti solventi organici o altre sostanze verniciatura
pericolose
11 01 08* | fanghi di fosfatazione ‘ fosfatazione D15
~ 080199 | rifiuti non specificati altrimenti e verniciaturg: - - | e s PTG
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da guelle di cui , Dis
110112 q 88 q fosfatazione.
allavoce 10 02 11*
assorbenti, materiali filtranti, stracci ed indumenti - s Dis
150203 o S filtri sabbiatrici
protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02*%
+ | imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o - Dis
1501 10 > : verniciatura
contaminati da tali sostanze
ENERGIA

Produzione di energia

Gli impianti FABER1, FABER2 e FABER3 di ClVIda|e del Friuli e Moimacco dell'azienda Faber Industrie s.p.a.
non producono energia.

Consumo di energia

La Faber Industrie s.p.a. riceve I'energia elettrica dalla rete pubblica di distribuzione mediante linea
interrata da 20kV, con smistamento interno e trasformazione locale in 380V.

I consumo elettrico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 30.000 MWh.

I consumo elettrico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 1.150 M\Wh.

I consumo termico annuale complessivo di tutti gli impianti si attesta su circa 77.200 MWh.

It consumo termico annuale dei soli impianti di fosfatazione si attesta su circa 13.600 M\h.
(dati anno 2005)
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ALLEGATO A

MIGLIORI TECNOLOGIE DISPONIBILI

Il gestore dichiara che all'interno dello stabilimento verranno applicate le seguenti MTD per il
settore del trattamento d] superﬁae dl metalll e matene plastlche medlante proceSS| elettrollt|c1 e
chimici. : )

Tecniche di gestione

MTD VERIFICA | NOTE
Gestione Implementare ed aderire ad un sistema di gestione | Applicata Implementato il sistema di
ambientale ambientale; cio implica: gestione ambientale nell'anno
- definire una politica ambientale; 2002 secondo ISO 14001:1996 e
- pianificare e stabilire le procedure necessarie; ricertificato secondo ISO
- implementare le procedure; 14001:2004.
- controllare le performance e prevedere azioni
correttive;
- _revisione da parte del management;
Manutenzione | Implementare programmi di manutenzione e Applicata Implementati programmi di
e stoccaggio stoccaggio, che comportano anche formazione dei manutenzione ordinaria e
lavoratori e azioni preventive per minimizzare i rischi straordinaria che prevedono il
ambientali specifici del settore. mantenimento in efficienza delle

apparecchiature di controllo al fine
di evitare rischi ed incidenti
ambientali (verifica misuratore
livello vasche, ecc.). Il personale &
formato secondo un programma

| annuale di formazione definito
dalle procedure gestionali 1ISO

14001.
Minimizzare gli Miglioramento continuo nella efficienza produttiva Applicata La fase di fosfatazione e
effetti della riducendo scarti di lavorazione; v lubrificazione & soggetta ad un

controllo giornaliero per la verifica
dei parametri funzionali
(concentrazioni reagenti chimici,
ecc.). La produzione di scarti &
minima e non si eseguono
rilavorazioni poiché dalla fase di
lubrificazione si passa subito alia
fase di deformazione. Nel caso di
rotture in pressa si controllano
immediatamente i parametri dei
bagni e quindi si apportano le
eventuali modifiche.

rilavorazione
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Progettazione, costruzione e funzionamento delle installazioni

PRESCRIZIONE DELLE BAT

VERIFICA

NOTE

Implementa-
zione dei piani
di azione

Implementazione dei piani di azione per prevenire

linquinamento;

Applicata

Sono attuate le procedure per ia
gestione delle emergenze
ambientali; if personale & formato
per intervenire prontamente e
ridurre i rischi ambientali. Gli
impianti sono collocati in reparti
dedicati. Le vasche dellimpianto
non sono interrate. Le vasche
™|'sono circondate da una canalina
diraccolta in caso di fuoriuscita o
perdita delle soluzioni di
fosfatazione.

Stoccaggio
delle sostanze
chimiche e dei
componenti

Evitare I'inquinamento di suclo e acqua dalla perdita
di sostanze chimiche;

Applicata

Le cisterne contenenti il prodotto
fosfatante sono munite di una
doppia camera e nel caso di
rottura non avviene perdita del
prodotto. Le cisterne sono
giornalmente ispezionate
visivamente dall'operatore. Tutti i
prodotti sono stoccati in aree non
soggette a dilavamento e
protette dagli agenti atmosferici. |
prodotti acidi sono stoccati
separatamente da quelli alcalini.

Consumo de

lle risorse primarie

PRESCRIZIONE DELLE BAT

VERIFICA

NOTE

Elettricita (alto
voltaggio e alta

domanda di corrente)

Minimizzare le perdite;

Applicata

L'impianto dal punto di vista elettrico é al
minimo. La potenza installata & di 40 kWh
per FABER1 e di 60 kWh per FABER2,
necessaria alla sola alimentazione di
pompe di ricircolo, impianti di aspirazione e
trasporto pezzi.

Energia termica

(riduzione delle .

perdite di calore)

Ridurre le perdite di calore,
isolamento delle vasche;

Applicata

Il riscaldo delie vasche di fosfatazione e
risciacquo neutro di entrambi gli impianti
(FABER1 e FABER2) avviene con dei
radiatori. | radiatori sono del tipo a pannello
e non a tubo per aver un migliore scambio
termico in vasca ed evitare che le
incrostazioni possano interessare i tubi e
vanificare il riscaldo della vasca con
conseguente dispersione di energia
termica. Le vasche riscaldate sono isolate
termicamente all'esterno (coibentazione)
cosi da evitare inutile dispersione di
energia termica.

Raffreddamento

Raffreddamento

Non Applicabile

Non si esegue il raffreddamento forzato dei
lavorati. | pezzi si raffreddano naturalmente
prima della successiva fase di
deformazione.
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Recupero dei materiali e gestione degli scarti

PRESCRIZIONE DELLE BAT VERIFICA NOTE _
Riutilizzo Recuperare i metalli come materiali anodici in Non Non applicabile af ciclo di sola
combinazione con il recupero delle soluzioni di | Applicabile | fosfatazione.
drag-out. Il riutilizzo pud essere raggiunto
mediante la riduzione dell'acqua e il recupero
della stessa per successive fasi di risciacquo;
Recupero delle | Recupero prima del lavaggio; Applicata | La catena di trasporto dei pezzi da
soluzieni - s - | fosfatare & realizzata in modo tale da
prevedere l'inclinazione dei pezzi da
trattati in fase di trasporto, cosi che le
rimanenze del bagno all'interno del
pezzo trattato possono essere
sgocciolate nella stessa vasca di
fosfatazione e recuperarle nel
processo.
Minimizzazione | Monitorare tutti gli utilizzi dell'acqua e delle Applicata |l pezzo da trattare necessita di
dellacquadi materie prime nelle installazioni, registrare le risciacqui con acqua tra la vasca di
informazioni con base regolare (giorno/ora/.. ) fosfatazione e quella del risciacquo
processo NN , e
a seconda de! tipo di utilizzo e delle neutro. L'acqua di risciacquo deve
informazioni di controllo richieste. Queste essere rigenerata con frequenza
informazioni sono usate per il benchmarking e settimanale. La stessa viene
per il sistema di gestione ambientale; recuperata per il riempimento della
Trattare, usare e riciclare 'acqua a seconda vasca di fosfatazione. Prima del
della qualita richiesta dai sistemi di utilizzo e lavaggio del pezzo avviene un
delle attivita a valle; prelavaggio con spruzzino che
Evitare la necessita di lavaggio tra fasi aspirano ['acqua di risciacquo facendo
sequenziali compatibili; cosi rientrare 'acqua dei risciacqui
all'inizio del processo e diminuendo
cosl le quantita complessive utilizzate.
| consumi di acqua e la rigenerazione
dei bagni sono registrate su appositi
registri di controllo operativo. Tutte le
vasche possiedono un sistema di
verifica livelli per evitare la
tracimazione delle stesse per errori
umani. lf risciacquo non recuperabile &
trattato al depuratore. Lo scarico in
parte va in fognatura e in parte
recuperato nei risciacqui dellimpianto.
Non & possibile avere un recupero
completo a causa delle concentrazioni
di Sali che si avrebbe nel risciacquo
neutro, con i rischio di
compromettere il bagno finale di
lubrificazione (stearato di sodio -
sapone).
Riduzione della | Per ridurre la viscosita delle soluzioni di Applicata | Le concentrazioni in uso sono state

viscosita

processo:

- ridurre la concentrazione delle sostanze
chimiche o usare i processi a bassa
concentrazione;

- aggiungere tensioattivi;

- assicurarsi che il processo chimico non
superi i valori ottimali;

- ottimizzare la temperatura a seconda
della gamma di processi e della
conduttivita richiesta;

definite da prove tecniche eseguite da
laboratori esterni. Una concentrazione
diversa delle soluzioni di fosfatazione
potrebbe compromettere |a fase di
Jubrificazione poiché non si avrebbe
un idoneo strato di fosfatante
deposto sulla superficie della
bombola e rischiando in seguito
rotture del pezzo in pressa.
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Scarico acque
reflue

Scarico acque reflue

Applicata

Nellimpianto IPPCi risciacqui da
trattare sono recuperati nelle vasche
di fosfatazione ed in parte trattatial
depuratore chimico-fisico. Lo scarico
dello stesso viene conferito sia in rete
fognaria sia alle vasche di risciacquo. I
recupero & limitato dall'aumento di
concentrazione di sali che
compromettono la vita dei bagni di
risciacquo. La flocculazione del carico
inquinante viene estratta e.
compromessa con un filtropressa per
eliminarne la parte liquida. La stessa
sara recuperata ad inizio ciclo. Il fango
generato & smaltito con soggetto

terzo autorizzato. Il rifiuto non

pericoloso & CER 190814, il rifiuto
prodotto dalla pulizia della vasca di

fosfatazione & raccolto in bigbags,
fatto drenare per evitare il

conferimento della parte riutilizzabile
e conferito con CER 110108%,

Emissioni in aria

PRESCRIZIONE DELLE BAT

VERIFICA

NOTE

Emissioni in aria

Nel trattamento ad umido dell'aria estratta, far
raggiungere (ma non superare) alle acque
d’abbattimento dei vapori, il limite massimo di
concentrazione della sostanza, definito da:

- limite per cui & abilitato l'impianto di
trattamento chimico fisico delle acque cui
verra awiato il refluo;

- limite di efficienza dell'impianto di
abbattimento;

Applicata

I monitoraggi eseguiti ai camini
degli impianti esistenti presentano
valori molto piti bassi di quelli
indicati in delibera autorizzativa
(rispetto medio al camino del 95%
per limpianto FABER1 e del 94%
per FABER2). | valori misurati sono
inferiori a quelli normalmente
indicati nelle MTD sia per gli ossidi
di azoto che per l'acido fluoridrico.
Si attendono gli stessi valori per il
nuovo impianto. :

Rumore

PRESCRIZIONE DELLE BAT

VERIFICA

NOTE

Rumore

ldentificare le principali fonti di rumore e i
potenziali soggetti sensibili;

Applicata

Eseguita valutazione inquinamento
acustico - valori conformi.

Si eseguira la nuova valutazione con
il completamento dei lavorie la
messa a regime degli impianti
(FABER3).

Agitazione delle soluzioni di processo

PRESCRIZIONE DELLE BAT

VERIFICA

NOTE

Agitazione delle
soluzioni di
processo

Agitazione meccanica mediante turbolenza
idraulica;

L
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Applicata

Le soluzioni sono messe in
agitazione con lo spostamento dei
pezzi da trattare nelle vasche (catena
di trasporto); € inserita anche
un’agitazione meccanica (agitatori).
Non sono inserite altre agitazioni con
aria ad alta pressione.
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ALLEGATO B

L'autorizzazione integrata ambientale viene rilasciata alla Societa FABER INDUSTRIE S.P.A.
relativamente agli stabilimenti di Cividale del Friuli (UD) e Moimacco (UD), siti in via dell'lndustria
n. 23 (FABER1), via del Commercio n. 5-7 (FABER2), e via dellIndustria n. 64 (FABER3), a
condizione che il gestore dell'impianto rispetti quanto prescritto in seguito.

EMISSIONIIN ATMOSFERA

A) Per i punti di emissione sottoindicati vengono fissati i seguenti limiti:

FABER 1
E17 (prep. stadi - vasca lubrificazione - ex E15 E17)

* - Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc

- Ossidi di Azoto (espressi-come NO2) 100mg/Nmc
Es6 (fosfatazione — ex E16A E16B E56)

- Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc

- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) H 1oorhg/ch '

Eog (forno tempra L2)

Eo9 (forno rinvenimento L2)

E1o (forno tempra L1)

E20 (pressa Fagotto 250 - trafilatura a freddo stadi)
E21 (strozz. Engen L1 - ogivatrice - ex E21 E25)

E22 (strozz. Danieli L2 — ogivatrice — ex E22 E26 E26A)
E38 (forno ricott. 1 - ventil. vestib. raffredd.)

E39 (forno ricott. 2 - ventil. vestib. raffredd.)

E4o (forno ricott. 3 - ventil. vestib. raffredd.)

E41 (forno ricott. 2 - aspiraz. lato carico)

E42 (forno ricott. 3 -aspiraz. lato carico)

E43 (forno ricott. 3 - aspiraz. lato carico)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h

E18 (laminazione con olio emulsionato ~ ex E18 E19)
E35 (vasca tempra L1)

Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h smg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe II
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche.- D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa € uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc
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E50 (zincatura ad arco elettrico delle bombole - ex E50 E51)
- Polveri totali

E11A (forno rinv. L1)
E11B (tunnel raffreddamento bombole)

- Polveri totali

E52 (sabbiatrice stadi L2 — ex E52 E52A)
Es4 (sabbiatrice per esterni L2 - sabbiatura con graniglia metallica)

- Polveri totali -~

E65 (tempra)

E69 (macchina avvolgimento)
- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
- seil flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe llI
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa € uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa € uguale o superiore a 4 Kg/h

E67 (taglio stadi linea 2)
Ees (taglio stadi linea 1)

- Polveri totali
E31 (verniciaturalinea 1 —ex E31 E32 E32A E32B E32C E33)

E34 (impianto asp. cabine verniciatura e tunnel di essiccazione Linea2)

E48 (cabina di verniciatura — ex E48 E48A E49 E66)

5mg/Nmc

5mg/Nmc

20mg/Nmc -

3mg/Nmc
smg/Nmc
20mg/Nmc
150mg/Nmc
300mg/Nmc

60omg/Nmc

20mg/Nmc

E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)

- Polveri totali

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe lI
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa e uguale o superiore a 2 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV
se il flusso di massa e uguale o superiore a 3 Kg/h

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa e uguale o superiore a 4 Kg/h

E70 (sabbiatrici)
E71 (sabbiatrici)

- Polveri totali
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E44 (aspirazione tunnel catalisi - ex E44 E45 E45A E47)

- Polveri totali 3mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |
se il flusso di massa e uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l
se il flusso di massa e uguale o superiore a 0,1 Kg/h 20mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il
se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV "
se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V
se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc

E73 (aspirazione sabbiatrice esterni linea 1)
E72 (aspirazione sabbiatrice stadi linea 12)
E38A (aspirazione lato carico/scarico forno ricottura 1)

- Polveri totali s5mg/Nmc
FABER 2

P53 (vasca di neutralizzazione) o

- Fosfati (PO4) ' ! 5mg/Nmc
P54 (aspirazione vasca fosfatazione) :

- Fluoro e suoi composti (come HF) _ - 2mg/Nmc
- Fosfati (PO4) a smg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) " ‘ 100mg/Nmc

Po2 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea3) .
Po3 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 3)
P11 (sabbiatura esterni e sabbiatura internilinea s)
P14 (sabbiatura esterni e sabbiatura interni linea 5)

- Polveri totali - ‘ 20mg/Nmc

Poa (forno di rinvenimento linea 3)
Pos (forno di tempra linea 3)
P12 (forno di tempra linea 5)

- Polveri totali , ' 5mg/Nmc
P57 (granigliatrice — ex P57 P58)
- Polveri total 5mg/Nmc

P59 (forno di ricottura 1)
Peo (forno di ricottura 1-tunnel raffreddamento)
P61 (forno di ricottura 2)
P62 (forno di ricottura 2-tunnel raffreddamento)

- Polveri total Smg/anc
P63 (fluotornitrice)

- Polveri totali : 5mg/Nmc
- Oli minerali (come fumi e nebbie) 5mg/Nmc

P17 (forno rinvenimento L1)
Per le polveri totali il flusso di massa dovra essere inferiore a 0,1 Kg/h
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P66 (macchine avvolgimento e forno essiccazione)

- Polveri totali : 3mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

se il flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

seil flusso di massa e uguale o superiore a 6,1 Kg/h 20mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe lil

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h 150mg/Nmc
= Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe [V - :

se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc

- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V

se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc

P18 (ogivatura)

P19 (taglio)

P2o (raffreddamento - ex P20 P10)

- Polveri total 20Mmg/Nmc

Pos (verniciatura robotizzata linea 3 -~ ex Pos P8A P16 P16A)

- Polveri totali 3mg/Nmc

P68 (ventilazione camera granigliatura e separatore graniglia sabbiatrice)
P17A (aspirazione carico forno ricottura linea 5 - ex P17A P17B)

- Polveri totali ’ 5mg/Nmc
P67 (aspirazione vasca di tempra linea 3) _

- Polveri totali : 3mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |

seil flusso di massa & uguale o superiore a 25 g/h 5mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe |l

se il flusso di massa & uguale o superiore a 6,1 Kg/h ' 20mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe Il

se il flusso di massa & uguale o superiore a 2 Kg/h A 150mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe IV

se il flusso di massa & uguale o superiore a 3 Kg/h 300mg/Nmc
- Sostanze organiche - D.Lgs 152/2006 parte V, all. 1, Tabella D, Classe V

se il flusso di massa & uguale o superiore a 4 Kg/h 600mg/Nmc
FABER 3

M15 (vasca risciacquo neutro e saponificazione)

- Fluoro e suoi composti (HF) 2mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) - 100mg/Nmc
Mz1e6 (vasca attivazione e fosfatazione)

- Fluoro e suoi composti (come HF) 2mg/Nmc
- Fosfati (PO4) 5mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 100mg/Nmc
Mo2 (impianto di taglio al plasma)

- Polveri totali 5mg/Nmc
- CO (Ossido di Carbonio) 10mg/Nmc

- Ossidi di Azoto (espressicome NO2) 5mg/Nmc
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... M1o (forno ricottura 1 - tunnel raffreddamento)

Moa4 (ogivatura linea 2)

- Polveri totali smg/Nmc
Mos (aspirazione taglio al plasma)

- Polveri totali smg/Nmc
- CO (Ossido di Carbonio) 10mg/Nmc
- Ossidi di Azoto (espressi come NO2) 5mg/Nmc

Moo (forno ricottura 1)

Mz1i1 (forno ricottura 2)
M12 (forno ricottura 2 - tunnel raffreddamento)

- Polveri totali 5mg/Nmc

‘M13 (sabbiatrice stadi 1)
Mz14 (sabbiatrice stadi 2)

- Polveri totali 5mg/Nmc

B) Per i sottoindicati punti di emissione, vengono fissati, relativamente ai solventi, i limiti
alle emissioni stabiliti dal D.Lgs 152/2006, parte V, allegato Iil:

Punti di emissione relativi ai processi di essiccazione e relativi _all'applicazione del
rivestimento:

E31 (verniciatura linea 1 -~ ex E31 E32 E32A E32B E32C E33)

E34 (impianto asp. cabine verniciatura e tunnel di essiccazione Linea2)

E48 (cabina di verniciatura — ex E48 E48A E49 E66)

E53 (verniciatura robotizzata ed appassimento - ex E53 E53A E53B E53C E53D)

Pos (verniciatura robotizzata linea 3 - ex Pos P8A P16 P16A)

Gli impianti sopra indicati sono adibiti all'attivita di altri rivestimenti compreso il rivestimento di
metalli, come individuata al punto 8 in Tabella 1 della Parte Iil dell'Allegato Il al D.Lgs 152/2006.

- Valore limite di emissione negli scarichi gassosi:

per i punti di emissione relativi ai processi di essiccazione 50 mgC/Nmc
per i punti di emissione relativi all'applicazione del rivestimento 75 mgC/Nmc

- Valore limite di emissione diffusa
- (espressa come percentuale del valore di input solvente) 20 %

I suddetti limiti si riferiscono alla soglia di consumo di solvente > 15 tonn/anno.

OPPURE

- Valore limite di emissione totale annua (Emissione bersaglio)
Il valore limite di emissione totale annua sara calcolato annualmente dalla Societd con la
formula Eb=RS*FM*PM, sulla base dei consumi dell'anno precedente.

Le emissioni in atmosfera potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a) Per quanto riguarda le condizioni di flusso faminare di cui al punto 7d della norma UNI
10169/01, in riferimento ai punti di emissione P53, P54, E70, E08, E09, E10, E11A, E11B,
E38, E38A, E39, E40, E41, E42, E43, E17, ES6, E44, E18, E21,E22, E50, E52, E31, E48, E53,
Pe6, P67, P20, P17, P57, Pes, Pos, Po4, P12, si prescrive il seguente adeguamento: lo
sbocco dei condotti di emissione dovra trovarsi ad una distanza almeno pari a 5 diametri a
valle del punto di campionamento qualora quest'ultimo sia diretto in atmosfera (in
presenza di curve o altri dispositivi atti alla riduzione delle interferenze atmosferiche la
distanza potra essere ridotta a due diametri dalla sezione di prelievo). Condizioni di flusso
analoghe ottenute mediante sistemi alternativi dovranno essere adeguatamente
verificate e descritte.
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b) Per qUanto riguarda i punti di emissione E50, P20, in progetto, si prescrive di adeguare gli

stessi alle condizioni di cui al punto 2.9 della parte seconda dell'allegato IX della parte
quinta del D.Lgs. 152/06 (bocche dei camini pit alte di un metro rispetto qualsiasi
ostacolo o struttura distante meno di dieci metri).

c) Per quanto riguarda la mancata presenza di sistemi di abbattimento sulle emissioni delle
attivita di verniciatura, essiccazione ed appassimento, si prescrive di realizzare, entro il
periodo di validita dell'autorizzazione, almeno la predisposizione per sistemi di filtraggio a
carboni attivi o altri sistemi idonei o, in alternativa, la sostituzione della tecnologia di
verniciatura a solventi con altri sistemi meno impattanti quali la verniciatura ad acqua e/o
a polveri. ' -

-d) I condotti di emissione ed i punti di campionamento devono essere conformi a quanto
previsto dalle norme UNI 10169, punto 7 e fornire, per quanto attiene all'accessibilita alle
misurazioni, tutti i requisiti di sicurezza stabiliti al punto 6 delle norme medesime.

SCARICHI IDRICI
Gli scarichi autorizzati, suddivisi per singolo stabilimento, sono i seguenti:

FABER1

= F1-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari, acque di processo)

» F1-52 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

»  F1-S3 (acque meteoriche acque scarico comparto prove idrauliche)

* F1-54 (acque meteoriche, acque scarico prove pulsaz. - eventuale)

= F1-S5 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

s F1-S6 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

FABER2

" F2-51 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

» F2-52 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

= [2-S3 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico ogivatura)

FABER3

F3-S1 (acque nere da impianti igienico-sanitari)

F3-S2 (acque meteoriche, acque dilavamento piazzali, acque scarico torri evaporative,
acque scarico ogivatura)

F3-S3 (acque nere da impianti igienico-sanitari e depuratore chimico fisico)

F3-S4 (acque scarico torri evaporative)

F3-S5 (acque dilavamento piazzali)

Gli scarichi delle acque reflue potranno avvenire nel rispetto delle seguenti prescrizioni:

a)

b)

c)

d)

i punti di campionamento degli scarichi sono fissati in corrispondenza di ciascuno scarico,
secondo la tabella di cui alle pagine 7 e 8 precedenti;
gli scarichi devono essere accessibili ih maniera permanente:
- per il campionamento da parte dell'autorita competente per il controllo, con le
modalita attualmente previste dal D.Lgs 152/2006 (par. 1.2 allegato V alla parte I1l)
- in condizioni di sicurezza ed in modo agevole (i dispositivi e manufatti devono essere
idonei allo scopo e conformi alle norme in materia di sicurezza ed igiene del lavoro)
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S1, F1-S5, F1-S6, F2-51, F2-52, F3-51, F3-53 sono
individuati in tabella lll dellallegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli
scarichiin rete fognaria;
i limiti di emissione per gli scarichi F1-S2, F1-S3, F1-54, F2-53, F3-S2, F3-54, F3-55 sono
individuati in tabella lll dell'allegato V al D.Lgs 152/2006, nella colonna relativa agli
scarichi in acque superficiali;
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Siraccomanda che: ‘

a) vengano prese, anche mediante informazione e formazione del personale dipendente,
misure operative di prevenzione e protezione dei rischi di sversamenti accidentali di
sostanze inquinanti o situazioni di emergenza dovute ad eventi eccezionali o altre
immissioni di reflui diversi da quelli per cui l'autorizzazione & stata rilasciata;

b) siano predisposte, contestualmente alla presentazione della documentazione per il
rinnovo dell'autorizzazione, delle misure atte a ridurre i consumi ed incrementare il riciclo
ed il riutilizzo dell'acqua come previsto dall'art. 98 del D.Lgs 152/2006.

RIFIUTI
Devono essere osservate le disposizioni tecniche e normative che disciplinano la materia.

RUMORE

Nelle more della predisposizione della zonizzazione acustica da parte dei Comuni di Cividale del
Friuli e Moimacco, la Ditta dovra rispettare i limiti acustici previsti dal D.P.C.M. 01/03/1991 nel
periodo diurno (dalle ore 06:00 alle ore 22:00) e nel periodo notturno (dalle ore 22:00 alle ore
06:00).

MIGLIORI TECNOLOGIE DISPONIBILI

Entro 6 (sei) mesi della pubblicazione su Gazzetta Ufficiale delle Linee Guida relativa all'attivita 2.6
dell'allegato | del d.Igs . 59/2005, il gestore dovra inviare alla Regione una relazione contente lo
stato di applicazione delle MTD.
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PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il piano di monitoraggio e controllo stabilisce la frequenza e le modalita di autocontrollo che
devono essere adottate da parte del gestore e l'attivita svolta dallARPA FVG. Si ricorda che i
campionamenti, analisi, misure, verifiche, manutenzioni e calibrazioni devono essere sottoscritti
da un professionista abilitato e messi a disposizione degli enti preposti al controllo presso la
Societa.

1. CONSIDERAZIONI GENERALI

Evitare le miscelazioni

Nei casi in cui la qualita e l'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla
miscelazione delle emissioni o degli scarichi, il parametro dovra essere analizzato prima di tale
miscelazione.

Funzionamento dei sistemi
Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dovranno funzionare correttamente durante lo
svolgimento dell'attivita produttiva.

Guasto, avvio e fermata

In caso di guasto agli impianti tali da non permettere il rispetto dei valori limite di emissione, il
Gestore dovra provvedere alla riduzione o alla cessazione dell'attivita ovvero adottare altre misure
operative atte a garantire il rispetto dei limiti imposti e comunicare entro 48 ore dall'accaduto gli
interventi adottati alla Regione, alla Provincia, al Comune, all'Azienda per i Servizi Sanitari ed
allARPA FVCG.

Il Gestore & inoltre tenuto ad adottare modalita operative adeguate a ridurre al minimo le
emissioni durante fasi di transitorio, quali I'avviamento e I'arresto degli impianti.

Arresto definitivo dell'impianto

All'atto della cessazione definitiva dell'attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui insiste
limpianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e
ripristino ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di inquinamento del
terreno e degli eventi accidentali che si siano manifestati durante I'esercizio.

Manutenzione dei sistemi

Il sistema di monitoraggio e di analisi dovra essere mantenuto in perfette condizioni di operativita
al fine di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dell'impianto allAlA
dovranno essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore e/o specifici
programmi di manutenzione adottati dalla ditta.

| controlli e gli interventi di manutenzione dovranno essere effettuati da personale qualificato e
tenuti a disposizione presso la ditta, anche in conformita a quanto previsto dai punti 2.7-2.8
dell'allegato V! della parte V del d.Igs.152/06 per le emissioni in atmosfera.

Accesso ai punti di campionamento

La ditta dovra predisporre un accesso permanente e sicuro ai seguenti punti di camplonamento e

monitoraggio:

a) puntidi campionamento delle emissioni in atmosfera -
pozzetti di campionamento degli scarichi idrici

punti di rilievo delle emissioni sonore dell'insediamento

aree di stoccaggio di rifiuti

pozzi di approvvigionamento idrico.

coog

—_—
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Modalita di conservazione dei dati
Il Gestore deve impegnarsi a conservare per un periodo di almeno 6 anni con idonee modalita i
risultati analitici dei campionamenti prescritti.

Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

I risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati ad ARPA FVG, Regione,
Provincia, Comune e ASS competenti con frequenza semestrale.

Entro il 30 aprile di ogni anno solare il gestore trasmette alla Regione, Provincia, Comune, ASS e
ARPA FVG una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e controllo raccolti nell'anno solare
precedente ed una relazione che evidenzi la conformita dell'esercizio dellimpianto alle condizioni
prescritte nell’ Autorizzazione Integrata Ambientale.

Ai sensi dellart. 12, comma 1 del D.Lgs n. 59/2005, il gestore trasmette alla Regione e al
Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio e del mare, per il tramite dell'lSPRA, gia APAT,
entro il 30 aprile di ogni anno, i dati caratteristici relativi alle emissioni in aria, acqua e suolo
dell'anno precedente.

Attivita di controlio ARPA

L'attivita di controllo di ARPA consiste in:

a) verifica del corretto posizionamento, funzionamento, taratura, manutenzione degli strumenti;
b) verifica delle qualifiche dei soggetti incaricati di effettuare le misure previste nel piano di
monitoraggio;

¢) verifica della regolare trasmissione dei dati;

d) verifica della rispondenza delle misure eseguite in regime di autocontrollo ai contenuti
dell'autorizzazione;

e) verifica presso lo stabilimento dell'osservanza delle prescrizioni impiantistiche contenute
nell'autorizzazione.

Al fine di consentire l'attivita succitata la ditta dovra comunicare al Dipartimento Provinciale
dellARPA competente per territorio, almeno 15 giorni prima, I'inizio di ogni misurazione in regime
di autocontrollo prevista dall’AlA ed il nominativo della ditta esterna incaricata.

L'attivita di controlio ARPA consistente in prelievi, analisi delle emissioni degli impianti e misure
degli effetti sullambiente delle emissioni & indicata in tabella 13.

2. RESPONSABILITA NELLESECUZIONE DEL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Nella tabella seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell'esecuzione del
presente Piano.
Tab. 1 — Soggetti che hanno competenza nell'esecuzione del Piano

Soggetti = Nominativo del referente
Gestore dell'impianto | Faber Industrie S.p.a. Virginio Denis
SN . Ditte esterne incaricate di effettuare i Come identificate da
Societa terze contraenti . . " - s
campionamenti e le analisi comunicazione dell'azienda

Direttore del Servizio tutela da
inquinamento atmosferico,

Autorita competente Regione Autonoma Friuli Venezia Giulia . .
acustico ed elettromagnetico delia
Regione FVG
Ente di controllo Agenzia Regionale per la Protezione Direttore del Dipartimento di
dell Ambiente del Friuli Venezia Giulia Udine

3. ATTIVITA' A CARICO DEL GESTORE

[l gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche
avvalendosi di una societa terza contraente.
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3.1 PARAMETRI DA MONITORARE

Aria

Nelle tabelle seguenti vengono indicati per ogni emissione le informazioni relative a parametri da
monitorare, frequenza e metodi da utilizzare suddivise per tabelle come specificato di seguito.

Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1.

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER2

Tab. 2.c - impianti IPPC FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AIA)
Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Tab. 2.e - impianti attivita connesse — FABER2

Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Tab. 2.g - impianti attivita connesse — FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Tab. 2.a - impianti IPPC FABER1 (fosfatazione)
Parametri E17,E56 B Metodi

Ossidi di azoto annuale »
Metodiche CEN, ISO, UNI,

UNICHIM o altre pertinenti
norme tecniche nazionali o
internazionali
Acido Fluoridrico (art. 271,comma 2 D.Lgs.

152/06)

annuale

Dove: ‘

=E17 riunisce le emissioni gia denominate E15, E17 (vasche di lubrificazione e neutralizzazione)
=E56 riunisce le emissioni gia denominate E16A, E16B, E56 (impianto fosfatazione e preparazione
stadi)

Tab. 2.b - impianti IPPC FABER?2 (fosfatazione).

Parametri P53 P54 Metodi

Ossidi di azoto - annuale
Metodiche CEN, [SO,
UNI, UNICHIM o altre

- annuale . \
pertinenti norme

Acido Fluoridrico tecniche nazionali o
internazionali

(art. 271 comma 2
D.Lgs. 152/06)

annuale annuale

Fosfati

Dove:

=P53 Vasca neutralizzazione
=P54 Vasca fosfatazione

i
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Tab. 2.c - impianti IPPC (fosfatazione) FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Parametri Mi1s Mie Metodi
Ossidi di azoto - annuale
Metodiche CEN, ISO,
UNI, UNICHIM o altre
- annuale . .
pertinenti norme
Acido Fluoridrico tecniche nazionalio
internazionali
annuale annuale (art. 271 comma 2
_ D.Lgs. 152/06)
Fosfati
Dove:

=M15 Vasca risciacquo neutro e saponificazione

=M16 Vasca attivazione e fosfatazione

Tab. 2.d - impianti attivita connesse — FABER1

Parametri Ea4 E1sg, E35,E65 E21, E22, E67, E31, E34, E4s, Metodi
" Ees, E20, E50, Es3,
Es2, E54, E70,
E71,E72,E73,
Eos, Eo09, E10,
E11a, E11b, E3s,
E3sa, E39, E40,
Ea1, E42, E43
Polveri annuale annuale annuale annuale
Metodiche CEN,
Solventi (classe Ill annuale - - - SO, UNI,
D.Lgs152/06 parteV - UNICHIM o altre
All.1parte 2-Tab.D pertinenti norme
Solventi (classi I-V) ) annuale ) ) tif:::::i;:;i;:h
D.Lgs152/06 parteV - (art. 271 comma 2
All.1 parte 2 - Tab.D D.Lgs. 152/06)
COV espressiin Ctot. - - - annuale

(mgC/Nm?)
D.Lgs152/06 parteV —
All.3 parte 3Tab. 1

Dove:

= E44 riunisce le emissioni gia denominate E44, E45, E47, E45A (reparto compositi)

= E18 riunisce le emissioni gia denominate E18, E19 (laminazione con olio emulsionato)

= E35 vasca di tempra linea 1

= E65 vasca di tempra linea 2

= E21 riunisce le emissioni gia denominate E21, E25 (strozz. Engen - ogivatrice)

= E22 riunisce le emissioni gia denominate E22, E26, E26A (strozz. Danieli linea 2 — aspirazione

fumi area raffr. Linea 2)
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= E67 taglio stadilinea 1

= E68 taglio stadi linea 2

= E20 pressa Fagotto - trafilatura a freddo

= E50 riunisce le emissioni gia denominate E50 (zincatura ad arco elettrico), E51 (sabbiatrice
zincatura)

E52 riunisce le emissioni gia denominate E52 (sabbiatrice stadi linea 2), E52A (sabbiatrice stadi
linea 1)

= E54 sabbiatrice per interni/esterni linea 2 R C e .
= E70 sabbiatrice per interni/esterni linea 4

= E71 sabbiatrice per interni linea 1

= E72 aspirazione sabbiatrice stadi linea 2

= E73 aspirazione sabbiatrice esterni linea 1

= E08 forno di tempra linea 2

= E09 forno di rinvenimento linea 2

= E10 forno di tempra linea 1

= E11A forno rinvenimento linea 1

= E11B tunnel raffreddamento bombole

= E38 forno ricottura 1 ventilatori raffreddamento

= E38A aspirazione lato carico scarico forno ricottura 1

= E39 forno ricottura 2 ventilatori raffreddamento

= E40 forno ricottura 3 — ventilatori raffreddamento

= E41 forno ricottura 2 aspirazione lato carico

= E42, E43 forno ricottura 3 aspirazione lato carico

= E31 riunisce le emissioni gia denominate E31 e E33 (ventilazione verniciatura linea 1), E32
(verniciatura linea 1 ogive), E32A (forno essiccazione ad infrarossi), E32B e E32C (verniciatura linea
1 — essiccazione) ’

= E34 impianto aspirazione cabina verniciatura linea 2

= E48 riunisce le emissioni gia denominate E48 (cabina di verniciatura linea sub), E48A
(verniciatura robotizzata e appassimento linea sub), E49 (camera appassimento verniciatura linea
sub), E66 (appassimento bombole sub)

= E53 riunisce le emissioni gia denominate E53, E53A (verniciatura robotizzata e appassimento
linea 4), E53B, E53C, E53D (appassimento bomboie linea 4) ”
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Tab. 2.e - impianti attivitad connesse — FABER2

Parametri Pe6, P67 P20, P18, P19, Pos Pe3 Metodi

Po2, Po3, P11,

P14, P57, Pés,

Poa, Pos, P12,

P17, P17a, P59,

P60, P61, P62
Polveri annuale annuale annuale annuale

— . - Metodic_he CEN,
Solventi (classi I-V) annuale ) ) ) ISO, UNI,
D.Lgs152/06 parteV - UNICHIM o altre
All.1 parte 2-Tab.D pertinenti norme
COV espressiin C tot. - - annuale - tecniche nazionali
(mgC/Nm?) o internazionali
D.Lgs152/06 parteV — (art. 271 comma
All.3 parte 3 Tab. 1 2 Dlgs. 152/06)
- - - annuale

Olii minerali (come
fumi e nebbie)
Dove:
= P66 Filanda - Macchine awolgimento e forno essiccazione
= P67 vasca di tempra linea 3
= P20 riunisce le emissioni gia denominate P10 (macchina linea 5), P20

(raffreddamento dopo formatura linea 5)
= P18 ogivatrice linea 3

= P19 taglio stadi linea 3

= P02 sabbiatura esterni linea 3
= PO3 sabbiatura interni linea 3
= P11 sabbiatura esternilinea 5
= P14 sabbiatura interni linea 5

= P57 riunisce le emissioni gia denominate P57 (sabbiatrice stadi 1), P58 (sabbiatrice stadi 2)

= P68 sabbiatrice interni esterni linea 6
= Po4 forno di rinvenimento linea 3

= Po5 forno di tempra linea 3

= P12 forno di tempra linea linea 5

= P17 forno di rinvenimento linea 5

= P17A riunisce le emissioni gia denominate P17A e P17B (forno ricottura linea 5)“

= P59 forno ricottura 1
= P60 forno ricottura 1 - tunnel di raffreddamento
= P61 forno ricottura 2
P62 forno ricottura 2 - tunnel di raffreddamento
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= Pog riunisce le emissioni gia denominate Pe8 (verniciatura linea 3), PsA, P16, P16A

(appassimento linea 3)
= P63 Fluotornitrice
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Tab. 2.f - impianti attivita connesse — FABER3

Parametri Moa Mos Metodi
Polveri annuale annuale
Metodiche CEN,
ISO, UN|,
- annuale UNICHIM o altre
Monossido di carbonio pertinenti norme

tecniche nazionali

o internazionali
{art. 271 comma
2D.Lgs. 152/086)

o o - --annuale

Ossidi di azoto

Dove:
= Mo4 strozzatrice — ogivatura linea 2
= Mos taglio plasma

Tab. 2.g - impianti attivita connesse — FABER3 (ampliamento — da autorizzare in AlA)

Parametri Mog, M1o, M11, Metodi
Mi12, M13, M14
Polveri annuale Metodiche CEN, ISO, UNI,

UNICHIM o altre pertinenti norme
tecniche nazionali o internazionali
(art. 271 comma 2 D.Lgs. 152/06)

‘Dove:
= Mo9 trattamenti termici - forno ricottura 1
= M10 trattamenti termici — forno ricottura 1 tunnel di raffreddamento
= M11 trattamenti termici — forno ricottura 2
= M12 trattamenti termici — forno ricottura 2 tunnel di raffreddamento
= M13 sabbiatrice stadi 1
= M14 sabbiatrice stadi 2
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Tab.3 - Sistemi di trattamento fumi

Sistema di Punti di s
abbattimento e controllo del Modalita di Modalita di
Punto emissione Parti soggette a corretto controllo registrazione dei
manutenzione ) (frequenza) controlli effettuati
(periodicita) funzionamento
SABBIATRICI FABER 1
Eso - Sabbiatrice e
zincatura
Es2 - Sabbiatrice stadiL1e
L2 ’
Es4 - Sabbiatrice per int/est
L2
E70 - Sabbiatrice int/est L4
E71 - Sabbiatrice interni L1
E72 - Sabbiatrice stadi L2 CARTUCCE FILTRANT!
E73 - Sabbiatrice esterni : ;
ctadi (annuale o minore in Controllo
caso di anomala . .
SABBIATRICI Faber2 continuativo
T Manometro e REGISTRI INTERNI
polverosita nel efficienza filtrazione

Po2 - Sabbiatura esterni L3

Po3 - Sabbiatura interni L3

P11 - Sabbiatura esterni L5

P14 - Sabbiatura interni L5

P57 - Sabbiatrice stadi 1e 2

P68 - Sabbiatrice int/est L6

SABBIATRICI Faber3

M13 - Sabbiatrice stadi 1

M14 - Sabbiatrice stadi 2

TAGLIO PLASMA Faber1

E67 ~ Taglio stadi L2

Ees - Taglio stadi L1

TAGLIO PLASMA Faber2

P19 - Taglio stadi L3

TAGLIO PLASMA Faber3

Mos - Taglio stadi Linea tubi

reparto)

pressostato
differenziale su
filtro; analisi
camino

(verifica pressostato
differenziale;
controllo

polverosita
anomala)

(per sostituzione €
manutenzione
impianti di
abbattimento)

Nella tabella 4 vengono riportat'i i controlli da effettuare relativamente alle emissioni diffuse e

fuggitive.
Tab. 4 - Emissioni diffuse e fuggitive
Descrizione | Origine (punto Modalita di Modalita di Frequenza di Modalita di
di emissione) prevenzione controllo controlio registrazione -
dei controlli
effettuati
Polveri Impianti di
trattamento Indagini sugli
termico addetti reparto
- - — Manutenzione P . L Relazione
Polveri e solventi | Impianti di o effettuata da Ogni tre ahni
impianti ) cartacea
tempra | ditta
Polveri e solventi | impianti di specializzata
verniciatura
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Acqua

Nelle tabelle 5a, 5b, 5¢, vengono specificati per ciascuno scarico e in corrispondenza dei parametri
elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare:

Tab. 5a - Inquinanti monitorati — FABER1

F1-S1

F1-S2

F1-53

F1-Sa

Modalita di controllo

Metodi

Continuo

Discontinuo

pH

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

Solidi sospesi totali

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

BOD,

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, IS0,
ASTM, ecc.

CoD

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

Fosforo totale

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

Azoto totale

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, 1SO,
ASTM, ecc.

Azoto ammoniacale
(come NH,)

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

Azoto nitroso
(come N)

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, IS0,
ASTM, ecc.

Azoto nitrico
(come N)

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

|drocarburi totali

annuale

Metodiche derivate da
CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
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Alluminio, Cromo
totale, Ferro, Nichel Metodiche derivate da
Zinco, Arsenico, X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
Cadmio, Piombo, ASTM, ecc.
Rame
Metodiche derivate da
Solventi clorurati X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
’ ASTM, ecc.
Solventi organici o Metodiche derivate da
. X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
aromatici
ASTM, ecc.
Metadiche derivate da
Tensioattivi totali X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Metadiche derivate da
Test tossicita acuta X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Tab. 5b - Inquinanti monitorati — FABER2
F2-S3 Modalita di controllo Metodi
Continuo Discontinuo ,}»fﬁ;@;ﬁgij{;
Metaodiche derivate da %:’jqr X
pH X annuale CNR-IRSA, EPA, IO, #i
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da —
Solidi sospesi totali X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO, %_E_‘
ASTM, ecc. =
Metodiche derivate da Eg
cop X annuale CNR-IRSA, EPA, 1SO, 8=
ASTM, ecc. =
Metodiche derivate da =
Idrocarburi totali X annuale CNR-IRSA, EPA, IS0,
ASTM, ecc.
Tab. 5¢ - Inquinanti monitorati — FABER3
F3-S3 * F3-S2 - F3-S4 F3-S5 Modalita di controllo Metodi
Continuo Discontinuo
Metodiche derivate da
pH X X X X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Metaodiche derivate da
Temperatura CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Metadiche derivate da
Solidi sospesi totali X X X X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
BOD, X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
COD X X X X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
Cloruri CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
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Metodiche derivate da

Fosforo totale X annuale CNR-IRSA, EPA, IS0,
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
Azoto totale X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Azoto ammoniacale Metodiche derivate da
X ‘ annuale CNR-IRSA, EPA, 1SO,
(come NH,)
ASTM, ecc.
, . ) ) Metodiche derivate da
Azoto nitroso ’ |
X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
(come N)
ASTM, ecc.
. Metodiche derivate da
Azoto nitrico
X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
(come N)
: ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
Idrocarburi totali X X X X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.

Alluminio, Cromo

totale, Ferro, Nichel, Metodiche derivate da

Zinco, Arsenico, X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
Cadmio, Piombo, ASTM, ecc.
Rame

Metodiche derivate da

Solventi clorurati X : annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
ASTM, ecc.
Solventi organici Metodiche derivate da
. X annuale CNR-IRSA, EPA, ISO,
aromatici
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
Tensioattivi totali X ’ annuale CNR-IRSA, EPA, IS0,
ASTM, ecc.
Metodiche derivate da
Test tossicita acuta X ‘ annuale CNR-IRSA, EPA, IS0,
ASTM, ecc.

* || controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dellimpianto.

Nella tabella 6 si riportano i controlli da effettuare sui sistemi di depurazione per garantirne
I'efficienza.

Di seguito si riporta un elenco sintetico dei controlli al sistema di depurazione riferiti allimpianto
da realizzare presso FABER3.

Tab. 6 - Sistemi di depurazione

Sistema di Elementi . ... . | Puntidi cex Modalita di
. ... | Dispositivi Modalita di . .
Punto trattamento caratteristici di controllo del controllo registrazione
emissione | (stadiodi di ciascuno controlio corretto (frequenza) dei controlli
trattamento) stadio funzionamento 4 effettuati
Impianto Verifica
depurazione | Chimico-fisico portate Verifica portate in ;
o . . Ingresso ; Registro
chimico- (vasca reagenti e Flussimetro ! ingresso .
s N . reagenti ; ; interno
fisico omogeneizzazione) | reflui da (giornaliera)
F1-S1 trattare
F3-S3% imico-fisi ifi - e . .
Chimico-fisico Verifica Possibile Verifica pH in Registro
(vasca portate pHmetro - . .
N . nellinteravasca | continuo, interno
neutralizzazione) reagenti
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Verifica
Chimico-fisic " e .
° portatel Possibile Verifica visiva della Registro
(vasca reagenti, pHmetro " : ;
. e nell'intera vasca | flocculazione interno
flocculazione) verifica
flocculazione
test analitici interni
e i settimanali); .
Chimico-fisico Verifica . - : (se yana ) . Registro
, kit analisi Scarico esterni semestrali .
(decantatore) depurazione - o interno
(analisi per
autorizzazionescarico)
F1-S2
F1-S3
F1-Sa . - .
Disoleatorevasca | Verifica ) P Registro
F2-S3 5 . - Scarico Verifica visiva .
a scomparti depurazione interno
F3-S2
F3-Sa
F3-S5

* |l controllo dovra essere attivato successivamente alla conclusione della fase di avvio dellimpianto.

Rumore

Al termine della realizzazione dellampliamento dello stabilimento denominato FABER3 e con gli
impianti a regime dovranno essere effettuate a cura del gestore i rilievi fonometrici “post operam”
ed effettuato il raffronto dei risultati con quanto stimato in via previsionale (relazione agli atti
ARPANn.M1.08.REL01/32328). »

| rilievi dovranno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche contenute
nel DM 16/03/98; i risultati dovranno riportare oltre ai puntuali parametri di rumore indicati dalla
vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi allandamento temporale delle misure
esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi di ottava lineare.

il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dell'impianto, anche le condizioni
meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di campionamento si
dovranno seguire le indicazioni indicate nelle norme di riferimento internazionale di buona tecnica
(norme UNI serie 11143, UNI 9884, UN!| 10855).

| rilievi dovranno essere eseguiti a cura di un tecnico competente in acustica in possesso dei
requisiti previsti dall'art. 2, commi 6, 7 e 8 della Legge 447/1995. '

Inoltre, dovranno essere eseguite misure fonometriche presso il perimetro dello stabilimento ed i
recettori prossimi agli impianti entro sei mesi dalla approvazione del Piano comunale di
classificazione acustica di cui all'art. 23 della L.R. 16 del 18.06.07 al fine di verificare la conformita
" dei risultati con i contenuti del Piano, analoghe misure dovranno essere eseguite ogniqualvolta si
realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni sonore.

3.2 GESTIONE DELL'IMPIANTO

Controllo e manutenzione
Le tabelle 7 e 8 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione degli impianti.
I controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita ISO 9001.
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Tab. 7 — Controlli sui macchinari.

Parametri Perdite
Reparto Controllo Frequen.za dei » Mo_dallta'
controlli Fase Modalita Sostanza registrazione
controlli
Fosfatazione | Quantita reagenti | giornaliera regime strumentale | / registro
vasca controlli
fosfatazione,
Temperature
vasca B
Presse impianto mensile arresto manuale oli registro
oleodinamico interventi
Forni Impianto annuale arresto manuale polveri registro
aspirazione e interventi
bruciatori
Tab. 8 — Interventi di manutenzione ordinaria
. N Modalita registrazione
Macchina Tipo di intervento Frequenza d ) g
controlli
Fosfatazione Ispezione completa Annuale
Lubrificazione macchina
Reparto presse (controlli rabbocchi e Mensile
sostituzioni).
Reparto forni Verifica filtri ventilazione Trimestrale
Isp ez,'one_ comgletq ) Registro interventi
fomni bruciatori (sostituzione tubi |
Reparto forni radianti; prova Annuale
combustione)
Lubrificazione macchina
Reparto ogivatura (controlli rabbocchi e Mensile
sostituzioni).
Reparto lavorazioni Lubrificazione macchina
P ' avorazion (controlli rabbocchi e Mensile
meccaniche sostituzioni).

Controlii sui punti critici e aree di stoccaggio
Le tabelle 9, 10, 11 riportano una sintesi dei controlli e degli interventi di manutenzione sui punti
critici e sulle aree di stoccaggio.

| controlli e gli interventi sono effettuati in conformita al sistema di gestione qualita 1ISO 9e01.

Tab. 9- Punti critici degli impianti e dei processi produttivi

Parametri Perdite
Macchina Controllo Frequenza . Modalité.
dei controlli Fase Modalitd | Sostanza | registrazione
- controlli
Sistemi di Verifi .
erifica stato cartucce ;
abbattimento polveri | .. mensile arresto | visiva polveri Registro

e filtranti interno
(tutti i filtri)

o ; H - Portate — [
Im'pu?ntn c'le'puraznone P giornaliera regime | strumentale | metalli Beg|stro
chimico-fisico interno
Impianti disoleazione | Efficacia separazione oli giornaliera regime | visiva oli /
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Tab. 10 — Interventi di manutenzione sui punti critici

Macchina

Tipo di intervento

Frequenza

controlli

Modalita registrazione

Abbattitori polveri
{tutti i filtri)

Sostituzione cartucce
filtranti

annuale

Registro interno

Impianti depurazione Sostituzione strumento a fronte di verifica
.p o .p misura 0 pompa dosaggio , Registro interno
chimico-fisico reagenti malfunzionamento
Impianti disoleazione Pulizia vasca di semestrale /
disoleazione e
defangazione
Tab. 11 — Aree di stoccaggio
Contenitore Bacino di contenimento .
Struttura . . P P
. Tipo di Mo.dal|ta. Tipo di MoFIallta.
contenimento Frequenza registrazione Freq. registrazione
controlio . controllo .
controlli controlli
Cisterna reagenti
per fosfatazione - . . L . .
. . VIsivo giornaliera - VIsivo giornaliera -
(cisterna a doppia
camera)

Indicatori di performante

In tabella 12 vengono riportati gli indicatori di prestazione ambientale, monitorati in accordo con
il sistema di gestione ambientale ISO 14001. '

Tab. 12 - Monitoraggio degli indicatori di prestazione ambientale

Frequenza di
. s s g moni ioe Modalita di
Indicatore Unita di misura Modalita di calcolo or_utora.gg . It . l
periodo di registrazione
| riferimento
Concentrazione media
annua  emessa per .
. e kg/n°pezzi calcolo
tipologia di inquinante su g/n°pe
unita di prodotto Report annuale
Vqum.e\ZFquad pttcelevato mc/ n°pezzi calcolo secondo sistema di
Zer l:g&/? i;ﬁ;cr)n:ntg annuale gestione ambientale
] p_p g mc/anno misura
idrico annuo . 1SO 14001
Rifiuti prodotti per unita :
X kg/n° pezzi calcolo
di prodotto gnp
Consumo energetico per T.E.P./n° pezzi misura
unita di prodotto

4. ATTIVITA' A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto dalla normativa vigente in materia di vigilanza, I'Ente di controllo, come
identificato in Tabella 1, effettua, con oneri a carico del Gestore dell'impianto, quantificati sulla base delle
disposizioni contenute negli Allegati IV e V, al d.m. 24 aprile 2008, secondo le frequenze stabilite in Tabella
13, i controlli di cui all'articolo 3, commi 1 e 2 del d.m. 24 aprile 2008, che qui di seguito si riportano:

a) verifica del corretto posizionamento, funzionamento, taratura manutenzione degli strumenti;
b) verifica delle qualifiche dei soggetti incaricati di effettuare le misure previste nel Piano di monitoraggio;
¢) verifica della regolare trasmissione dei dati;
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d) verifica della rispondenza delle misure eseguite in regime di autocontrollo ai contenuti
dell'autorizzazione; .

e) verifica presso lo stabilimento dellosservanza delle prescrizioni impiantistiche contenute
nell'autorizzazione;

f) prelievi, analisi delle emissioni degli impianti e misure degli effetti sullambiente delle emissioni.
Al fine di consentire lo svolgimento dellattivita sopraccitata, la Societa dovra comunicare al Dipartimento

provinciale dell’AR.P.A. competente per territorio, almeno 15 giorni prima, linizio di ogni misurazione in
regime di autocontrollo prevista dall'AlA ed il nominativo della Ditta esterna incaricata.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o inquinanti non ricompresi nellAllegato V al = - -~ .-

citato d.m. 24 aprile 2008, devono essere determinati, dal Gestore dell'impianto, secondo il vigente
tariffario generale dell ARPA.

LAR.P.A. si propone di effettuare tre controlli nel corso dellanno solare, ciascuno dei quali - potra essere
costituito da uno o pil giomi. In particolare:

- nel corso del primo controllo si propone di effettuare la verifica ispettiva (consistente in verifiche documentali,
tecniche e procedurali) sulle componenti aria, acqua, rifiuti e clima acustico (quest'ultima a seguito della verifica
post operam da parte della ditta per la realizzazione dellampliamento Faber 3);

- nel corso degli altri due controlli si propone di completare le verifiche ispettive sulla componente aria, (la pid
preponderante con 68 punti di emissione in atmosfera), anche verificando mediante compresenza I'idoneita
dell'effettuazione del campionamento da parte delfa ditta terza.

L'attivita di controllo & riassunta nella seguente tabella 13.

Tab. 13 — Attivita a carico dell'ente di controllo

. Totale interventi nel
. i e Componente ambientale . L
Tipologia di intervento . Frequenza periodo di validita del
interessata . . .
piano (sei anni)
Aria tre volte all'anno 18
Verifica delle prescrizioni Acqua annuale 6
Rifiuti annuale 6
Clima acustico A seguito della verifica
post operam a cura della 1
ditta per 'ampliamento di
‘ : FABER3
Campionamento e analisi Acqua (*) Annuale 6

(*) Attivita a carico del gestore della fognatura Acquedotto Poiana S.p.a..
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